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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-1

CPV 45100000-8 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE KONSTRUKCYJNE

ST-K-1.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

CPV 45111100-9 Roboty w zakresie burzenia

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikamjhhicznej $ wymagania dotycge wykonania i odbioru
robot rozbiérkowych i demontawych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyamdokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujvszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu
wykonanie rozbiérek i demonta elementéw w obiektach modernizowanych znajdy¢h st na terenie
oczyszczalni.
1.4. Okrglenia podstawowe

Okrdlenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robdét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kaevykonania robo6t, ich zgodéé z dokumentagj projektova,
SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY
Dla rob6t wymienionych wiej materiaty nie wyspuja.

3. SPRZET
Demontae konstrukcji stalowych natg wykonywa: recznie przy ayciu pity do metalu.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw z rozbiérki dowolnydrodkami transportu.
Przewaony tadunek zabezpieczprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Roboty naley prowadzt zgodnie z rozpoerizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003Dz. U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t bddaych oraz projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Kontrola jakdci robét polega na wizualnej ocenie komplégiavykonanych rob6t demontawych..

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe zgodnie z przedmiaraimbto

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty obje specyfikagj podlegag zasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi s za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymiunkcie 5 i odebrane przezzimiera mierzone
w jednostkach podanych w punkcie 7.
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ST-K-1.2 ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowanentepod budowi roboty ziemne

I. WSTEP
[.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagefihnicznej 8 wymagania dotycge wykonania i odbioru
robét ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoviak@ dokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
i realizacji robot wymienionych w pkt. I.
I.3. Zakres robét obtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejaujszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu wykonanie

robot ziemnych wysgpujacych w obiekcie olgtym kontraktem.
W zakres tych rob6t wchogiz
- wykopy, nasypy
- podktady
- zasypki
- odwodnienie wykopow
- transport gruntu.
1.4. Okrélenia podstawowe

Okrélenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jg&kach wykonania, ich zgodrsé z dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdznby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaéa warunki okréone w:

— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlae&dt jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2026p&niejszymi
Zmianami),

— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobachdaiéinych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemismp@godndci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, zzpi&jszymi
Zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboyriek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj przez w/w ustawy lub
rozporzdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2 Materiaty do wykopéw

Do wykonania rob6t ziemnych materialy nie wystja poza wykonaniem wykopdw w ostonieianek szczelnych. Do
wykonaniascianek szczaych przewiduje si grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ oleedokumentacja projektowa
i odpowiadajce wymaganiom norm: PN-EN 12063:2001, PN-EN 1024899, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN
10249-1:2000, PN-EN 10249-2:2000. Konstrukéjganek szczelnych powinna dyaka, aby zabezpieczywykop
przed naptywem wody z zewtnz, asciany wykopu przed obsuwaniene.sW przypadku wykorzystanigcianek jako
elementéw przysziej konstrukcji musgpetnid wymagania zatoone w projekcie technicznym.

2.3. Grunty do wykonania podktadu

Do wykonania podktadu nalg stosowa piasek zagszczony.

2.4. Odwodnienie wykopéw

2.4.1 Drena francuski

Odprowadzenie wod gruntowych z wykopu za pogndecengu francuskiwgo, utponego wokét obrysu zabitych
grodzic. Drena utozy¢ ze spadkiem do studzienki zbiorczej. Wazk studzienki odpompowywabezpgrednio na
zewrgtrz wykopu.

Materiaty:

— kruszywo mineralne o frakcji nie mniejszej 8i— najkorzystniejsze 16/63

— geowldknina igtowana, nietkana, gwarastaj niezawodny i dlugowieczny drena

- metalowe szpilki typu U.

2.4.2 Odwodnienie za pompgtofiltrow

- Podcénienie wytwarzane przez agregaty pompowazpidwe nie mae by mniejsze od 0,8 kg/cm2.

- W miejscach wysjpowania istniejcego uzbrojenia prace wykonyévaalery sprztem recznym.

- Wykonawca powinien dysponowaasgpujacym sprztem:

- pompy typu AJ-81 o mocy 9,5 kW
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— pompy spalinowych do odwadniania wykopéw lub &ladzne

— agregat prdotwoérczy 30 kW

- rury obsadowe do instalacji igtofiltrow

- zestawy igtofiltréw

- rurochgi zrzutowe 100 mm i 80 mm.

2.5 Do zasypywania wykopéw naleuzy¢ piaseksredni bez kamieni, zagzczany warstwami gr. 30cm.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.

Do wykonania rob6t ziemnych me by wykorzystany sprg podany poriej lub inny zaakceptowany przezzymiera:
- spycharki,
- koparki
- réwniarka samojezdna,
- samochody gizarowe,
- ciggnik kotowy,
- Sprzt reczny.

Whijanie $cianki szczelnej winno odbywasie przy wyciu sprztu mechanicznego powodgego jak najmniejsze
drgania (np. wibromiot bezudarowy). Sgrzuzywany do wykonaniascianki szczelnej podlega akceptaciji przez
Inzyniera (Inspektora Nadzoru).

4. TRANSPORT
Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Naly je umieci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpie&zprzed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonawca jest zobowkany do stosowanidrodkéw transportu, ktére nie wplywanegatywnie na jaké
wykonywanych robét i stwarzajtechniczne midiwosci do przewozu specjalistycznego stz niezlzdnego do
realizacji prac odwodnieniowych.

Zwekszenie odlegkri transportu ponad walda zatwierdzone nie mi@ by podstavy roszczé Wykonawcy,
dotyczicych dodatkowej zaptaty za transport, o ile ghszone odlegkxi nie zostaly wczaiej zaakceptowane na
pismie przez layniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykopy
5.1.1 Sprawdzenie zgod§m warunkow terenowych z projektowymi

Przed przygbieniem do wykonywania wykopow przed budpwbiektu naley sprawdzt zgodnd¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celdema wykona kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokciowy.
W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest kontnebnie warunkéw gruntowych w nayganiu do bada
geologicznych.
W przypadku wysfpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocegyih w projekcie budowlanym
Wykonawca powinien powiadoio tym fakcie lmyniera i Projektanta oraz wstrzyth@rowadzenie robét, jeli
dalsze ich prowadzenie i wptyra¢ na bezpieczestwo konstrukcji lub robét. Zgedna wznowienie rob6t wydaje
Inzynier na wniosek Wykonawcy po przegémiu przez Wykonawg
— opinii Projektanta co do sposobu dalszego proesmidz rob6t oraz wprowadzenia ewentualnych zmian
konstrukcyjnych,
— skutkéw finansowych wynikagych z wykonania dalszych rob6t w sposob i w zakredmiennym od pierwotnego.
5.1.2. Roboty przygotowawcze
Przed rozpocxiem robdét zwizanych z budow przebudow, modernizag, remontem lub rozbidsk obiektu
inzynieryjnego powinno byywykonane przygotowanie terenu pod bugow
Spos6b wykonania dojazd do obiektu powinien zawigreojekt organizacji rob6t opracowany przez Wykooaw
i zaakceptowany przezipniera.
Roboty ziemne zwizane z wykonywaniem wykopOow nalepoprzedzi wykonaniem przekopdéw kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejongowadzonych robét. Ugzlzenia usytuowane w najgdizym
sasiedztwie wykopdw naley zabezpieczy przed uszkodzéem. SposOb zabezpieczenia powinien¢ lggodny
z dokumentagj projektovs, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej infacji to spos6b zabezpieczenia
powinien by zaakceptowany przezAyniera.
Przed rozpocgiem i w trakcie wykonywania wykopow nalewykonywa pomiary geodezyjne zwzane z:
— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotk6w kierunkotvy
— ustawieniem taw wysokoiowych i reperéw pomocniczych,
— wyznaczeniem kragdzi i zalama wykopow,
— niwelacy kontrolm rob6t ziemnych i dna wykopu,
— pomiarem nachylenia skarp wykopu.
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Przed przysfpieniem do wykonywania wykopdw nalez powierzchni terenu usgiwarstve humusu.
5.1.3. Zasady wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawdaorggzany jest uwzgidni¢ ochrore srodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczegdicioochrore gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terestosunkéw wodnych
(ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrémdowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 zzpdejszymi zmianami). Wykopy
powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturyiwrponiej projektowanego poziomu posadowienia.
Warstwa gruntu o gruoi 20 cm potagona nad projektowanym poziomem posadowienia powioya usunita
bezpdrednio przed wykonaniem fundamentu.
Sciany wykopow nalgy tak ksztattowa lub obudowd, aby nie nagpito obsungcie sk gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi usivia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze zwyczaj@raktylks
inzyniersky w catym okresie trwania robét ziemnych. Petyjsposéb odwodnienia wykopu nie #ne powodowé
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, npidhkak:
— wytworzenie gibokich lejow depresyjnych w gruntach zagroych sufoz,
— ,rozpompowanie” warstwy wodogioej,
— zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,
— zwigkszenie wspotczynnika filtracji gruntow.
Wykonywanie wykopow powinno pagtowa w kierunku podnoszeniaesiniwelety, aby umaiwi¢ odptyw wéd
z wykopu.
W przypadku przegbienia wykopu poriiej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza penpoziomu projektowanego
posadowienia wg dokumentacji projektowej, aglgporozumi€ sic z Inzynierem celem podgia odpowiednich
decyzji.
Sposo6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantoiei stateczn& w catym okresie prowadzenia robot.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniuipayby stosowane nagtujagce zabezpieczenia:
— w pasie terenu przylegaym do goérnej krawdzi wykopu na szerokci réwnej 3-krotnej gibokasci wykopu
powierzchnia powinna iywolna od nasypOw i materiatdw, oraz hapadki umaliwiajace odptyw wod opadowych,
— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. yoenprzez wody opadowe, powinnocbysuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachyte
— stan skarp naty okresowo sprawdzaw zaleznosci od wystpowania niekorzystnych czynnikow.
— skarpy nasypu natg chroni przez utagenie na nich geowtékniny lub czarnej folii budowdan
Ziemg z wykopow naley wywiezé poza teren budowy w miejsce ustalone z Inwestorem.
Zleca si wykonywanie robo6t przy sprzyggych warunkach pogodowych.

5.1.4 Wykopy w ostoniécianek szczelnych
Scianki szczelne naty wykonywa zgodnie z dokumentagj projektows i postanowieniami normy PN-EN
12063:2001.
W czasie whijania elementéégianki szczelnej naly prowadzé dziennik wbijania, w ktérym naky zawrze:
- 0g6lny charakterystyk urzagdzenia whijagcego iscianki szczelnej,
- szkic usytuowania element@gianki szczelnej,
- dane odnénie zag¢bienia elementdéw i ewentualnych trudoowyniklych podczas whijania.

Konstrukcjascianek szczelnych powinna byaka, aby zabezpieazywykop przed naptywem wody z zewire,
asciany wykopu przed obsuwanieng si
W przypadku wykorzystanigcianek szczelnych jako elementdw przysztej konsjiukusz one spetni& wymagania
zalazone w dokumentacji projektowe;.
5.1.5 Odwodnienie wykopow za pomagtofiltrow
Wykonanie instalacji odwodnieniowej obejmuje pmdienie igtofiltrow do ruroggdéw zbiorczych, prace zgzane
z instalacja agregatéw pompowych, wykonanie rugdiv odprowadzagych wod, doprowadzenie energii
elektrycznej z sieci energetycznej lub z agregapiydotworczych, obstug pomp i maszyn w czasie pompowania,
wykonanie pompowania prébnego.
Roboty odwodnieniowe powinny bywykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i dsmst@ne do pogpu robot
budowlanych po uzgodnieniu zz2ynierem Kontraktu.
W trakcie odwadniania wykopow nalerejestrowd ilosci wéd odprowadzanych do odbiornika. Po zadaeniu prac
na poszczegoélnych odcinkach realizacyjnychhaimemontowa instalacje igtofiltréw, agregaty pompowe i rurgmi

Ireynier Kontraktu potwierdzi il&¢ godzin pompowania przatg przy realizacji inwestycji.

Odwodnienie wykop6ow powinno Byskuteczne i umdiwia¢ wykonanie rob6t technologicznych i budowlanych.
5.1.6 Wykonanie drena francuskiego
Nalezy wykona wykop wzdh# zabitych grodzic. Ulay¢ geowtdknirg o takiej szerokéei, aby mana byto ng zawimé
warstwe kruszywa utaong na geowtokninie.
Ulozone kruszywo zamlgé geowtoknirg za pomog metalowych szpilek.
Wymiar drenu wedtug dokumentacji projektowe;.
5.1.7. Tolerancje wykonywania wykopéw
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wyngisz
+ 15 cm — dla wymiaréw wykopdéw w planie,
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+ 2 cm - dla ostatecznejednej dna wykopu,
+10% - dla nachylenia skarp wykopéw.
5.1.6 Postpowanie w wypadku przegdienia wykopdéw
(1) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturytyru
(2) Warstwa gruntu o gruboi 20 cm potaona nad projektowanym poziomem posadowienia powhydausuneta
bezpdrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegbienia wykopu poriej przewidzianego poziomu a zwlaszcza pejppoziomu projektowanego
posadowienia naly porozumié si¢ z Inzynierem celem podgia odpowiednich decyz;ji.
5.2. Warstwy podktadowe
5.2.1. Wykonawca mi@ przysipi¢c do uktadania podsypek i podkladéw po uzyskaniuwodznia Irzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
- Uktadanie podktadu powinno napi¢ bezpdrednio po zakaczeniu prac w wykopie.
- Przed rozpoeczxiem zasypywania dno wykopu powinnatlnczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
- Uktadanie podkfadu natg prowadzé na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwgnubasci 25 cm.
- Catkowita grubé¢ podktadu wedtug projektu. Powinna tochyarstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
- Wskaznik zag:szczenia podktadu wg dokumentacji technicznej leezmniejszy od Js = 0,9 wedtug préby normalnej
Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podkfadu pod posadzki:
> Ukladanie podktadu powinno napt¢ bezpdrednio przed wykonywaniem posadzki.

> Przed rozpoazxiem uktadania podi® powinno by oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
> Ukladanie podktadu natg prowadzé na calej powierzchni rbwnomiernie jedwarstvs.
> Catkowita grubé¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna tocbwarstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.
> Wskarnik zag:szczenia podktadu nie powiniendmniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Practor
5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpagie zasypek
Wykonawca mee przysipi¢c do zasypywania wykopdéw po uzyskaniu zezwolenigyiiiera co powinno by
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
a) Zasypanie wykopow powinno byvykonane bezpwednio po zakfczeniu i przewidzianych w nim robot.
b) Przed rozpocxiem zasypywania dno wykopu powinno ¢byczyszczone z odpadkéw — materialow
budowlanych gmieci.

c) Uktadanie i zagszczanie gruntéw powinno byvykonane warstwami o grubo:

> 0,25 m — przy stosowaniu ubijakéwcenych,

> 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-unlaymi (zabami) lub cizkimi tarczami.

> 0,40 m - przy zagszczaniu urgdzeniami wibracyjnymi

> Wskanik zagszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lee mniejszy ni Js = 0,95 wg préby
normalnej Proctora.

> Nasypywanie i zagszczanie gruntu w pobili scian powinno by wykonane w spos6b nie powodcy

uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét ziemnych zmanych z wykonaniem wykopéw podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakiowe i odbidr rob6t ziemnych powinny bywykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi
w pkt. 10.
Ocena poszczegblnych etapdw robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rolyéz@o ich zakiczeniu powinny obejmowa
sprawdzenie zgoddoi wykonania robot z dokumentagj
kontrok prawidtowdci wytyczenie robot w terenie,
sprawdzenie przygotowania terenu,
kontrok rodzaju i stanu gruntu w podio,
sprawdzenie wymiaréw wykopow,
sprawdzenie zabezpieczenia wykopow.
6.2. Wykonanie podktadéw
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podiam;
- materiat uyty na podkiad;
- gruba¢ i rownomiernd¢ warstw podktadu;
- sposoéb i jakée zagszczenia.

VVYYVYVYYVY
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6.3. Kontrola jakéci wykonania odwodnienia
- Przy wykonywaniu robo6t kontroli podlega:
- lokalizacja igtofiltrow
- konstrukcje filtrowe
- gkbokas¢ wykonanych igtofiltrow
- dhugas¢ rurochggéw odprowadzagych woad
- szczelné& instalaciji igtofiltrow
- ustawienie agregatow pompowych
W trakcie prac odwodnieniowych kontroli podlega tekzng¢ prowadzonych prac: stan osuszenia dna wykopu,
wydajnas¢ urzadzen odwodnieniowych.
6.4. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem;
- materiaty do zasypki;
- gruba¢ i ro(wnomiernd¢ warstw zasypki;
- sposob i jaké& zag:szczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymas

— wykopy - [m];

— podkiady - [rf];

— zasypki - [n];

— transport gruntu - [fiz uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olgte niniejsz specyfikacj podlegas zasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy - ptaci s¢ za nf gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zteniem na odkiad lub zatadowaniem na samochody iemi@niem. Wykonawca we wlasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu.

Wykonanie podktadéw - ptaciesiza ni podktadu po zagzczeniu.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zagszczenie podktadu z wyrbwnaniem powierzchni.
Zasypki — placi si za ni zasypki po zagszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- zasypanie, zagzczenie i wyrGwnanie terenu.

Transport gruntu — placigiza nf wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwetylieniem odlegtci transportu.
Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu ri@odki transportu,

- przewdz na wskazarodlegtad,

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza,

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

0. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wyana&gogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Q#temia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gnunto

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilscinpiernej

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstaa symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntow.

PN-B 10736:1999 Przewody podziemne. Roboty zeemn

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokreww!aciwosci wymagane w odniesieniu
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Vigme i badania

BN-64/8931-01 Drogi samochodowen&@zenie wskanika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Ozeatz modutu odksztalcenia nawierzchni podatnyclodiqra
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przez ohgienie ptyty do wyrobdéw stosowanych w systemach drenarskich.
Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane {tgdnolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016p&niejszymi
Zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu@myth (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie o@gogndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
Zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U.QA20Nr 62, poz. 628, z goiejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrémdowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, zfejszymi zmianami).

ST-K-1.3 ROBOTY W ZAKRESIE KSZTAL TOWANIA TERENOW ZI  ELONYCH

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagfihnicznej $ wymagania dotyege wykonania i odbioru
robét polegajcych na wykonaniu trawnikéw i posadzeniu krzewoéw.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoviak@ dokument przetargowy i kontraktowy przy zleica
i realizacji robét wymienionych w pkt. ..
1.3. Zakres robot obych SST
- utozenie warstwy humusu gr. 5 cm i posianie trawy wakdiektu, po zasypaniu wykopu,
- sadzenie krzewow.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowrzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania, ich zgodrsé z dokumentagj projektov, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
Materialy do wykonania terenéw zielonych powinngispe¢ wskazane w dokumentacji standardy.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot vasad niniejszej STas
- ziemia urodzajna - humus
nasiona traw — gotowa mieszanka dla trawnikow payiob
jatowiec pospolity
cis pospolity
- azofoska — nawoz.

Humus powinien by ziemi urodzajm o zawartéci od 3 do 20% skfadnikédw organicznych. Powinier by
pozbawiony kamieni wkszych od 5 cm i wolny od zanieczyszazebcych. Warté¢ wspéiczynnika pH humusu
powinna miéci¢ sie w granicach od 5,5 do 6,5.

3. SPRZET
Roboty zwjzane z wykonywaniem terendw zielonych powinny laykonywane ¢cznie przy uyciu dowolnego

typu sprztu.

4. TRANSPORT
Materialy na budog powinny by przewaone odpowiednimisrodkami transportuzeby unikré trwatych
odksztatcé i dostarczy materiat w odpowiednim czasie.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania dotygze wykonania trawnikow:
- teren oczyci¢ z gruzu i zanieczyszcaegcznie,
- ziemia urodzajna powinna byozcielona réwn warstws grubdci 5 cm i starannie wyréwnana,
- ziemig zasilic azofoslg w ilosci 0,00005 t/m2,
- przed wysianiem nasion trawy ziemiwalowa,
- wysiew przeprowadZaw dni bezwietrzne — nasiona traw wsit00,02 kg/mz,
- pokrycie nasion — przez przemieszanie z ziemi (grablub watem kolczaty,
- ponowne watowanie w celu ostatecznego wyréwnasiadrzenia dobrych warunkéw dla pagsinia wody.

Sadzenie krzewow wykonywawe wskazanych miejscach, po uprzednim wykonanitkédo o srednicy
i gtebokasci 50 cm. Po wsadzeniudlm dotki zaprawt ziemi urodzajm, rosliny podlat.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow:

— sprawdzenie oczyszczenia ziemi,

— sprawdzenie uwalowania ziemi urodzajnej rowniagrubasé,
— sprawdzenie prawidtowego wysiania trawy — rownomigs.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiaru jest:

. r‘n2
. r‘n3

— dla trawnikow;
— dla ziemi urodzajnej;
szt — dla posadzenia krzewow.

8. ODBIOR ROBOT
Rodzaje odbioréw robot:

— odbior robét zanikacych i ulegajcych zakryciu (polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonanych robét,
ktére w dalszym procesie realizacji ulggmakryciu. Wykonuje i go w czasie pozwalgym na wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez wstrzymywaniéloggo posfpu robot, gotowst czgsci robot do odbioru
zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika powiadaymipisemnie layniera. Odbiér odbywa siniezwtocznie nie
pézniej niz 3 dni od daty zgtoszenia, odbioru dokonujgytmier).

— odbidr czsciowy ( polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsici rob6t, gotowée czgsci robot do odbioru
zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika powiadamipjsemnie layniera, odbiér odbywa siniezwlocznie nie
pézniej niz 3 dni od daty zgtoszenia, odbioru dokonujgylmer i przedstawiciel Zamawigjego).

— odbiér kaacowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykomarobét w odniesieniudo ilosci, jakadsci
i wartosci. Gotowd¢ robo6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dulen powiadamiajc pisemnie
Inzyniera, odbiér odbywa siw terminie ustalonym w umowie ligg od dnia potwierdzenia przezzjmiera
zakaczenia robét i przycia dokumentow odbiorowych. Odbioru dokonuje Komisjvyznaczona przez
Zamawiajcego w obecnii Inzyniera i Wykonawcy poprzez ocgmizualmg, stwierdzenie zgodsoi wykonania
robdt z dokumentacja projektapocer dokumentow jakéciowych materiatow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatnagci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagaza jednosti przedmiarow ustalola

do danej pozycji kosztorysu ofertowego. Cena jetkooga pozycji kosztorysowejchizie uwzgtdniac wszystkie
materiaty, czynnéci, wymagania i badania skiageg s¢ na jej wykonanie, oké&one dla danej roboty w kosztorysie
i dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe obejrad beda robocizre wraz z towarzysgymi kosztami, warté
zwytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, wadd@racy sprztu z kosztami towarzygeymi, koszty pérednie
i zysk. Do cen jednostkowych nie nafewliczat podatku VAT.

Cena umowna nmi® by zwiekszona w nagpujacych przypadkach:

Zamawiajcy lub Inzynier nie dostarcza dokumentacji projektowej w lastgm terminie.

Warunki terenowe gs zdecydowanie bardziej skomplikowanez mhozna bylo przypuszczaz informacji
przekazanych oferentom oraz przeprowadzonego j@feegntow rozeznania.

Inzynier zleca wykonanie rob6t dodatkowych.

Inzynier zleca wykonanie dodatkowych badaateriatow lub robét a ich wynik nie potwierdzasigpowania
wad.

Btad w wykonanych przez Wykonawpomiarach wynika z blinych danych przekazanych przezyimera.
Zamawiajcy nie przekazuje placu budowy w oznaczonym termmini

Inni wykonawcy, wladze publiczne, przegsiorstwa uyteczndci publicznej nie dziataj zgodnie
Z wyznaczonymi terminami powodigj op&nienia lub dodatkowe koszty. Wszystkie dodatkoweszkyp
przediazone przez Wykonavecmusz by¢ zatwierdzone przez igniera.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN — 83/R — 04150 Zabiegi uprawoazwy i okrélenia.
PN - R — 65023 : 1999 Materiat siewngisina rélin rolniczych.
PN -70/G - 98011 Torf rohyi
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-2

CPV 45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOBERIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW
BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INNYNIERII LADOWEJ | WODNEJ

ST-K-2.1 ZBROJENIE BETONU

CPV 45262310-7 ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacjichtecznej § wymagania dotyee zbrojenia betonu
w konstrukcjachzelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajagce i magce na celu wykonanie
zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchogiz

- Przygotowanie i mongazbrojenia pgtami okiagtymi i zebrowanymi ze stali A-11IN B500 (A) i A-1ll B500(B)

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z odpowiednimi nhormami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumegjtaechnicznej.
(2) Wiasndgci mechaniczne i technologiczne stali:
- Wiasngci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki ktpw powinny odpowiada wymaganiom podanym
w PN-EN 10025-1:2007,
- W technologicznej probie zginania powierzchnia idébnie powinna wykazywa peknigé, naderwa
i rozwarstwie.
(3) Wady powierzchniowe:
- Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknieé¢, pecherzy i naderwa
- Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalnegspozostatéci jamy wsadowej, rozwarstwienia ickniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiawalcowania, wtcenia niemetaliczne, 2gry, wypukiaci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne:
- jesli mieszcz sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkeiow gtadkich,
- jedli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptéw zebrowanych grednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla
pretdw o wickszychsrednicach.
(4) Odbiér stali na budowie.
- Odbidr stali na budowie powinien bglokonany na podstawie atestu, w ktéry powinieé bgopatrzony kaly krag
lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytwaorcy,
- $rednie nominalr,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
znak obrobki cieplne;.
- Cechowanle wazek i kegobw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztiakkadej wigzki czy

kregu.

- Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:

> na powierzchni mtéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczoéw, farb Ilub innych
zanieczyszcze

> odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego c¢fdw i ozebrowania powinny @i miesci¢

w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachapavowych,



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekdw
w Jaskrowie, gm. Mstéw, woj. slaskie

> prety dostarczone w wkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszegoni 5 mmna 1 m
dhugdsci preta.
- Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna lBymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkath z podzialem wg
wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
d) Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleprzed wbudowaniem zbagla
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwag si¢ watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin zewwtrznych,
- stal gka przy géciu.
Decyzg o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje fgnier.
2.2. Drut montaowy
Do montau pretdw zbrojenia nakey uzywat wyzarzonego drutu stalowego, tzw. ggatkowego, osrednicy nie
mniejszej nk 1,0 mm.
Przysrednicach pgtéw zbrojeniowych wikszych nk 12 mm stosow@drut wigzatkowy osrednicy 1,5 mm.
2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowéd elektrody odpowiednie do gatunku statizonych pgtoéw zbrojeniowych.
2.4. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sistosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowybetonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe mugzy¢ mocowane do gtow.
Nie dopuszcza sistosowania podktadek dystansowych z drewna, dabtpretow stalowych.

3. SPRZET
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimirodkami transportueby unikmé trwatych odksztatag
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.

> Prety i walcowki przed ich yciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢ z zendry, lénych ptatkéw rdzy,
kurzu i blota,

> Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &livub farla olejrg naley opal& np. lampami
lutowniczymi & do catkowitego usugcia zanieczyszcze

> Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powodcymi zmian we wiéciwosciach
technicznych stali ani géiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

> Prety stalowe uyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny¢hwyprostowane.

> Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia nafewykonywa wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowié normy PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011.

> t aczenie pgtow naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1&8€:2011

> Skrzyzowania petow nalery wiazat drutem mgkkim, spawaé lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Monta zbrojenia.

> Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

> Nie nalery podwieszé i mocowa do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych, udzer wytworczych

i montazowych.

> Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gibw powinien by dokonywany bezpwednio w deskowaniu.

> Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca siykonywa przed ustawieniem szalowania bocznego.

> Zbrojenie plyt petami pojedynczymi powinno lbyuktadane wedtug rozstawienisgf'w oznaczonego w projekcie.
> Dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiepadktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grufm réwnej grubéci otulenia.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jakéci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédnp projektem oraz z podanymi wsj
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkobmiarow jest 1 tona.
Do obliczania nalimosci przyjmuje s¢ teoretyczp ilos¢ (tf) zmontowanego zbrojenia, tjgckmg dlugas¢ pretow
poszczegoblnyclrednic pomnaong przez ich gjzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw, przektadek montawych ani drutu wjzatkowego.
Nie uwzgkdnia s¢ tez zwiekszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawmetéw o srednicach
wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe zelbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, niniejsz SST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji podanych w dokumentaciji
projektowej, przywotanych normach lub w punktact 26 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz odbioru koowego.
Odbiér zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dylokonany przez hyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
Odbiér powinien polega na sprawdzeniu zgodfm zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcielbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodcioz rysunkami liczby mtéw w poszczegdinych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakéwcz i dlugdci zakotwier pretdéw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow
betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw pfatnagci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢orCena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszezeni
i wyprostowanie, wygicie, przycinanie,gczenie oraz montazbrojenia za pomacdrutu wizatkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejgszspecyfikacy, a take oczyszczenie terenu robét z odpadéw zbrojensuniecie ich
poza teren robdét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10080:2007 Stal do @ betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postagoa ogoline

PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2 - Projektnigekonstrukcji z betonu - €& 1-1: Reguly ogdlne i reguty
dla budynkéw

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcomana gagco ze stali konstrukcyjnych - €& 1: Ogolne warunki
dostawy

ST-K-2.2 KONSTRUKCJE ZELBETOWE | BETONOWE

CPV 45262300-4 BETONOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikagphtécznej (SST) g wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonaniem konstrukcji betonowyctelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i kontraktowy prigcaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu wykonanie
konstrukcji betonowych izelbetowych ohjtych kontraktem, w tym wylewek betonowychviercenie otworéw
w konstrukcjachzelbetowych .

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naafn.

1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jgkownykonania robét, bezpiecastwo wszelkich czynnigi na terenie budowy,
metody uyte przy budowie oraz za ich zgodda@ dokumentagj projektovs, SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdsznby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaéa warunki okréone w:




Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekdw
w Jaskrowie, gm. Mstéw, woj. slaskie

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaeksttjednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 20x&&niejszymi
Zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemiepagodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
Zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obamek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganej przez ww. ustawy
lub rozporadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji etych i zelbetowych powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-0682B(PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznyéh D
2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poidlkdego czystego t. bez dodatkbw wg norm
PN-EN 197-1:2002P i PN-EN 197-1:2012E o apsjacych klasach wytrzymasaiowych:
— klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25,
- klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30 iza3e],
- klasa 52,5 - do betonu klasy C25/30 ixazej,
b) Wymagania dotyexe sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowigda wymaganiom norm PN-EN 197-1:2012E, PN:@40:1999,
PN-B-19707:2003/Az1: 2006P oraz warunkéw technichny?2.
¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu pgewiby umieszczony trwaly, wygay napis zawieragy
nastpujgce dane:
- 0znaczenie,
- nazwa wytworni i miejscowdti,
- masa worka z cementem,
- data wysytki,
- termin trwalgci cementu.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posi@dmdectwo jakéci (atest) wraz z wynikami bada
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezagca kontrola podstawowych parametrow cementu
«  Cement pochodry z kadej dostawy musi kiypoddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002P, aikiyn
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2012E.
«  Zakres badacementu pochodzego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikamdahacementowni, mazna
ograniczy i wykona® tylko badania podstawowe.
« Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowejczals: przeprowadzenie kontroli
obejmujcej:
— 0znaczenie czasu agiania wg PN-EN 196-3:1996,
— 0znaczenie zmiany ajtpsci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawadc grudek (zbrylé cementu niedagych s¢ rozgnigé w palcach i nie rozpadgych s
w wodzie).
W przypadku, gdy wiej wymieniona kontrola wyka niezgodn& z normami, cement nie @ by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu nadgy¢ nastpujace:
* dla cementu pakowanego (workowanego):
— sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszunetwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przedami),
— magazyny zamkgte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dactuieinach),
* dla cementu luzem:
— magazyny specjalne (zbiorniki stalovze|betowe lub betonowe przystosowane do pneumatgozmatadowania
i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone wdzenia do przeprowadzenia kontroli gibgci cementu znajdagego
sic w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiar@aziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry
na zewgtrznychscianach).
Cement nie mze by¢ uzyty do betonu po okresie:
1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadagel sktadach otwartych,
2) po uptywie okresu trwasgi podanego przez wytwége- w przypadku przechowywania w sktadach zarthch.
Kazda partia cementu posiadea oddzielngwiadectwo jakéci powinna by przechowywana w sposob uptiaviajacy
jej tatwe rozrénienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu
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Obowizuje ogl6lna zasada doboru masednicy ziarn kruszywa zaieie od grubéci elementu budowlanego
i odlegtaici miedzy prtami zbrojeniowymi. Max wielk& ziarn kruszywa nie powinna przekra¢za/5 grubdci
wykonywanego elementu i dodatkowo musi¢ yniejsza od odlegkai miedzy zbrojeniem i midzy zbrojeniem
a szalunkiem.
Ze wzgkdu na mrozoodporié kruszywo uyte do betonu ma mieporowatd¢ nie wicksz niz 4% w konstrukcjach
zagkbionych w ziemi i 2% w konstrukcjach nadziemnyatzgsciowo zagébionych.
Reaktywnd¢ alkaliczna kruszywa oznaczana wg PN-B-06714-4@1898winna spetnia wymagania odpowiadagje
stopniowi "0" reaktywnéci alkalicznej (dla konstrukcji na wolnym powietizie zadaszonej, dla zbiornikéw i komor
nie kedacych zbiornikami) i "1" dla konstrukcji ostogtych od czynnikéw atmosferycznych (konstrukcje pod
przykryciem) nie bdacych zbiornikami. Do zbiornikdw i komdr zabronioj@st wywanie kruszywa wapiennego.
2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza si stosowanie kruszywa grubego spelgago wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06@dz
PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dla 4dej partii kruszywa wynikédw jego petnych bada
wg PN-86/B-06712 oraz wynikbw badania specjalnegmyacego reaktywnéci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez #iyniera.
Na budowie dla kadej partii kruszywa nafsgy wykona kontrolne badania niepetne obejaug:
— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-0671@NsEN 933-1:2000),
— 0znaczenie zawala ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-&38-4:2001),
— 0znaczenie zawalt zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawala grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
— oznaczenie zawadt pyldw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wyke niezgodnéci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B1@6uycie
takiego kruszywa mi@ nasipi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez pilukanie luldlashie odpowiednich frakcji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzt biezgcg kontrok wilgotnaosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:200th) kbrygowania
recepty roboczej betonu.
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si stosowanie kruszywa drobnego speliago wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86M-12
i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzy z kazdej dostawy musi kiypoddany badaniom niepetnym obejgayjm:
— 0znaczenie zawalt zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12,
— oznaczenie zawadt pyldw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie skfadu ziarnowego — wg PN-78/B-06 BLAPN-EN 933-1:2000),
— 0znaczenie zawaa grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych waej wymaga betony klasy C30/37 i wgze wykonywd nalery z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym déwiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszbatonowe].
Do betondéw klasy C25/30 i C20/25 nafestosowa kruszywo o 4cznym uziarnieniu mieszgeym sk w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowigzuje st dostawe do przekazywania, dla kdej partii piasku, wynikow badapeinych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikéw badania specjalnego daiyego reaktywngi alkaiczne;.
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpwalery prowadzé biezaca kontrok wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001picsti zawartdci frakcji 0-2 mm.
2.2.1.3. Woda
Woda do produkcji betonu powinna odpowiadeymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Woda zarobowéetonu -
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocenydatndci. Zaleca si stosowanie wody wodagiowej pitnej.
Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania haNalezy pobierd ja ze zbiornika péredniego.
W przypadku poboru wody z innegoidta naley przeprowaddi biezacg kontrok zgodnie z wyej wymieniory norm.
2.2.1.4. Domieszki do betonow
Dopuszcza sistosowanie domieszek spehaimjch wymagania normy PN-EN 934-6:2002/A1:2006P
Do produkcji mieszanek betonowych wymagea siosowania domieszek tylko w uzasadnionych przggetd i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocimytakich jak: zmniejszenie wytrzymdts, zwiekszenie
nasikliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Najeéez ocent wpltyw domieszek na zmniejszenie trwébbetonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje slomieszki o dzialaniu uptynniggym, napowietrzagcym,
przySpieszagcym wigzanie lub opéniajgcym wigzanie.
Domieszki do beton6éw mostowych muasgosiadéd Aprobat Technicza wydary przez IBDIM do ich stosowania
w budownictwie obiektow mostowych @ynieryjnych). Domieszki posiadgje tylko Aprobat ITB mog by¢
stosowane jedynie za zgpthzyniera.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Wymagania ogoélne

Beton ma léyzaprojektowany w laboratorium. Ma wykazyivsie parametrami zgodnymi z klasami ekspozycji
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oraz maliwoscig tatwego wbudowania.

Wytyczne co do wykonania betonu spetgiaigo wymogi g okreslone w normie PN-EN 206-1.

Klasyfikacja i okrélenie srodowisk agresywri@i na oczyszczalni natg uwzgkdni¢c w projektowanym betonie
zgodnie z PN-EN 1992-1-1 — klasa ekspozycji j.w.

Beton ma by ukladany w szalunkach inwentaryzowanych. Niedogzeine g raki i wszelkiego rodzaju
porowatdci. Powierzchnia betonu ma bgtadka bez odpryskow, zabien, rakdw.

Do szalowania elementéw konstrukcyjnych ohiektosowa inwentaryzowane deskowanie stalowe, aby uzyska
gtadka powierzchng zewretrzng betonu. Do dczenia deskowastosowa patentowedczniki zapewniajce szczelng
elementu po stwardnieniu betonu.

Rodzaj klasy betonu do wykonania poszczegolnyamesi®w konstrukcyjnych wedtug dokumentacji proje&jo
2.2.3 Materialy do wykonania podbetonu.
Beton kl. C12/15.
2.2.4. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spetni@ymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-1004Z avarunkow
technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998-1SO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.
Zbrojenie naley wykonywa z dwg starannéciag zapewniajc zachowanie wigiwych - podanych na rysunkach -
otulin pretéw zbrojeniowych (stosowgpodkiadki z tworzywa sztucznego).
Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu hutniczegaaiminego przez wytwoecstali.
Tres¢ atestu powinna ldyzgodna z postanowieniami poxej przytoczonych norm.
Cechowanie wgzek i kegdbw powinno by zgodne z postanowieniami poxej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna By magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach Iulakath, z podzialem
wg wymiar6w i gatunkéw. Nafy dazyé, by stal byla magazynowana w miejscu nie pamgm na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Do montau pretdw zbrojenia nakey uzywat wyzarzonego drutu stalowego, tzw. gaatkowego, osrednicy nie
mniejszej nk 1,0 mm.
Przysrednicach pgtéw wiekszych nk 12 mm stosowadrut wigzatkowy osrednicy 1,5 mm.
2.2.5. Materialy spawalnicze
Do spawania naly uzywaé elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérejkesyane jest zbrojenie oraz
odpowiadajce wymaganiom normy PN-91/M-69430.
2.2.6. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sistosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowgtivorzyw sztucznych.
Podkitadki dystansowe musdy¢ mocowane do ptoéw. Nie dopuszcza gistosowania podkladek dystansowych
z drewna, cegly lub ptéw stalowych.
2.2.7. Deskowania
Do wykonywania deskowanalery stosowd materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-10048919 ponadto:
— drewno powinno odpowiadawymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PB-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251,
— sklejka powinna odpowiadavymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-21226faz PN-EN 636-3:2001,
— gwazdzie budowlane powinny odpowiadaymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinny¢hy dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementow deskaveykapcych sé z betonem nafgy stosowd srodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosawa
Materialy stosowane na deskowania nie magformowé sic pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetknicia st z mieszank betonowy.
2.2.8. Rusztowania
Do wykonania rusztowanalezy stosowé materiaty zgodnie z SST dotyra wykonania rusztowa
2.3 Materialy uzupetniagge
2.3.1 Tdma do przerw roboczych
Tasma do przerw roboczych — wysokiej jdgko Szczegdtowe wymagania wg dokumentacji projelkgow
Szczegotowe wymagania wg dokumentacji projektovapiszczegdinych obiektdw.
Szerokdci tasm wedtug dokumentacji projektowej.
2.3.2 Widkna rozproszone
Wlbékna do zbrojenia betonu - stangwsystem mikrozbrojenia do betonu zmy z fibrylowanych witokien
wykonanych ze 100% czystego polipropylenu.
Musz posiadé odpowiednie normy i aprobaty :
- Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drog i tesAT/2002-04-0272,
— Aprobata Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-3579/9
— Atest Pastwowego Zaktadu Higieny w Warszawie,
— Norma ASTM C-1116 Type llI
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— Aprobata British Board of Agrement BBA Nr 92/2857.
— AASHTO Construction Guide Specification.
Wymagana ilé¢ wtékien — 0,9 kg na kubik betonu.

3. SPRZET

Roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji betonowychzélbetowych mog by¢ wykonywane ¢cznie lub
mechanicznie przyayciu dowolnego spkzu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét
Wykonawca powinien dysponowan.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej:

— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej doktadoioz aktualnymiwiadectwem legalizaciji,

— odpowiednio przeszkolgrobstug.

2) do wykonania deskowia

— sprztem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

—zurawiem o udwigu dostosowanym dogiaru elementéw deskowa

3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— hazycami,

— prostowarkami i innym spgem stanowjcym wyposaenie zbrojarni.

4) do uktadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wggbnymi o odpowiednie§rednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— tatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.

5) do obrébki i pigjgnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetdiawymagania techniczne
w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w specyfikacji ogélne;.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawgowinny by sprawne technicznie i spetiavymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchgarym.

4.1. Transport sktadnikdw mieszanki betonowe;j

Sktadniki mieszanki betonowej mggbyé przewaone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przemoe na samochodach ezarowych naley umigsci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zglieczy przed spadaniem lub przesuwaniem.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanlir@ej

Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowyméiélgamochodéw naky dobra tak,
aby zapewrdi wymagan szybka¢ betonowania z uwzgtinieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochoduc2sie transportu w mieszance niezemmasipic: segregacja,
zmiana konsystenciji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej powinien by diuzszy od wartéci podanych w normie
PN-S-10040:1999.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogblne wymagania dotygze wykonania robét podano w ogdinej specyfikaajhtéczne;.

Wykonanie rob6t powinno lyzgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:198888B 06250 lub PN-ENV
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi mynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robdatfivzgkdniajgcy wszystkie warunki,
w jakich keda wykonywane roboty zwrane z wykonaniem konstrukcji betonowyclielbetowych, uwzgidniajac
planowany termin rozebrania deskowania i rusztgQyak rownie plan przeprowadzania bada

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwizane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych mal@rowadzé zgodnie z opracowan przez
Wykonawe i zaakceptowanprzez Iryniera ,Dokumentagjtechnologiczy”.

Betonowanie mzna rozpocgé po uzyskaniu zezwoleniadyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Wykonanie deskowa
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Deskowania elementéw licowych powinnyébwykonywane z elementéw deskawaniwersalnych umdiwiajacych
uzyskanie estetycznej faktury zestnznej. Deskowania powinny spetiwarunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe nioa wykon& z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiagtpsowane na deskowania nie
mog deformowa siec pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na dkattknicia st z mag betonowy.
Elementy ulegajce zakryciu mena deskowé przy wyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy najewykona z desek
drzew iglastych klasy nie r8zej ni K33. Deski grubéci nie mniejszej rii 18 mm i szerok&i nie wigkszej nz 18 cm,
powinny by jednostronne strugane i przygotowane do zestamieaipioro i wpust. W przypadku stosowania desek
bez wpustu i pidra natg szczeliny midzy deskami uszczelhtaémami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych
albo masami uszczelnigymi z tworzyw sztucznych. Nalg zwrGciéc szczeg6la uwag na uszczelnienie stykogeian
z dnem deskowania.

Szczeglla uwag przy wykonywaniu deskowa nalery zwréck na elementy tworge faktue $cian licowych

i zapewniajce niezmienn& przekroju poprzecznego elementéw konstrukciji.

Zaleca s} stosowanie fazowania krgdzi elementu betonowego listwami o wymiarach od @ na stykach dwdéch
prostoktnych do siebigcian, szczegdélnie w stykach wklych. Mazna takie fazowania wykonywaréwniez wtedy,
gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim praghu naley przeprowadzi, w razie potrzeby, korekt
rozmieszczenia zbrojenia. Zmiarozmieszczenia zbrojenia powinien zatwieédnizynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem halenikac punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskda
powierzchng styku z betonem pokrywdrzebasrodkami o dziataniu antyadhezyjnySrodki te nie mog powodowa
plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przysipieniem do betonowania naje usura¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczéwiary,
wodk, 16d, liscie, elektrody, gwidzie, drut wizatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych epidzianych projektem nalg przyjmow& zgodnie
z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalgy wykonywa® zgodnie z SST dotygeg wykonania rusztowa

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich giyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyéci¢ z zendry, lunych platkow rdzy, kurzu
i btota. Pety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &lilub farly olejrg nalezy opala& np. lampami
lutowniczymi, a& do catkowitego usuecia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami niepowodcymi zmian we wiéciwosciach technicznych
stali ani péniejszej korozji.

Stal pokrys rdza oczyszcza si szczotkami ¢gcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalgprawdzé wymiary
przekroju poprzecznego ¢gidéw. Stal tylko zablocanmazna zmywa strumieniem wody. Rty oblodzone odmta sk
strumieniem cieptej wody. Stal nacay na ch@éby chwilowe dziatanie stonej wody najezmy¢ woda stodlg.
Dopuszczalna wielkdé miejscowego wykrzywienia prdw nie powinna przekraczad mm, w przypadku wkszych
odchytek stal zbrojeniogmnalezy prostowa.

Prety ucina s¢ z doktadnéciag do 1 cm. Gicie przeprowadza giprzy pomocy mechanicznych 1o Dopuszcza i
réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia nate wykonywa wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-91/S-10042.

Gigcie prtow naley wykona zgodnie z dokumentagcprojektows i normg PN-91/S-10042.

Nalezy zwrocié uwag przy odbiorze hakéw i odgi na ich strog zewrgtrzng. Niedopuszczalneastam gknigcia
powstate podczas wyginania.

5.2.4. Monta zbrojenia

Zbrojenie naley uktada& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszéa i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych, udzei wytwdrczych

i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych giow powinien by dokonywany bezpwednio w deskowaniu. Montazbrojenia
bezpdrednio w deskowaniu zalecagsivykonywa przed ustawieniem szalowania bocznego. Morghrojenia
fundamentéw wykonana podbetonie.

Dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieodktadkami z tworzyw
sztucznych o gruboi réwnej grubéci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewni@tidiny, a szczegolnie
podkiadek z pitéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysekécian licowych wykonuje sikonieczne otulenie za
pomoa podkiadek plastykowych pigieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptangizphrzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny Ky o ile to maliwe, prefabrykowane na zewnz. W szkieletach tych gely na
przectciach petow powinny by polaczone przez spawanie, zgrzewanie lubzanie na podwdjny krzywyzarzonym
drutem wizatkowym:

— przysrednicy petéw do 12 mm — érednicy nie mniejszej nil,0 mm,

— przysrednicy petéw powyzej 12 mm — dgrednicy nie mniejszej nil,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umiwi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny betonutBeniu zbrojenia
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w deskowaniu, rozmieszczenieefiiw wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie nae ulec zmianie.

Rozstaw zbrojeniarednice i otuliny powinny hyzgodne z dokumentacprojektows i normg PN-91/S-10442.
Uktadanie zbrojenia bezpeednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdnsokaé w trakcie betonowania jest
nie dopuszczalne.

taczenie petdw naleey wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawgrddw mogy byé
dopuszczeni tylko spawacze m@j odpowiednie uprawnienia. Skeowania petdw naley wigzat migkkim drutem
lub spawa w ilosci min 30% skrzyowan. Minimalna odlegté¢ od krzywizny pegta do miejsca gdzie nina na nim
potozy¢ spoire wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Roboty zwijzane z podawaniem i ukladaniem miesiaretonowej powinny by wykonywane zgodnie
Z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przysfpieniem do uktadania betonu nafesprawdz: potozenie zbrojenia, zgoddé rzednych z projektem,
czysta¢ deskowania oraz obecitowktadek dystansowych zapewnjaych wymagam wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zagszczenie betonu:

Roboty zwijzane 2z zagpzczaniem betonu powinny dywykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nale sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumeintpopjektowej lub
w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Prigatem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przervaboczej powinno hiyyuzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mma st kierowa zasad, ze powinna ona lyprostopadta do kierunku nagen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvgimiwinna by starannie przygotowana do patenia betonu
stwardniatego zéwiezym przez:

— usungcie z powierzchni betonu stwardnialegoziych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego wazkli
cementowego,

— obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowej o stosunku zhfinym do
zaprawy w betonie wykonywanym alba tearzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi naly wykona bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie betonowaigigpowinno sj
odby¢ pa&zniej niz w ciaggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekeac2 godzin.
Po wznowieniu betonowania naje unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i pedrio ut@onego
betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy, konieczne jest wargejsze przygotowanie
odpowiedniego éwietlenia zapewniagego prawidiowe wykonawstwo roboét i dostateczneuwkir bezpieczéstwa
pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu miekzbatonowej i wizaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie naley wykonywa& wytacznie w temperaturach nie zezych nk +5°C, zachowujc warunki
umazliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadioco najmniej 15 MPa przed pierwszym zamageieim.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wyniaggody Irkyniera,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednécize naley zapewné mieszank betonovy o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformoegm elementu przed utgatiepta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymétoco najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa sposéb pogpowania na wypadek wygtienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowieditagici oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhytyc
powierzchniswiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich tentpeaah otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien Ky chroniony przed zamarzmiem przez okres
pozwalajcy na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymakzi 15 MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych w takich samgzunkach
jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury peni0°C w okresie twardnienia betonu niglevczeniej podpé¢ dziatania
organizacyjne pozwalge na odpowiednie ostagiie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Pigdgnacja betonu

Roboty zwjzane z pielgnach betonu powinny bywykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-100¢99.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeijanagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinng dtyronione przed uderzeniami i drganiami.
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Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢c po osignieciu przez beton wytrzymadoi rozformowania dla konstrukgcji
monolitycznych (zgodnie z nogPN-63/B-06251) lub wytrzymadoi manipulacyjnej dla prefabrykatéw 52.

6.KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagania ogoine

Kontrola jakdci wykonania konstrukcji betonowychzelbetowych polega na sprawdzeniu zgadna dokumentagj
projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:18@& niniejszej SST.

Kontrola powinna b§ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejgoago m¢dzy innymi podziat obiektu na
cze¢séci podlegagce osobnej ocenie oraz szczegOtowe @kree zakresu, celu kontroli, gztotliwosci bada, sposobu

i iloé¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obogriek sporzgdzenia ,Planu kontroli”, ktory podlega zatwierdaeprzez Iriyniera.

Ocena poszczegblnych etapdw robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i bada

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przysteniem do betonowania musidgiokonana przez iyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiadlavymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 9BKs-10080 oraz
niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskour@wersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania gregghowaniem,

— sprawdzeniu statecz§td deskowania,

— sprawdzeniu szczelfa deskowania,

— sprawdzeniu czystoi deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowatiadkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzdeskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym peémia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania musi dyokonana przez #yniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by zgodne z dokumentagcjprojektows oraz odpowiada wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, az@kiniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje jpquavyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i ninigyjs8ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywamignierowi
wszystkich wynikéw badadotyczcych jakaéci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadavtasne laboratorium lub zeza zgod Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezalemu
laboratorium. Wykonawca powinien utlivi ¢ udziat w badaniach #ynierowi.

Nalezy opracowé ,Plan kontroli” jakdci betonu uwzgldniajgcy badanie skladnikéw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagdechnologii produkcji. W ,Planie kontroli” powinnlyy¢ uwzgkdnione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigjs¥ST, oraz ewentualne inne konieczne do potwieidzen
prawidtowaici zastosowanych materiatéw, a wymagane przegniera.

W celu wykonania badasktadnikdw mieszanki betonowej najepobierd prébki. llos¢ pobranych prébek powinna
by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakéci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przezyhiera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigys8ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywamignierowi
wszystkich wynikéw badadotyczcych jakaci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadavtasne laboratorium lub zeza zgod Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezalemu
laboratorium. Wykonawca powinien utlivi ¢ udziat w badaniach #ynierowi.

Nalezy opracowa ,Plan kontroli” jakgci betonu dostosowany do wymagachnologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:189888/B-06250 i niniejsz SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidéai zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wymag
przez Irkyniera.

W celu wykonania badamieszanki betonowej nafg pobier& prébki. 1las¢ pobranych prébek powinna bypkreslona
w ,Planie kontroli” jakdci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przezyhiera.

Mieszanka betonowa powinna mietasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:198@& miniejszej
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SST.
6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny bgodne z norsnPN-S-10040:1999 oraz niniejs3ST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje p@yprzytoczona norma.
6.2.7. Pigdgnacja betonu
Warunki pieégnacji betonu powinny iyzgodne z norsnPN-S-10040:1999 oraz niniejs3ST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pjprzytoczona norma.
6.2.8. Beton
Na Wykonawcy spoczywa oboygiek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigys3ST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywamignierowi
wszystkich wynikéw badadotyczcych jakaéci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiadavtasne laboratorium lub zeza zgod Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezalemu
laboratorium. Wykonawca powinien ugdiovi ¢ udziat w badaniach kynierowi.
Nalezy opracowd ,Plan kontroli” jakaci betonu dostosowany do wymagachnologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:189888/B-06250 i niniejsz SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidéci zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wynag
przez Irkyniera.
W celu wykonania badabetonu nalgy pobier& prébki. llos¢ pobranych probek powinna dykreslona w ,Planie
kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przezyhiera.
Beton powinien miéwiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 omaiejszej SST.
6.2.9. Kontrola wykaczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinno ¢bygodne z dokumentagjprojektows, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajeypej przytoczona norma.
6.2.10. Kontrola spezu
Sprzt powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawizpalega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkc
— sprawdzeniu ugdzer do waenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
— sprawdzeniu samochod6w do przewozu mieszanknbete),
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe;j
— sprawdzeniu ugdzeh do zagszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu ugdzehr do piekgnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty efe w niniejszej SST podleggjodbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapéw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest n? (metr szécienny) oraz mwykonanych konstrukcji betonowychzélbetowych zgodnie
z dokumentagj projektowy i przedmiarem robdét.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe Felbetowe uznaje siza wykonane zgade z dokumentagj projektows, niniejsz SST

i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji podanych w dokumentaciji
projektowej, przywotanych normach lub w punktacth 2 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci stanowi cena wykonania 1 °mub m? konstrukcji betonowej lubzelbetowej, zgodnie
z dokumentagj projektowy, obmiarem w terenie i ocgnakasci wykonania rob6t na podstawie wynikow pomiaréw
i bada laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) dostarczenie i sktadowanie niedhych czynnikéw produkcji,

b) prace pomiarowe i przygotowawcze,

c¢) wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

d) wykonanie ,Planu kontroli” materiatow i robaét,

e) wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

f) oczyszczenie podia,

0) wykonanie deskowania,

h) pokrycie deskowasrodkiem antyadhezyjnym,

i) oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

i) przyciecie, wygkcie i faczenie zbrojenia,

k) monta zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizagapewnieniem odpowiednich otulin,
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[) oczyszczenie deskowdezpdrednio przed utzeniem mieszanki betonowe;j,

) przygotowanie mieszanki betonowej,

m) utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanptworéw, zabetonowaniem zakotwi¢ marek,
zag:szczeniem i wyréwnaniem powierzchni,

n) piekgnacg betonu,

0) rozbiérle deskowania,

p) usungcie niedoskonakei powierzchni,

r) oczyszczenie terenu robot z odpaddw i ugtiaiich poza teren robdét,

s) wykonanie i dokumentachieztednych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfigdcjp zleconych
przez Ireyniera.

Cena zwiera réwniezapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-EN 197-1:2012 Cement. &% 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodwo dotyczce cementdw powszechnego

uzytku (oryg.)

PN-EN 12620:2013-08E Kruszywa do betonu

PN-EN 1008:2004P Woda zarobowa do betonucy8igacja pobierania probek, badanie i ocena prinyaai wody
zarobowejloetonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produdetonu

PN-EN 934-6:2002/A1:2006P Domieszki do betonpraay i zaczynu — G&¢ 6: Pobieranie probek, kontrola

zgodnéci i ocena zgodniei

PN-ISO 6935-1:1998P Stal do @i betonu. Rty gladkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998P Stal do zbr@gdretonu. Rity gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1998P Stal do @i betonu. Rty zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998P Stal do zbrojergtonu. Pgty zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewnolkogrymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania.
PN-D-95018:1991 Surowiec drzewny - Drereziniowymiarowe - Wsp6lne wymagania i badania

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfijatterminologia. Cgs¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfij@tterminologia. Cgs¢ 2: Terminologia.

PN-B-19707:2003/Az1 2006P Cement - Cempatijglny - Skiad, wymagania i kryteria zgodcio

PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2- Projektnigskonstrukcji z betonu - €% 1-1: Reguty ogodlne i reguty
dla budynkéw

PN-EN 13670:2011 Wykonywakimstrukcji z betonu

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaaks(tjednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2026 &niejszymi
zmianami), 56

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@pegodndci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, zzpéejszymi
Zmianami).

ST-K-2.3 KONSTRUKCJE MUROWE

CPV 45262522-6 Roboty murarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacphtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
murowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajagce i magce na celu wykonanie
zamurowania otworéw wskazanych w dokumentaciji fktoj@ej.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robdt.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST
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i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoévaazna kads wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestzycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2 Cegta ceramiczna petna

Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

 wymiary | =250 mm, s =120 mm, h = 65 mm,

 masa 4,0-4,5 kg,

» dopuszczalna ik cegiet potdwkowych, gknietych do 10% iléci cegiet badanych,

* nasikliwo$¢ nie powinna by wicksza od 16%,

+ odporna¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa,

+ odporna¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta upuszczona z wysakd,5 m na inne cegly nie rozpadta
sie na kawatki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jejgkniecie. llos¢ cegiet nie spetniggych
powyzszego wymagania nie powinnadyieksza nk:

— 2 na 15 sprawdzanych cegiet

— 3 na 25 sprawdzanych cegiet

— 5 na 40 sprawdzanych cegiel.
2.3 Zaprawa budowlana cementowo-wapienna
Marka i skiad zaprawy powinny Bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalg stosowd piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nglestosowé cement portlandzki z dodatkiesuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiemfemperatura. Otoczenia vwagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy
nie kedzie nizssza ni+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowda wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagigenveego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinnoziggednolig i jednobarwyg mas, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszca@bcych.
Skiad obgtosciowy zapraw natey dobier@ doswiadczalnie, w zabnosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Transport.Wyroby budowlane do rob4t murowych myogy¢ przewa.one ré&nymi srodkami transportu. Przewozi
sie je luzem, ale bezpieczniej jest na paletach. Wynad paletach tadujeesi roztaduje mechanicznie. Palety nale
ustawi& $cisle jedna obok drugiej, réwnomiernie na catej powthini, medzy burtami pojazdu transportowego
a paletami trzeba zachotvadpowiedni dystans. Zatadunek i wytadunek wyrobdzem odbywa sirecznie. Wyroby
nalezy uklada& scisle jeden obok drugiego, diszym bokiem w kierunku jazdy. Wysako tadunku nie mge
przekracza wysokdaci burt pojazdu.

Sktadowanie wyrobdviElementy licowe moghby¢ przechowywane na zewtnz, ale powinny b§ zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Materialy powinny dyafoliowane na paletach ustawionych na réwnym @edtOd gory
palety powinny by nakryte przenoymi daszkami.

Cement i wapno zalecaggirzechowywa w workach zamkmiych i zabezpieczonych przed wilggehagazynach.
Kruszywa mog by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i gyg#nie na terenie suchym i odwodnionym.

3. SPRZET
Roboty naley wykon& recznie.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy magby¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrugcjwinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidiowegmxenia i grubéci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodsa z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otworéw.

b) Mury naley wznost maozliwie réwnomiernie na catej ich diugoi. W miejscu paiczenia muréw wykonanych
niejednoczénie naley stosowa strzpia zazbione kaicowe

c) Cegly uktadane na zaprawie powinny lzyyste i wolne od kurzu.
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Przy murowaniu cegtsuchy, zwlaszcza w okresie letnim, najecegly przed utopieniem w murze poléwab moczy
w wodzie.

d) Wreki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem muréw

e) W przypadku przerwania robét na okres zimowy zuilbnych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinoy¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikbmosferycznych (np. przez przykrycie folub pap). Przy
wznawianiu robo6t po dhiszej przerwie naley sprawdzt stan techniczny muréwgdznie ze zdjciem wierzchu
warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

f) zaprawy stosowane do murowania powinny dnk®nsystengj gesto plastycza w granicach zagbienia staka
pomiarowego 6-8 cm.

g) Grubg¢ spoin poziomych w murach powinna wyrno$P mm, a spoin pionowych -10 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynoslla spoin poziomych +5 i -2 mm, a dla spoin piegoh -5 mm.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladotwy, naley kontrolow& jej marle i konsystengj w sposob
podany w obowazujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw wmny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
6,2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pragivat wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm

mury spoinowane mury niespoinowane

l. Zwichrowania i skrzywienia: 3 6
- na | metrze diugawi 10 20
- na calej powierzchni
2.  Odchylenia od pionu 3 6
- na wysokéci | m 6 10
- na wys. kondygnacji 20 30
- na catej wysoksxi
3. Odchylenia kadej warstwy od poziomu | 2
- na | m ditugéci 15 30
- na calej diuggci
4.  Odchylenia gornej warstwy od poziomu 2
- na | m diugéci 10 20
- na calej diuggci
5.  Odchylenia wymiaréw otworéw w +6,-3 +6,-3
Swietle +15,-! +15,-!
0 wymiarach; +10,-5 +10,-5
do 100 cm szerokeé +15,-10 +15,-!
wysokai¢
ponad 100 cm szerok®d
wysokai¢

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiarow rob6t jest m3 lub m2 wykonanego zamurowania.

llo$¢ rob6t okréla sie na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr rob6t murowych powinieresidby przed wykonaniem tynkow i innych wykoezeniowych.
Podstaw do odbioru robét murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jakéi materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegoinych etapow robdiikzgacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew
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g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykweane przed odbiorem budynkéw
8.2. Wszystkie roboty oblie niniejsa specyfikaci podlegaj zasadom odbioru robét zanikaych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w penKci
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy

- wykonaniescian i otworéw,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

- uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resrateriatow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2012 Cementedezl: Sktad, wymagania i kryteria zgodisodotyczice cementoéw
powszechnegozytku

PN-B-30010:1990/Az3:2002  Cement portlandzkhpi

PN-EN 459-1:2010 Wapno budowlai€z:s¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodiod

PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlai€z:s¢ 2: Metody bada

PN-EN 459-3:2011 Wapno budowlai©zs¢ 3: Ocena zgodrioi

PN-EN 13139:2003/AC:2004 Kruszywa do zaprawy
PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton -¢8& 1: Wymagania, wiciwosci, produkcja i zgodni

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa dore- Specyfikacja pobierania prébek, badanieenacprzydatriei
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskangjaceséw produkcji betonu

PN-EN 413-1:2011 Cement muriargbzes¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodico

PN-EN 413-2:2006 Cementarski - Cz$¢ 2: Metody badania

PN-EN 771-1:2011E Wymagauigycizice elementdéw murowych -- &¢ 1: Elementy murowe ceramiczne

ST-K-2.4 PREFABRYKATY

CPV 45223800-4 Montawznoszenie gotowych konstrukcji

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacihtécznej § wymagania dotycgce wykonywania i montai
elementow prefabrykowanychiywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
montau prefabrykatow oraz innych gotowych elementéw:

- krat pomostowych

- wlazow

- tulei do przej¢ szczelnych tulejowych

- elementéw odwodnienia liniowego.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdIne wymagania dotygze robdt

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarezaa budow powinny by trwale oznakowane. Poszczeg6ine

partie elementéw tego samego typu powinny posiddadectwo jakéci (atest).
Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszyska projektowang wytrzymala¢ i posiadé atest wytworni.
2.1. Kraty pomostowe z tworzywa sztucznego z uchmwytmocujcymi

Nalery zastosowa kraty pomostowe wykonane na baziavic syntetycznych i widkien szklanych, tj. z Twgwa
Wzmocnionego Szklem (TWS) typu:
- RTK — kraty kryte — 0 oczkach 40x40 mm, wys. 4@z powierzchrj przeciwpdlizgows chemoodpors
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Kraty musa wykazywa sie duzg odpornd¢ na dziatanie rénego rodzaju substancji agresywnych.

WLASNGSCI MECHANICZNE KRAT Z TWS

Wiasciwosé Jednostkawartasé
Tworzywa Wzmochionego Szkiem (TWS)
Gestasé 3 15
kg/dm
Wytrzymaia¢ na zginanie Mpa 213
Wytrzymatai¢ na rozciganie Mpa 157
Wytrzymatas¢ nasciskanie Mpa 241
Udarnag¢ 2 120
J/im

2.2 Odwodnienie liniowe
2.2.1 Odwodnienie liniowe systemowe z polimerobaterszczegdtowe wymagania wg dokumentacji projekfow
W skiad systemu wchodzscianka, kanat, ruszt i skrzynka odptywowa.
2.2.2 Styropian twardy — styropian do wykonaniaattji pom¢dzy korytem odwodnienia, a plyposadzki.
Styropian EPS200 gr. 1 cm.
2.3 Wiazy stalowe
Wymagania szczeg6towe dla wtazéw wg dokumentacjgtowe].
2.4. Przejcie szczelne tulejowe
Tuleje ze stali nierdzewnéjrednice tulei wg dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET
Roboty naley wykona recznie przy ayciu drobnego spetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu hyaabezpieczyje
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentagjechniczi i przy udzialesrodkéw, ktére zapewniosigniecie
projektowanej wytrzymakei, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
5.1. Monta krat TWS
Kraty naley bezwzgédnie mocowa do konstrukcji nénej za pomog srub oraz uchwytéw mocagych zalecanych
przez producenta, wedtug niniejszych wytycznychpigipadku, gdy kraty nie zostamamocowane (w szczegOkud
w przypadku krat krytych) skurcz technologiczny iaatu mae spowodowé odksztalcanie gikrat. Brak mocowania
lub zastosowanie innych sposobOw mauotaniz zalecane nie gwarangujprawidtowe] eksploatacji i zwalnij
producenta z zobowzan okreslonych gwarangj.
W zaleénosci od srodowiska pracy naly dobra& materiat uchwytéw. Podczas dekaniasrub naley zwrdcié
uwag; na to, aby nie spowodowaszkodzenidcianki kratownicy.
Dobdr ilosci punktéw mocujcych pojedynczego arkusza do konstrukcjgme) naley przeprowadzi wg schematu
przedstawionego w tabeli.

Dlugosé¢ boku kraty lub Dos¢ mocowa na | bok
stopnia "L" w mm arkusza kraty

L<500 I

500 <L< 1000 2

1000 <L< 1500 3

L > 2000 4

W przypadku inst@wania pomostu z wielu arkuszy krat przylegsch do siebie zalecane
jest podparcie ich krayzi lub kczenie ich midzy sola. Odlegt@é pomiedzy laczonymi kratami powinna ksztattowa
sig pomidzy 5-10 mm. llé¢ uchwytéw mocujcych na miejscegtzenia nalgy rowniez przyjmowa wg powyszej
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tabeli.

W razie potrzeby kraty moa przycind nazadany wymiar pitly do metalu lub przecinagkz tarca diamentowy.
Otwory na armaturi przefcia rur przez kraty maa wycing na miejscu w trakcie montowania. Miejscaci naley
przemalowa roztworemzywicy poliestrowej lub lakierem poliuretanowym.

W przypadku monta krat przez ekipserwisovg producenta, dopuszcza smne sposoby mocowania (ewentualnie
ich brak), podyktowane specyidikzlecenia. Natomiast, gdy kraty montowagepszez uytkownika, kade odsgpstwo
w sposobu montal wymaga pisemnej zgody producenta.

Kraty o wysokdci 40 mm

* wymagane podparcie na co najmniej 2 kdmiach.

* rozstaw podpor nie nie by wigkszy niz 1000 mm, w przypadku mora arkuszy o wikszych wymiarach krat
nalezy dodatkowo podeprzen poprzek arkusza.

W trakcie eksploatacji krat nadg unikat silnych uderz& ostrymi narzdziami i przedmiotami, gdy mogs one
spowodowd miejscowe uszkodzenie kratownicy oragkipiecia wzmocni@ szklanych. Po kratach nie najetakze
ciggat ciezkich przedmiotéw o ostrych krasiziach. W zalgnosci od srodowiska pracy krat natg dokonywa
okresowego przegtlu elementéw mocggych. W przypadku stwierdzenia ewentualnego ictkadzenia naley je na
biezagco wymienia.

Zgodnie z dokumentagjprojektow i sztuly budowlan.

5.2 Monta odwodnienia liniowego $cisle wedtug instrukcji montau producenta.

5.3 Monta wlazow — wedtug dokumentacji projektowej i sztududowlan oraz instrukcji producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabmgktych wg wymagapodanych w punkcie 2.0.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiarow jest:

-’ - dla krat pomostowych,

- sztuka - dla wkazow,

- mb — dla odwodnienia liniowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Obejmuje odbidr robot zanikaych i ulegajcych zakryciu.
8.2. Odbidr poszczegdlnych robét wg wymagawartych w niniejszej specyfikacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatnaci stanowi cena jednostkowa, ktéra obejmuje dostame i utazenie elementéw gotowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulatespawania i napawania. Ogdélne badania i wymagani

PN-EN 1991-1-1:2004P Eurokod 1: Oddziatywanikoastrukcje -- Cgs¢ 1-1: Oddziatywania ogoélne -- &ar
ofmsciowy, ciezar whasny, obeizenia wytkowe w budynkach

PN-EN 1990:2004P Eurokod -- Podstawygktmjwania konstrukcji

PN-EN 1991-1-6:2007P Eurokod 1: Oddziatywani&oastrukcje -- Cgs¢ 1-6: Oddziatywania ogoine
Oddziamia w czasie wykonywania konstrukcji

ST-K-2.5 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stabtkakcyjnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacjchtécznej § wymagania dotyere wykonania i odbioru
konstrukgji stalowych oraz rob6t konstrukcyjnyctvgkorzystaniem konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujvszystkie czynniei umaziwiajace i majce na celu wykonanie
i montaz konstrukcji stalowych, oraz moritagotowych elementéw stalowych w obiektach wchpgzh w skiad

przedmiotowego zadania, tj. moateonstrukcji stalowych ze stali profilowej.
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1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kavykonania robét, ich zgodié z dokumentagj projektova, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdznby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaca warunki okrédone w:

® ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Pravbudowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. ND12 poz. 2016;

z p&niejszymi zmianami),

e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budomch (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegagindci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
Zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa oboaziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganej przez ww. ustawy lub
rozporzdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementow kafsii stalowych powinny odpowiadavymaganiom zawartym
w normach PN-S-10050:1989 i PN-EN 1993-2:2010/Ap1@Eurokod 3 oraz warunkach technicznych.
Wszystkie produkty do wykonywania konstrukcji stay@h musz odpowiadd nas¢pujacym wymaganiom:
— migt atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,
— miet trwale ocechowanie,
— miet wybite znaki cechowe.
2.2. Wymagania szczegétowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna nierdzewna do wykonaiwiaskrukcji stalowych OH18N9
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletwenkonstrukcji stalowych musi odpowiadavymaganiom
normy EN(DIN) 10024 tj dotyeaym sktadu chemicznego stali i étawosci mechanicznych.
2.2.2 Stal konstrukcyjna profilowa S235JR oraz $350dla niektorych konstrukcji ocynkowana
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania eletwerkonstrukcji stalowych powinna odpowigdaymaganiom
norm powyej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN027-1:2007, PN-EN 10027-2:1994,
PN-EN 10021:2009, PN-EN 10079:2009, PN-EN 102046200
Wymagania rodzaju stali dla poszczegoélnych konsfrulediug dokumentacji projektowe;.
2.2.3. taczniki
Sruby, naketki, nity, kotwy i inne akcesoria dadzenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, a ponadto:
— $ruby powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2011,
— naketki powinny odpowiadé@wymaganiom obowgzujgcych norm,
— podkfadki powinny odpowiadawymaganiom norm PN-EN ISO 887:2003, PN-EN ISO B0B@09, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018,
— nity powinny odpowiadawymaganiom obovgzujacych norm,
- kotwy musz posiadé Aprobaty Techniczne.
2.3 Materialy do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinagipowiadd wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011,
a ponadto:
— elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-EN ISO 6847:2005
— drut spawalniczy powinien odpowiadaymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2009,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpalatavymaganiom norm: PN-EN 760:1998 oraz PN-67/M-69356
- elementy ze stali nierdzewnej nalespawé& metod, , TIG” w ostonie argonu.
2.4. Skladowanie materiatéw i konstrukcji
Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostameg na budowpowinny by wyladowywane éwigami. Elementy
ciezkie, diugie i wiotkie nalgy przenost za pomog zawiesi i usztywrdi przed odksztalcaniem. Elementy uktada
w spos6b umdiwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowaniezpaejestrowé konstrukcje niezwtocznie
po ich nadejciu, segregowa i uklad& na wyznaczonym miejscu na podkladach drewnianydialz lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegl 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszcramaprawid@ powstatle w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed zawilgoceniem.
taczniki skladowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkagt.

3. SPRZAT
3.1. Spret do transportu i monta konstrukcji
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Do transportu i montas konstrukcji naley uzywaé zurawi, wciagarek, dwignikéw, podnénikéw i innych uradzen.
Wszelkie uradzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg przepisom o dozorze technicznym powinny by
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraweyai do ich eksploataciji.

3.2. Sprzt do robét spawalniczych

. Stosowany spkz spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie zczy zgodnie z technologispawania
i dokumentacj konstrukcyjn.

. Spadki napicia pradu zasilajgcego nie powinny bywigksze jak 10%.

. Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukgj

. Stanowiska spawalnicze powinnyéhgdpowiednio urzdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych

- sprzt pomochniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno dywrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecingrowymi, zabezpieczone od
wptywéw atmosferycznych,swietlone z dostatecarwentylacy;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.

3.3. Sprzt do pohczer nasruby

Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

4. TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrugcjivinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub atrat
statecznéci.
Sposoéb sktadowania wg punktu 2.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ckcie

Brzegi po ctciu powinny by czyste, bez naderfagradu i zadzioréw;uzla, naciekdw i rozpryskéw metalu paciu.
Miejscowe nieréwnéci zaleca si wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gEie

Podczas prostowania iggia powinny by przestrzegane ograniczenia dotyee granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gicia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarzepueinny wysapic rysy i peknigcia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czsci do skladania powinny Byczyste oraz zabezpieczone przed ker@zj najmniej w miejscach, ktére po
montau leda niedosgpne. Stosowane metody i przydy powinny zagwarantoweadotrzymanie wymagadoktadndgci
zespotow

5.3.2. Padczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasamergkaci 15 mm powinny b§ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczeoraz nie powinny wykazywaozwarstwié i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, poteenie i wielk@&¢é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytkiypnuje sé wedtug
wiasciwych norm spawalniczych.

Szczelig migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubig spoin mae by wigksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza giubgé mniejsz:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grariijgiady te mieszcg sic w granicach grubii spoiny.
Niedopuszczalneggekniccia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagam technologé spawania mee zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny sczepne powinny byvykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstgine

- wady zewgtrzne spoin mgna naprawd uzupetniajcym spawaniem, natomiastkmiccia, nadmierg ospowatéc,
braki przetopu, gcherze naley usun¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Padczenia n&ruby

- dhugas¢ sruby powinna by taka aby mgna byto stosowamazliwie najmniejsa liczbe podktadek, przy zachowaniu
warunku,ze gwint nie powinien wchod&iw otwér gkbiej jak na dwa zwoje.

- nakertka i tebsruby powinny bezp&ednio lub przez podktagidoktadnie przylegado hczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowerntek i podktadek przed moritem pokry warstwg smaru.
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- Sruba w otworze nie powinna przesunse ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji stalowych

5.4.1. Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentagjprojektows i przy udziale srodkéw, ktoére zapewni
osiggniecie projektowanej wytrzymasgi i statecznéci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcjiol&ne
elementy mog by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateg@relementdéw uprzednio zmontowanych.
5.4.2. Przed przygpieniem do montar naley naprawt uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
i skladowania.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodob wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami gogni
w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukdprach lub kilogramach. Jednostki dla pozostahpdiot wedtug
przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olgte podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi st za roboty wykonane w jednostkach podanych w pnKci

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane.\Warwykonania i odbioru.

PN-EN ISO 544:2011 Materiaty dodatkowe dovegraia - Warunki techniczne dostawy spoiw i topnikéWyp
wyrobuymiary, tolerancje i znakowanie

PN-EN ISO 6847:2005 Materiaty dodatkowe do sq@iev - Wykonanie stopiwa do analizy sktadu chenegm

PN-EN ISO 17637:2011 Badania nienisgrzzhczy spawanych - Badania wizualngcay spawanych

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spasva Druty elektrodowe, druty, ¢ly i stopiwa do spawania
tukowegostonie gazu stali odpornych na petzanie — Kikagja

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki algte ogdlnego stosowania drub, wkretow i naketek metrycznych - Dane ogdlne

PN-EN I1SO 10673:2009 Podktadki ggte dosrub z podktadk - Szereg maty, normalny i éw

Klasakthdnaci A
PN-EN ISO 4014:2011 Sruby z tbem sz&iokatnym - Klasy doktadnéci A i B
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikagjatunkow stali

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stades¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania syistem cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogblne warunki technecdostawy wyrobow stalowych
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobéaistvych
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rgelzlokumentow kontroli.

PN-EN 1993-2:2010/Ap1:2010 Eurokod 3 -- Projekdaie konstrukcji stalowych -- € 2: Mosty stalowe

ST-K-2.6 ROBOTY IZOLACYJINE

CPV 45262600-7 Ride specjalne roboty budowlane

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacphtécznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru robot
izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu wykonanie:

- izolacji przeciwwilgociowej,

- proéby szczelnéei w zbiornikach.

1.4. Okrélenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotwae robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszelkie materialty do wykonywania izolacji ecawvwilgociowych bitumicznych powinny odpowiatla
wymaganiom zawartym w normach fsavowych lub swiadectwach ITB dopuszczmych dany material do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materialy izolacyjne powinny Bypakowane, przechowywane i transportowane w spesiiazany w normach

panastwowych iswiadectwach ITB.
2.2. Materialy
2.2.1 Emulsja bitumiczna do ochrony i uszczelnigrudtazy mineralnych
Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do stos@avaa zimno. Musi odznaceaiec bardzo dohy przyczepnécia
do suchych i lekko wilgotnych podtg mineralnych.
Dane techniczne:
Zawarta¢ substancji statych - 60% masy.
Wartas¢ pH - 10,5.
Zuzycie: ok. 0,2+0,3 kg/m2 na jeglmvarstve.
2.2.2 Dwuskiadnikowa, modyfikowana tworzywami szmgmi bitumiczna masa izolacyjna z wypetiaczami
z polistyrenu
Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowdwarzywami sztucznymi masa bitumiczna o bardzo dpbr
przyczemosci do powierzchni suchych i lekko zawilgoconycheparat wodoszczelny, elastyczny, pokrywa rysy
w podtazu i jest odporny na wadgruntows i wszystkie substancje agresywne normalnie gprgice w gruncie.
Dane techniczne:
- gestas¢ po zmieszaniu - 0,91 g/cm3,
- odpornd¢ na zginanie w niskich temperaturach - 0°C (R=15, ip@z rys),
- odpornd¢ na wysokie temperatury do - +70°C
- wodoszczeln@ (po utwardzeniu) - 7 bar (zgodnie z narBIN 1048 czs¢ 5),
- klasyfikacja ogniowa - B2 (normalnie zapalny).
2.2.3 Folia budowlana izolacyjna PCV gr. 0,3 mm.
2.2.4 Styropian ekstrudowany
Styropian odmiany XPS 300 — polistyren ekstrudowatyropian twardy. Plyty o wymiarach 60x125cm k<120
cm. Wspo6tczynnik wynoszcy ok. 0,032 W/(rfK). Grubdici wg dokumentacji projektowe;.
2.2.5 Folia guzikowa (kubetkowa).
2.2.6 Listwa zamykafa folic guzikows.
2.2.7 Gwaddzie do montau folii guzikowe;j.

3. SPRZET
Roboty mana wykona r¢cznie lub przy ayciu dowolnego typu speru lub wg wymaga producenta.

4. TRANSPORT
Masy uszczelniage naley transportow& i przechowywa w oryginalnych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie izolacji poziomej pod fundamentami

5.1.1. Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacje powinien byrwaly, nieodksztatcalny i przenésivszystkie dziatajce na obchzenia.
Powierzchnia pod izolacje z mas bitumicznych powibgt nie zamarznita, réwna, czysta i odpylona. Podktad agle
zagruntowd za pomog systemowej, bitumicznej, wodorozcienczalnej eniutsjumicznej. Szczegdétowy sposédb
wykonania wedtug karty technicznej producenta syste

5.1.2. Izolacja z emulsji bitumicznej

Na podktadzie wykonanym wedtug opisu pawly naley wykona izolacg w postaci dwdch powtok, wykonanych
z masy bitumicznej. Pogdzy warstwami naley wtopi¢ tkanirg techniczi z widkna szklanego, tak aby oczka tkaniny
nie byly widoczne po naéeniu drugiej warstwy. GruBé naniesionej warstwy masy izolacyjnej po wysehiu
powinna wynosi minimum 4mm.

Szczegotowe wytyczne wykonania robot wedtug wytycimproducenta systemu, zawartych w kartach tezhgiah.
5.2. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pionowigpoziomej fundamentéw na styku z gruntem — we@deK-4.2.
5.3 Izolacja cieplnacian fundamentowych




Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekdw
w Jaskrowie, gm. Mstéw, woj. slaskie

Przed mocowaniem izolacji termiczrigjare nalezy oczysci¢, wyrdwna ubytki, odpylt i wykona hydroizolacg.
Piyty izolacyjne uklada sie na mijaptkmocujc je za pomag kleju lub masy bitumicznej. Plyty nalg doktadnie
docisny¢ do podiaa. Warstw styropianu natey zabezpieczyfolig guzikows.
Folie guzikowy nalezy uktada stazkami $cietymi w kierunku muru. Pgtzenia wykonuje sina zaktadk o diugdci
ok. 30 cm. Mocowanie dciany wykona przy wyciu gwazdzi stalowych w odlegkziach ok. 60 cm od siebie. Przy
ukladaniu poziomym zastosowawustrong tame samoprzylepp Od goéry naley zamontowa listwe zamykajca
PCV.
Montaz folii dopuszczalny jest w kalych warunkach atmosferycznych.
5.4 Proba szczeldoi

Prolp szczelnéci naley wykona po wykonaniem izolacji i przed obsypaniem obiekiagodnie z norm
PN-88/B-10702 Wodoeggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badaniaypodbiorze.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy izolacyjne.
Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przegngadczenie o jakéTi
lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym dokumentem. Materiaty
izolacyjne dostarczone na budpwez dokumentéw potwierdzaych przez producenta ich jakonie mog by¢
dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmawaprawdzenie zgoddo z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wikiwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi éaes wytwdrcy. W przypadku zastrzeh
co do zgodnéci materiatu z zawiadczeniem o jak@i wystawionym przez producenta powiniencbyn zbadany
zgodnie z postanowieniami hormyfasavowej.
Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatldw izolacyjnych, kabrywvtasciwosci nie odpowiadaj wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).
6.2. Sprawdzenie gruba utozenia warstwy ocieplenia

Warstwa termoizolacji powinna bytozona réwnomiernie, bez przerw i ubytkéw. Kontrolailgmici utozonej
izolacji przeprowadza sie poprzez pomiar ptytkaymiarach 200 x 200 mm i masie 200 +5 g, w co nagnpiciu
punktach na kade 100 m2 izolacji. Pigtnalezy ostraznie natay¢ na warstw izolacji i wyznaczy gruba¢ za pomog
preta znajdujcego sie perodku piyty.
6.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinnydkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarow robét jest r powierzchni zaizolowanej.
llo$¢ rob6t okréla sie na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét izolacyjnych powinienegsodby przed wykonaniem tynkéw i innych robot wylezeniowych.
Podstaw do odbioru robdt murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- za&wiadczenia o jakéi materiatow i wyrobéw dostarczonych na bugow

- protokoty odbioru poszczegoélnych etapdw robot zajgdych,

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez Wykonawc

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za ustalogilos¢ rob6t wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie pogio

- wykonanie izolacji wraz z ochran

- uporzdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieghnebudownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) prkdwane
fabryczniSpecyfikacja
PN-EN 14933:2009 Lekkie wyroby wypetaizg i izolacyjne do zastosowav budownictwie ddowym i wodnym
- Wyroby giyropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Speagiik
PN-B-24620:1998/Az1:200 Lepiki, masy i roztwasfaltowe stosowane na zimno
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PN-EN 12970:2003 Masa asfaltowa whdoma -- Definicje, wymagania i metody bada

PN-EN 14967:2007 Elastyczne wyrobgeahronne -- Wyroby asfaltowe do poziomej izolpgieciwwilgociowej -
fidieje | wkasciwosci

PN-EN 14909:2007 Elastyczne wyrobgeatronne -- Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczd&ypoziomej izolacji

z@riwwilgociowej -- Definicje | wigciwosci

ST-K-2.7 RUSZTOWANIA

CPV 45262110-5 Demountausztowa
45262120-8 Wznoszenie ruszibwa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania dotyee wykonania, odbioru robét zymanych
z montaem i demontzem rusztowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
montau i demontau rusztowa.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

Rusztowanie - jest to tymczasowa konstrukcja, rigzh w celu zapewnienia bezpieagieva podczas pracy przy
wznoszeniu, konserwacji, naprawie lub rozbiérceyioldw i innych budowli, zapewnigga tatwy dosip do tych
obiektéw. Zgodnie z Rozpagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 300 w sprawie bezpiec#stwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowtanDz. U. 2003, Nr 47, poz. 401)sztowania powinny
by¢ wykonywane, montowane, eksploatowane i demontowayuelinie z dokumentagiji instrukcp producenta dla
rusztowa systemowych albo projektem indywidualnym - dlaztasvan innych niz systemowe. Montagsci rusztowa
metalowych powinni mi€wymagane uprawnienia.

1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz obowjzujgcymi przepisami,
z dokumentagj projektowy i poleceniami Inspektora nadzoru. Wymagania ogdbtgczce robét podano w OST.
Rusztowania typowe powinny byykonywane zgodnie z wymaganiami norm, a nietyppawinny by zaopatrzone
w atest wytworni, a ich montadokonany zgodnie z instrukcja producenta.

2. MATERIALY

Materiaty, wymiary i wykonanie elementéw rusztowpowinny by zgodne z wymaganiami fistwowych norm.
Sposo6b transportu i skladowania powiniert lagodny z warunkami i wymaganiami podanymi przeadpcenta.
Wykonawca obowjzany jest posiada na budowie peln dokumentag dotyczca skladowanych na budowie
materiatdbw przeznaczonych do wykonania robot.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty mana wykon& recznie lub przy #yciu innych specjalnych nagdzi. Sprzt wykorzystywany przez
Wykonawe powinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Techmiy.

Rusztowania powinny l&ypakowane, przechowywane i transportowane w spaséhzany przez producenta wyrobu.
Transport elementdédw rusztowania imoodbywa sie dowolnymi srodkami, pod warunkiem unieruchomienia tych
elementéw w sposéb uniewviajgcy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed dzkoiem.

Srodki transportu powinny kysprawne technicznie i spettiavymagania w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
a) Pracownicy zatrudnieni przy wykonywaniu i rozie® rusztowa powinni by przeszkoleni w zakresie danego
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rodzaju rusztowania.

b) Wykonywanie, ustawienie i rozbieranie rusztéyest zabronione:

- 0 zmroku, jeeli nie zapewniono @vietlenia dagcego dobra widocznio,

- w czasie gstej mgty, opadoéw deszczdniegu oraz gotoledzi,

- podczas burzy i wiatru o szybda przekraczajcej 10m/s.

c) Uzywanie skrzyi, beczek, bloczkéw itp. przedmiotéw jako rusztawab podpdr do pomostéw roboczych jest
zabronione.

d) Rusztowania powinny ldyzmontowane w taki sposob, aby posiadaly odpowiglonstrukcg, a w szczegolrii
pomost o powierzchni roboczej wystaregajj do pomieszczenia zatrudnionych na nim ludzgzoskltadowania
potrzebnych nakzizi i niezlgdnych materiatéw, oraz wykonywania pracy w odpowieddogodnej pozycji przez
zatrudnionych robotnikéw dla danego rodzaju rob@mnstrukcg nalezy dostosowé do przemieszczania dziadaych
obcigzen. Rusztowanie powinno zapewaibezpieczg komunikacg pionows i swobodny dosp do stanowisk pracy.

e) Uzytkowanie rusztowa powinno by dopuszczone dopiero po sprawdzeniu i odbiorzezpmaelzér techniczny oraz
potwierdzeniu jego przydatéo do wykonywania okrdonych robét zapisem w dzienniku budowy, dokonamgmez
kierownika budowy.

f) Rusztowania naley obowizkowo sprawdzaokresowo, ale nie rzadziejznl raz na miegc, a ponadto po silnym
wietrze, opadach atmosferycznych i przerwach ropdtetuwzszych nk 10 dni.

g) Kazdy monter rusztowapowinien posiada

* puty ochronne (ze wzmochnieniami),

* rekawice ochronne,

* ubranie robocze,

* pas monterski - utatwia korzystanie z na@tzi (mtotek, klucz) i zapobiega ich wypadaiu,

* kask ochronny.

Montaz rusztowania w fazie, w ktérej brak jeszcze zabezz#h przed upadkiem z wysokai (balustrad) powinien si
odbywa z wykorzystaniensrodkéw ochrony indywidualne;j.

5.2. Monté rusztowa

Montaz rusztowania nalg wykonywa wedtug zasad zawartych w instrukcji montausztowania.

Najpierw naley sprawdzt stan rusztowa Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw uszkgeh
mechanicznie, z ubytkami korozyjnymi, z widocznymgknieciami.

Rusztowanie musi Byzmontowane w sposéb zapewn@j stateczn& og6lm konstrukcji. Musz by¢ spetnione
cztery podstawowe warunki, tj.:

1. prawidtowe podtge i posadowienie konstrukcji rusztowania,

2. prawidlowe stzenia pionowe i poziome konstrukcji (modutowa sidtkastrukcyjna systemu rusztowaniowego
zapewniajca prawidtowe wzly i roztozenie napgzen, czyli wiasciwa ilos¢ elementdéw gtzeniowych oraz sposob i
kierunek ich zamontowania),

3. prawidtowe zakotwienia rusztowduwzgkdniajgce rownie nosnos¢ podtaza, scian oraz sposob wykonania),

4. prawidlowy rodzaj zalmnych obcizen uzytkowych (wymagajcych wiaciwego opodestowania, dodatkowego
kotwienia ze wzgldu na zawieszenie siatek i plandek zabezpigcyelp oraz wytkowanie wcigarek mechanicznych,
Zsypow itp.).

Sprawdzenie konstrukcji rusztowania rozpoczynampashdowienia. Teren pod budglonstrukcji powinien b§
zniwelowany i zagszczony. Stopki powinny gbpiera cak powierzchni na podktadach drewnianych. Naygakze
sprawdzé, czy diugd¢ wykregcenia trzpienia jest odpowiednia i nie przekracaatgci maksymalnych.

Podi@ze powinno odpowiada normie PN-81/B-03020. Szczegdlnego sprawdzenia aggmpodige z phyt
chodnikowych oraz betonu, pod ktérym mowystpi¢ miejsca puste lub wypetnione cienkvarstwy betonu.
Obcigzenie od konstrukcji rusztowania nie seoprzekraczawielkosci obchzen dopuszczalnych dla danej konstrukcji.
Zwigkszenie nénosci tych podiay mozna uzyska przez whaciwe roziaenie obcizen i odpowiednie podparcie.
Nastpnie naley sprawdzé zgodnd¢ siatki konstrukcyjnej z instrukgjmontau dla danego systemu rusztawiab
z dokumentagj techniczig. Kontroluje s¢ odchylenie od pionu oraz poziomu elementéw kohkstyjinych, ktére nie
powinno przekracza wartagsci dopuszczalnych, oraz rozmieszczenie elementéwstkokcyjnych (stojaki, rygle,
stezenia, podesty).

Rusztowania rurowe stojakowe

Rusztowanie sktadaesiz dwéch rzdéw stojakéw, pajczonych padczonych w kierunku réwnoleglym do psta
poziomymi podhinicami, a w kierunku prostopadtym doedn poziomymi poprzecznicami, ktére réwnogize
stanowy podparcie dla pomostow. Stojaki rozstawiew kierunku podhiainym co 1,8-2,00 m. Odlegié rzedu
zewretrznego wynosi 1,35 m, odlegto osi rzdu wewrtrznego od licasciany — 0,2 m. Wysok@ kondygnaciji
rusztowa wynosi 2,00 m. Podi@ na ktérym ustawiane madyusztowanie musi méewytrzymatcc¢ nie mniejsa niz
10 Mpa. Podstawki pod stojaki powinny dyktadane na podktadach drewnianych, umieszczompyoktopadle do
sciany budowli, w sposéb zapewnjay docisk do podiza cah dolng ptaszczyza podkiadu, przy czym czoto podktadu
powinno by odsung¢te o 5 cm od cokotu budynku. Przy ukfadaniu podé&mda terenie o spadku giiszym ni 6°,
nalezy wykona poziome tarasy, ktérych szergkgowinna wynosi co najmniej 0,8 m.

Rusztowanie rurowe prigienne nalgy zakotwt. Liczbe zakotwieh oraz warté¢ sit przenoszonych przezegna
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kotwigce naley ustal@ dla kadej konstrukcji rusztowania, z zachowaniem waruriyu poszczegoélne sity nie
przekraczaty 2,5 kN, a odleglomicdzy zakotwieniami nie mie przekracza5,0 m w poziomie i 6,0 m w pionie.
Wszelkie fragmenty rusztowiavystapce poza narmiki obiektu budowlanego, ktére nacme § na dziatanie wiatru,
nalezy kotwic dodatkowo.

Rusztowania pr&gienne o wysokéi ponad 20 m naly oraz rusztowéd wolno stojcych naley sktzat na calej
dhugdsci rusztowania. Rozstawegen w pionie nie mae przekracza1l0m. Pierwsze stenie poziome naky zakladd
pod pierwsz kondygnacj nad podigem. Sgzenia pionowe powinny kfyrozmieszczone symetrycznie, przy czym
liczba stzen nie mae by mniejsza ni 2 na kadej kondygnacji rusztowania. Odlegtopomidzy polami sizen nie
moze przekracz&é 10 m. Sgzenia pionowe podine naléy mocowd ziagczami krzyowymi do poprzednio
zamocowanych do stojakéw, @&tnia pionowe poprzeczne do padtic réwniez przymocowanych do stojakéw.
Odlegta¢ pomiedzy pionami komunikacyjnymi nie mae przekracza 40 m, odlegté¢ najbardziej oddalonego
stanowiska roboczego nie aby wicksza nk 20 m.

Pomosty robocze znajdigie st na poziomie wikszym ni 2,0 m powinny by zaopatrzone w pecze wykonane z rur
i umieszczone na wysokd: porecze gtowne 1,10 m, perze pdrednie 0,6 m (licgc od powierzchni pomostu do
gornej powierzchni peczy).

Rusztowanie nalgy wyposay¢ w urzdzenia odgromowe. W przypadku gdy rusztowanie yssawione przycianie
budowli majcej instalagi piorunochronow, nalery rusztowanie pakzy ze zwodem pionowym tej instalaciji.
W innych przypadkach zwodami pionowymi sdcinki rur o diugéci co najmniej 4,0 m, ktore nade taczy¢

z wierzchotkami stojakéw zewtrznego rzdu za pomog zlagczy wzdheznych.

5.3. Demonta rusztowa

Demonta rusztowaé danego typu naky wykonywa zgodnie z instrukej szczegOtow zaakceptowana przez
kierownika budowy, po zakczeniu robot, usuaciu pozostatych materialéw i nagdzi z pomostéw roboczych.
Dopuszcza siczgsciowy demonta rusztowania od gory w mi@upostpu prac oczyszczagych na pomécie najwyzej
potozonym.

Przy demontau rusztowania zabraniaestzrzucania jego elementéw z wysékb Elementy powinny by opuszczane
w bezpieczny sposdb.

Kazdorazowo po demonta rusztowania naky dokona oceny stanu technicznego wszystkich elementowtousmia

i sporzdzi¢ protokét pokontrolny.

6. KONTROLA JAKO SCI

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokenadibioru przez nadzoér techniczny (dokonaniu pr{ggo
pracy zgodnie z dokumentgcjtechniczno-ruchow opracowaa przez producenta), potwierdzonego zapisem
w dzienniku budowy.

Badanie rusztowa powinno obejmowéa badanie ogci skladowych rusztowania jak réwaiewszystkich
zamontowanych rusztowa

Badanie zamontowanych rusztawaowinno by przeprowadzone na podstawie kompletu dokumentaigiztednych
przyrzadéw pomiarowych oraz wynikéw baflgruntu.

Przed przysipieniem do badaelementy rusztowapowinny by podzielone na partie zawiegag elementy tego
samego rodzaju i o tych samych parametrach teztyidt.

Badania zamontowanych rusztawa rur stalowych nale przeprowadzaw catdci lub jego czsci niezlednej do
wykonania robdt. Badania naleprzeprowad#i po zak@éczeniu robét montawych.

Stwierdzenie zgodrici elementéw rusztowsz wymaganiami powinno obejmowaastpujace badania:
> sprawdzenie jakézi materiatléw aytych do wykonania elementow rusztawa
> ogledziny zewrtrzne elementéw oraz sprawdzenie ich wymiaréw,
> sprawdzenie ztzy,
> inne podane w normie pstwowe;j.

Podczas eksploatacji rusztowania powinny pgddawane nagtujacym przegidom:

- codziennie — przez brygadzisizytkujgcego rusztowanie,

- co 10 dni — przez konserwatora rusztowania lubcgvnika irynieryjno-technicznego wyznaczonego przez
kierownika budowy,

- doranie (np. przy silnych wiatrach, burzach, diugotiyest opadach atmosferycznych itp. Przed dopuszczedie
ponownego wykonania rob6t na rusztowaniu) — przamig z udzialem inspektora nadzoru, majstra budowlanego
i brygadzisty aytkujacego rusztowanie.

Zakres czynnéci obejmugcych poszczegllne przedy powinien by ujety w instrukcg, a wynik przegidu
wpisywany do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarows robét jest 1 M co jest zgodne z jednostkbmiarows wg przedmiaru robét.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiér rusztowa nalezy przeprowadzi po zakaczeniu robét montawych i powinien obejmowa sprawdzenie
wymaga ogolnych, stanu podia posadowienia rusztowania, wykonaniaczy i stzen, pomostow roboczych
i zabezpieczapych, uradzen komunikacyjnych i transportowych, udzer piorunochronnych, linii energetycznych
oraz zabezpiecshe

Rusztowanie nalgy uwaza¢ za prawidiowo zamontowane z@di wszystkie badania daty dodatni wynik. W przykad
stwierdzenia niezgodigoi usterki naley usurn¢ i dokon& ponownego badania rusztowania.

Z przeprowadzonego odbioru najesporzdzi¢ protokot, w ktérym powinna lyzawarta decyzja o dopuszczeniu lub
niedopuszczeniu rusztowania doytku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw ptatnaci jest cena wykonania jednej jednostki maatademontau rusztowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN- EN 12810 - 1:2004 (U) Rusztowania elegae z elementéw prefabrykowanych.¢€& 1: Specyfikacje
techniczne wyrobow

PN- EN 12810 —2:2004 (U)  Rusztowania elewaey elementéw prefabrykowanych.¢&z?2: Szczegdlne metody
projektowania konstrukcji

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe kaksije stosowane na placu budowy €&z1: Rusztowania
Warunki wykonania i og6lne zasady projektowania
PN-EN 12811-2:2008 Tymczasowe konstruktjsowane na placu budowy --e&z2: Informacje o materiatach
PN- M - 47900 — 1:1996 Rusztowaniags®jmetalowe robocze. Oktenia, podziat i gtbwne parametry
PN- M - 47900 — 2:1996 Rusztowatagce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur
PN- M - 47900 — 3:1996 Rusztowatahce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
PN-M-47900-4 Ruseania stgjce metalowe robocze —atza

ST-K-2.8 UTWARDZENIE TERENU

CPV 45233200-1 Roboty w zakresienych nawierzchni

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacphtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
zwigzanych z utwardzeniem nawierzchni terenu przedmief®czyszczalniciekOw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajagce i magce na celu wykonanie
utwardzenia terenu w miejscach projektowanych didfgdnikéw, tj.:

- wykonanie warstwy odszapcej z piasku — gruldd warstwy wg dokumentacji projektowej

- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego 4/63il&alwanego mechanicznie

- wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego 4/35biktowanego mechanicznie

- - wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego +stvea wizaca AC16P 50/70 gr. 8 cm,

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego — tvagcieralna AC11S 50/70 gr. 5 cm,

- wykonanie nawierzchni z kostki betonowej gr. 8 manpodsypce cementowo-piaskowej,

- wykonanie chodnikéw i opasek z kostki betonowepgem,

- wykonanie schod6w terenowych z kostki betonowej.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Kruszywo tamane do podbudowy

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw famdmngtabilizowanych mechanicznie powinno¢hbikruszywo
tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowcésga lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo miawiru
wigkszych od 8 mm oraz w wyniku rozkruszenia matermtazbiérki .
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Kruszywo powinno b§ jednorodne bez zanieczyszazsbcych i bez domieszek gliny.
Zrodta materialow powinny iywybrane przez Wykonawez wyprzedzeniem, przed rozpeciem robét. Wykonawca
powinien dostarcayz wyprzedzeniem ltynierowi wyniki bada laboratoryjnych i reprezentatywne prébki materaté
2.1.1 Uziarnienie kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa, olglena wedtug PN-EN 933-1:2000.
2.1.2. Widciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnéawymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
L Kruszywa Kruszywa uzel
Lp. Wyszczegolnienie naturalne tamane z Badania
wiasciwosci Podbudowa wedtug

zasad- [pomoc-{zasad- pomoc-zasad- [pomoc-
nicza |nicza |nicza |nicza [nicza |nicza
1 [Zawart@¢ ziarn mniejszych @i 0,07%d 2 dojod 2 (od 2dojod 2 |od 2 dojod 2 |PN-EN 933 1:200(0

mm, % (m/m) 10 do 12 (10 do 12 |10 do 12

2 |Zawartd¢ nadziarna, % (m/m), nie |5 10 5 10 5 10 PN-EN 933 —
wiecej niz 1:2000

3 |Zawartd¢ ziarn nieforemnych 35 45 35 40 - - PN-EN 933 -
%(m/m), nie wgcej niz 4:2008

4 |Zawart@¢ zanieczyszcze PN-B-04481
organicznych, %(m/m), nie wiej niz 1 1 1 1 1 1

5  |Wskanik piaskowy po gicio-krotnymod 30 |od 30 |od 30 |od 30 BN-64/8931-01
zag:szczeniu metagd! lub 11 wg PNydo 70 [do 70 do 70 |do70 | -
B-04481, %

6 [Scieralng¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralng¢ catkowita po pein

liczbie obrotéw, nie wicej niz 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714-42
b) scieralnag¢ czgsciowa po 1/5 pein
liczby obrotow, nie wicej niz 30 40 30 35 30 35
7 Nasikliwos¢, %(m/m), nie wecej niz |2,5 4 3 5 6 8 PN-B-06714-18
8  |Mrozoodpornéc, ubytek masy po 25 PN-EN- 1367-
cyklach zamrza- 5 10 5 10 5 10 1:2007
nia, %(m/m), nie wicej niz
9 |Rozpad krzemianowyzela- PN-B-06714
zawy hcznie, % (m/m), nie vecej niz |- - - - 1 3 -37
PN-B-06714
-39
10 [Zawartg¢  zwigzkdw  siarki v PN-EN — 1744-
przeliczeniu na S§ %(m/m), ni{l 1 1 1 2 4 1:2000
wigcej niz
11 |Wskanik noSnosci w,e mMmieszank
kruszywa, %, nie mniejszy i
a) przy zagszczeniu = 1,00 PN-S-06102
b) przy zagszczeniud= 1,03 80 60 80 60 80 60
120 120 | 120

2.2 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

2.2.1 Asfalt

Nalezy zastosowéasfalt drogowy spetniggy wymagania okrdone w normie PN-EN12591:2002.

Do wykonania warstwycieralnej naley uzy¢ mieszanki asfaltowej oznaczonej jako AC11S 50/70.

Do wykonania warstwy wizacej naley uzy¢ mieszanki asfaltowej oznaczonej jako AC16P 50/70.

2.2.2 Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniaty wymagania okidone w PN-S-96504: dla wypetniacza podstawowego.
Przechowywanie wypetniacza powinnoétgsgodne z PN-S-96504:1961.

Tablica 5. Wymagania wobec materiatéw do warstwyzugej z betonu asfaltowego
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Lp. Rodzaj materiatu nr normy KR 3 do KR 6
1 | Kruszywo famane granulowane wg -B-
11112:1996, PN-B-11115:1998

a) z surowca skalnego K. 1, 1Y, gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) kl. I; gat. 1

2 | Kruszywo tamane zwykie
wg PN-B-11112:1996 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 -
4 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg k.1, 1Y gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 -

6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy
b) innego pochodzenia -

wg orzeczenia laboratoryjnego -

7 | Asfalt drogowy

wg PN-C-96170:1965 D 50
8 | Polimeroasfalt drogowy DE30A,B,C
wg TWT PAD-97 DES80 A,B,C,
DP30,DP80

2.2.3 Kruszywo
Nalezy stosowa kruszywa podane w tablicy 5.
Skltadowanie kruszywa powinno odbyivasic w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa kgpoj frakcjami.
2.2.4 Asfalt uptynniony
Nalezy stosowa asfalt uptynniony spetniagy wymagania okrgone w PN-C-96173:1974.
2.2.5 Emulsja asfaltowa kationowa
Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spejtiajwymagania okééone w WT.EmA-99.
2.3 Kostka betonowa
2.3.1 Wymagania
2.3.2. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betop&eski brukowej w budownictwie drogowym jest padanie
aprobaty technicznej.
2.3.3. Wyghd zewrtrzny
Struktura wyrobu powinna bywarta, bez rys,gkni¢é, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna¢hywna i szorstka, a krazie kostek réwne i proste, wkhigcia nie
powinny przekracza
2 mm, dla kostek o gruboi < 80 mm,
3 mm, dla kostek o gruboi > 80 mm.
2.3.4. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j
Do wykonania nawierzchni nate uzy¢ kostke betonowy gr. 8 cm, odpowiadaga Polskiej Normie PN-EN 1338:2005.
Do wykonania cjgéw pieszych naley uzy¢ kostke betonowg gr. 6 cm.
Tolerancje wymiarowe wynosz

na dtugdci + 3 mm,
na szerokéci £+ 3 mm,
na grubdci +5 mm.

2.3.5. Wytrzymaté¢ nasciskanie

Wytrzymatéé nasciskanie po 28 dniaclirednio z 6-ciu kostek) nie powinnadsnniejsza ni 60 MPa.
Dopuszczalna najmza wytrzymatét pojedynczej kostki nie powinna &ymniejsza ni 50 MPa (w ocenie
statystycznej z co najmniej 10 kostek).
2.3.6. Nagikliwos¢

Nasikliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiédaymaganiom normy PN-B-06250 [2] | wynésiie wiecej
niz 5%.
2.3.7. Odporn& na dziatanie mrozu
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Odpornéé kostek betonowych na dziatanie mrozu powinnaligdana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odporna¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zavamasia i odmraania prébek jest wystarcaap, jezeli:
prébka nie wykazujegkniec,
strata masy nie przekracza 5%,
obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymat probek nie zameanych nie jest veksze ni 20%.
2.3.8.Scieralng¢
Scieralng¢ kostek betonowych okéna na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinnaasi nie wiecej

niz 4 mm.
2.4. Materialy do produkcji betonowych kostek braigah
2.4.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej naty stosowd cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy niesseej ni ,,.32,5".
Zaleca s} stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiadpowiadawymaganiom PN-B-19701.
2.4.2. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-EN 12620+A1:2008.

Uziarnienie kruszywa powinno bystalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki bata), przy zatlaonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.4.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonaivykostek brukowych powinny odpowiada
wymaganiom wg PN-EN 1008:2004.
2.4.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje siodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zlyoe z recept
laboratoryjm.

Plastyfikatory zapewniaj gotowym wyrobom wikszz wytrzymaigé, mniejsa nasakliwosé i wigksz
odpornd@¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewkiostce trwat.
2.5 Podsypka cem.-piaskowa pod chodniki
Nalezy zastosowa mieszank cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku natugangpetniajcego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996, cementu powszechmegtku spetniajcego wymagania PN-B-19701:1997 i wody
odmiany 1 odpowiadagej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250).
2.6. Krawezniki betonowe
2.6.1 Kravgzniki o wymiarach 15x30x10 cm.
2.6.2 Dopuszczalne odchytki wymiarow kramikow betonowych podano w tablicy 6.

Tablica 6. Dopuszczalne odchytki wymiarow kegwikow betonowych

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I + 8 +12

b, h + 3 +3

2.6.4 Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Powierzchnie kraeznikow betonowych powinny lybez rys, pknie¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub
zatartej. Krawdzie elementéw powinny lByréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia  powierzchnirawgdzi kraweznikbw betonowych, zgodnie
z BN-80/6775-03/01, nie powinny przekraézgartasici podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Dopuszczalne wady i uszkodzenia ktaikOw betonowych
Dopuszczalna wielkd wag

Rodzaj wad i uszkodze i uszkodzé

Gatunek 1 | Gatunek 2
Wklestos¢ lub wypukicé powierzchni krawznikbw w mm 2 3
Szczerby i uszkodzenidograniczajcych powierzchnie gériniedopuszczalne
krawedzi i naray (Scieralne), mm

ograniczajcych pozostate
powierzchnie:

- liczba max 2 2
- dlugdé¢, mm, max 20 40
- giebokas¢, mm, max 6 10
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2.6.5 Skladowanie
Krawgzniki betonowe i palisady magby¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegvege
wedhug typow, rodzajéw, odmian, gatunkéw i wielkb
Krawgzniki betonowe naley uktada z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianyclkymiarach:
grubas¢ 2,5 cm, szerolki@ 5 cm, diugé¢ min. 5 cm weksza nk szeroke¢ krawgznika.
2.6.6. Beton i jego skiladniki
2.6.6.1. Beton do produkcji krganikdw
Do produkcji krawznikéw nalery stosowa beton wg PN-EN 206-1:2003, klasy C 20/25 i C 25/30
Beton uyty do produkcji krawznikow powinien charakteryzowsasie:
— nasikliwoscia, poniej 4%,
- §cieralnGcia na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla dat@ 4 mm,
— mrozoodpornécia i wodoszczelngcia, zgodnie z normPN-EN 206-1:2003.
2.6.6.2. Cement
Cement stosowany do betonu powinien¢bgementem portlandzkim klasy nie zseej ni ,32,5" wg
PN-EN 197-1:2002. Przechowywanie cementu powinriozigpdne z BN-88/6731-08.
2.6.6.3. Kruszywo
Kruszywo powinno odpowiadavymaganiom PN-EN 12620+A1:2010.
Kruszywo naley przechowywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem
z kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.
2.6.6.4. Woda
Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadéwymaganiom PN-EN 1008:2004.
2.7. Obrzea betonowe
2.7.1. Wymiary betonowych obrzgchodnikowych
Nalezy zastosowéobrzeza o wymiarach 8x30x100 cm.
Ksztalt obrzey betonowych przedstawiono na rysunku 1.

Rysunek 1. Ksztatt betonowego ohtraehodnikowego

2.7.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obtye
Dopuszczalne odchytki wymiaréw obtygodano w tablicy 8.

Tablica 8. Dopuszczalne odchytki wymiarow obirge

Rodzaj Dopuszczalnha odchytka, m

wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
I +8 +12

b, h +3 +3

2.7.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obyrze

Powierzchnie obrzsg powinny by bez rys, pknie¢ i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatarte;.
Krawedzie elementdéw powinny Byrowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchmawgdzi elementéw nie powinny przekraézaartaici
podanych w tablicy 9.
Tablica 9. Dopuszczalne wady i uszkodzenia otyrze

Dopuszczalna wielkd

Rodzaj wad i uszkodse wad i uszkodze
Gatunek 1 | Gatunek 2

\Wklestas¢ lub wypukias¢ powierzchni i krawdzi w mm 2 3

Szczerby ograniczajcych powierzchnie gérnddieralne) | niedopuszczalne

i uszkodzenia

krawedzi i narazy |ograniczajcych pozostate powierzchnie:

liczba, max 2 2
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dtugas¢, mm, max 20 40

gtebokas¢, mm, max 6 10

2.7.4. Sktadowanie

Betonowe obrzea chodnikowe mog by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych, posegvage wedtug
rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzea chodnikowe nalg uklad& z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych

o wymiarach co najmniej: grub®2,5 cm, szerokd 5 cm, dlugé¢é minimum 5 cm wgksza ni szerokdé¢ obrzeza.
2.7.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzey nalery stosowd beton wedtug PN-EN 206-1:2003, klasy C20/25 i C&h/

2.8 tawa betonowa z oporem — wg ST-K-2.2

2.9 Materialy do wykonania warstwy aggapcej

2.9.1 Piasek

Piasek uyty do wykonania warstwy odszapcej powinien spetniawymagania normy PN-B-11113 dla gatunku 1 i 2.
Podstawowe wymagania:

a) sktad granulometryczny

— zawarté¢ ziaren < 0,75 — do 10% masy

— zawartéc¢ frakcji > 2 mm — do 10%

b) zanieczyszczenia obce — do 0,2% masy

c) wskanik piaskowy wekszy nz35%

d) zawarté¢ zanieczyszczeorganicznych — barwa wzorcowa

e) wskanik wodoprzepuszczaldoi > 8 m/dolg

Sklad ziarnowy powinien odpowiadlaastpujgcym wymaganiom:

- na sicie:

0,065 0+8%

0,125 0+20%

0,250 0+40%

0,500 0+20 - 80%

1,000 0+50 — 100%

2,000 0+90 — 100%

4,000 100%

Sktadowanie piasku powinno byorganizowane w sposéb zabezpiegzapgo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
Z innymi piaskami.

Poditae w miejscu sktadowania powinnodgbéwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.9.2 Woda

Woda nie powinna pochodzre zrodet budacych watpliwosci i powinna odpowiadawymaganiom normy
PN-88/B-32250. Nie mae wydzield& zapachu gnilnego oraz nie powinna zawieeawiesiny.

3. SPRAET
3.1. Sprzt do wykonywania podbudowy

Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanyeslchanicznie powinien wykaza
sie mozliwoscig korzystania z nagbujacego spratu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wypgosgch w uradzenia dozujce wod. Mieszarki powinny zapewdi
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgofoboptymalnej,
b) rowniarek albo uktadarek do rozktadania miesgank
¢) walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lutatycznych do zagzczania. W miejscach trudno dgstych
powinny by stosowane zagzczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub maite walébracyjne.
3.2 Sprzt do wykonywania nawierzchni z kostki brukowej
Nawierzchng z kostki brukowej wykonarecznie.
Jesli powierzchnie g duze, a kostki brukowe majjednolity ksztalt i kolor, mzna stosow& mechaniczne ugzzenia
uktadajce. Uradzenie skitada siz wozka i chwytaka sterowanego hydrauliczniezgtago do przenoszenia z palety
warstwy kostek na miejsce ich uknia. Uradzenie to, po skazonym uktadaniu kostek, mea wykorzysta do
wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do clakgtszczotkami.
Do zagszczenia nawierzchni stosuje svibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.Dogcia kostki stosowa
pity. Do wyréwnania podsypki z piasku mtwa stosow& mechaniczne ugeizenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub krawznikach.
3.3 Obrzea i kravezniki nalezy wykonywa recznie.
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4. TRANSPORT

Kruszywa mana przewozi dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpiesagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbyisic zgodnie z BN-88/6731-08.

Uformowane w czasie produkcji kostki betaweauktadane gwarstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzynieito
betonu min. 0,7 R, kostki przewmne g na stanowisko, gdzie specjalne gttzenie pakuje je w fgdii spina tdma
stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienarysaatanie.

Kostki betonowe mina réwnie przewoz¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
Transport pozostatych materiatéw powinien odb§s zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechaigiczn

5.1.1 Przygotowanie podia

Przed wykonaniem podbudowy wszelkie koleiny oraeodpowiednio zagszczone powierzchnie powinny dy
wyréwnane i zagszczone.

5.1.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanigskyw cementem, wapnem lub popiotami przy WP od
20 do 30% lub powsej 70%, szczegOtowe warunki wymagania dla takiej podbudowy oklie SST, zgodnie
z PN-S-06102.

5.1.3 Wbudowywanie i zggzczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna dyozkiadana w warstwie o jednakowej grédip takiej, aby jej ostateczna
grubg¢ po zagszczeniu byta réwna grubd projektowanej. Grubi pojedynczo ukladanej warstwy nie 7eo
przekracz& 20 cm po zagszczeniu. Warstwa podbudowy powinna bgzlazona w sposéb zapewnaay osiagniccie
wymaganych spadkéw i ¢dnych wysokéciowych. Jeeli podbudowa sklada iz wiecej niz jednej warstwy
kruszywa, to kada warstwa powinna Bywyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymaganych spadkow
i rzednych wysokéciowych. Rozpocgie budowy kadej nasipnej warstwy mee nasipi¢ po odbiorze poprzedniej
warstwy przez layniera.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas gzagczania powinna odpowiaflawilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-0448tetbda 1l). Materiat nadmiernie nawilgocony, powimi
zost& osuszony przez mieszanie i napowietrzanieeldevilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest 25za od optymalnej
0 20% jej wartéci, mieszanka powinna byzwilzona okrélona iloscia wody i réwnomiernie wymieszana.
W przypadku, gdy wilgotni@ mieszanki kruszywa jest wgza od optymalnej o 10% jej wafth, mieszank nalery
osuszy.

Jakiekolwiek nier6wga lub zagtbienia powinny b§ usungte, & do otrzymania réwnej powierzchni

Wskanik zagszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 powinien odpold przyjetemu poziomowi
wskaznika nagnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.1.4. Odcinek proébny

Jezeli w SST przewidziano konieczfiowykonania odcinka prébnego, to co najmniej na Bpired rozpoogciem
robét, Wykonawca powinien wykoaadcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czy spezbudowlany do mieszania, rozkltadania i ggmggzania kruszywa jest wiawy,

- okre&slenia grubdci warstwy materiatu w stanieaoym, koniecznej do uzyskania wymaganej g&gbavarstwy po
zag:szczeniu,

- okreSlenia liczby przej¢ sprztu zagszczagcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego weka zagszczenia.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinierzyd takich materiatdw oraz sptu do mieszania, rozkladania
i zagszczania, jakie dnla stosowane do wykonywania podbudowy.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wytasi 400 do 800 fn

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

Wykonawca mge przysgpi¢c do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcipkébnego przez
Inzyniera.

5.1.5. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przedagniem nagpnej warstwy, powinna kiyutrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bdzie wykorzystywat, za zgadinzyniera, gotow podbudow do ruchu budowlanego, to jest
obowizany naprawi wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane pteazruch. Koszt napraw wyniktych
z niewlaciwego utrzymania podbudowy obza Wykonawe robot.

5.2 Wykonanie warstwy odszapcej

5.2.1 Rozkladanie kruszywa

Kruszywo do wykonania warstwy @dsapcej powinno b§ rozkladane w warstwie o jednakowe]j griddbo
z zachowaniem wymaganych spadkéw, edrgrch  wysokéciowych i szerokéci zgodnie z Dokumentag
Projektows Roztazona warstwa powinna ndiegrub@é po zagszczeniu zgodn z DokumentagjProjektove
5.2.2 Zagszczanie

Zageszczanie nalgy przeprowadzi bezpdrednio po rozigeniu. Jakiekolwiek nieréwnoi lub zagébienia
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powstate w czasie zaggczania powinny iywyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywadatoe lub usugiie
materialu, a do otrzymania réwnej powierzchni. Zggczanie powinno bywykonywane przy zachowaniu
optymalnej wilgotnéci zag:szczanego kruszywa. Minimalne waitb wskaznika zagszczenia gruntu (Is) w
warstwie odgczapcej wynosa:

- dla warstwy o gruldei 15 cm, Is = 1,03.

5.3 Nawierzchnie z kostki betonowej na podsypce. gaaskowej

5.3.1. Podiae

Podiae pod ut@genie nawierzchni z betonowych kostek brukowychzenstanowd grunt piaszczysty -
rodzimy lub nasypowy o WP 35.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczejntwierzchng z kostki brukowej przeznaczgrdla
ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchmaechodowego, nima wykonyw& bezpdrednio na podtzu
Z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym kaery&runt podiga powinien by jednolity, przepuszczalny
i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3.2. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pamrerie nawierzchni z kostki brukowej powinien ¢by
zgodny z dokumentagprojektovs.

Podbudowa powinna By przygotowana zgodnie z wymaganiami ckvaymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.3.3 Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostekkdwych mana stosowé krawezniki betonowe
wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kramnikbw zgodne z dokumentacjprojektows lub zaakceptowane przez
Inzyniera.

5.3.4. Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piasek gruby, odpowiadgly wymaganiom PN-EN 12620+A1:2008.

Gruba¢ podsypki wedtug dokumentacji projektowej. Podsyglavinna by zwilzona wod, zagszczona
i wyprofilowana.

5.3.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostelkbwych.

Kostk uktada st na podsypce lub podia piaszczystym w taki sposéb, aby szczelingdny kostkami wynosity
od 2 do 3 mm. Kostk naley uktada ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdw czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zagczeniu.

Po ul@eniu kostki, szczeliny naty wypelnic piaskiem, a nagpbnie zamié¢ powierzchng utozonych kostek przy
uzyciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utagonej nawierzchni z kostek brukowych stosujewibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego
dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudeeni/ibrowanie naley prowadzé od kravedzi powierzchni
ubijanej w kierunkurodka i jednoczénie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno uywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeiné szczeliny piaskiem i zamié nawierzchni. Nawierzchnia

z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga gielacji - mae by zaraz oddana do ruchu

5.4 Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego rstMa whzaca iscieralna

5.4.1 Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki
mineralno-asfaltowej AC16P 50/70 dla warstwyigtej orazAC11S 50/70 dla warstwdcieralnej.
Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeeé¢ lepiszcza podane sv tablicy 11 i 11a.
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podagenstablicach 8 i 9.

Tablica 11a. Uziarnienie mieszanki mineralnej czawartd¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warsfgigralnej
dla KR1-KR2

\Wiagciwose Przesiew, [% (m/m)

AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 50 70 45 65 45 60
0,125 9 24 8 20 8 22
0,063 7,0 14 6 12,0 6 12,0
Zawartgeé lepiszczgBminz ¢ B mine.c Bmine.4
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Iminimum’ | | | |

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto§¢é lepiszcza do betonu asfaltowego do warstw wigzacej
i wyréwnawczej

Przesiew, [%(m/m)]
Wiadciwosé

AC11W ACI6 W AC16 W AC22W

KR1+2 KR1+2 KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm)] od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 |-
224 - - 100 |- 100 |- 90 100
16 100 |- 90 100 190 100 |65 90
11,2 90 100 |65 80 70 90 - -
8 60 85 - |- - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 (4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszcza, wzor (2) | Bingg Biuinaa Biin 4.4 Biuina.

5.4.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na gosco w otaczarce (zespole maszyn i adzan
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow praechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltpweotaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§
zautomatyzowane i zgodne z reeepbbocz, a uragdzenia do dozowania skladnikbw oraz pomiaru tenipera
powinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo azmgm uziarnieniu lub pochodzeniu najedodaw#& odmierzone
oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewnigym utrzymaniezadanej temperatury z dokladimy + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)mieze przekracza180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100
i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinn@ byysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minerayskata

temperatug wtasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatueszainki mineralnej nie powinnadwyzsza

0 wiccej niz 3C°C od najwyiszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejapegl w tablicy 12. W tej tablicy
najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtadostarczonej na miejsce wbudowania, a napag

temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvezjpgrednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 12. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposéb i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewniréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.
Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwadrni, pod warunkiem skoordynowania guizy
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soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ,rodzaj sktadnikow, wisciwosci objetosciowe)
z zachowaniem braku zdic w ich wiaciwosciach.
5.4.3. Przygotowanie podita

Podiaze (warstwa wjzgca) pod warstwscieralry z betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:
- ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozos$talaznego kruszywa,
- wyprofilowane, rowne i bez kolein.
W wypadku poditga z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny@vimaici nalezy przyja¢ dane z pomiaru
réwncici tej warstwy, zgodnie z WZ- Nawierzchnie asfaltowe 2010. Wymagana ré&npodiuzna jest okréona
w rozporadzeniu dotyczcym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadérogi publiczne. W wypadku
podiaza z warstwy starej nawierzchni, nieréwobnie powinny przekraczawartasci podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Maksymalne nierowém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtqwomiar tad 4-
metrowg lub réwnowana metod)

Maksymalna nieréwnd,
Klasa drogi [Element nawierzchni podtoza pod warst
scieralmy [mm]
A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe,agdania |6
wytgczania
GP Jezdnie 4cznic, jezdnie MOP, utwardzg8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agizania i wyiczania
postojowe, jezdniegEznic, utwardzone pobocz@
Z,L,D Pasy ruchu | 9

Jezeli nieréwndci 53 wieksze nk dopuszczalne, to nadg wyrowna podiaze.
Rzedne wysokéciowe podidga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni luly jograniczajcych powinny by
zgodne z dokumentagcprojektow. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usuré. Dopuszcza gipozostawienie oznakowania poziomego
z materiatow termoplastycznych przy spetnieniu warusczepnéi warstw wg punktu 5.7.

Nieréwndci podtaza (w tym powierzchngi istniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez frezowanie lub
wykonanie warstwy wyrGwnawcze;.
Wykonane w podizu taty z materiatlu 0 mniejszej sztywoo (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyma)ery
usurgé, a powstate w ten spos6b ubytki wypétmaterialem o wiciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego
(np. wypeiné betonem asfaltowym).
W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia poditga powinna by
w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalndrodki nalery podgé¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podta naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi hwgd
PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materid wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazucym zniszczenia w postaci siatkiekan zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zaleca
sic stosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralrasfaltowej, warstwy SAMI lub
z geosyntetykéw wedtug norm lub aprobat technichnyc
5.4.4. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobarany do przeprowadzenia w obeério
Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu wpmenie zgodnixi wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki
z recepi. W tym celu naley zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym
produkowa mieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowag po ustabilizowaniu sipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtov@ sktadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi naliwg segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukoway po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadz w silosie lub zatadowa
na samochdéd. Probki do badealery pobier@ ze skrzyni samochodu zgodnie z meto#reslona w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.4.5. Padczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwath nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami
i ich wspétpracy w przenoszeniu olgenia nawierzchni ruchem.
Poditae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgizenie pajczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi
oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiedywaiedzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podda (np. z warstwy wgizacej asfaltowej), przed ukeniem warstwyscieralnej z betonu
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asfaltowego powinno liywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgzé),1 + 0,3 kg/m, przy

czym:

— zaleca s stosowé emulsg modyfikowary polimerem,

— ilo$¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li mieszanka ma
wickszg zawartd¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktére po idaiu
warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy

asfaltowych. Dopuszczaegsskrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki uliczne) oraz przy

urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lglbgraniczajcych. W razie potrzeby wgdzenia te naley zabezpieczy
przed zabrudzeniem. Skropione padtmaley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgpowinno by skropione 0,5 h przed ukfadaniem warstwy asfalowe

w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranmamontowas na rozktadarce.

5.4.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralnoasfaltons mazna wbudowywd na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami

w punktach 5.4.3.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopajyinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.
Mieszank mineralno-asfaltowasfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna Mgy nizsza od temperatury podanej w tablicy 14.

Temperatura otoczenia o by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgaioNie dopuszcza giukladania

mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podcimego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalobma dodatkiem obnajacym temperatyr mieszania i
wbudowania nabey indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podeagnywania warstw asfaltowych

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia [°C]

przed przysipieniem do rob6t | w czasie robot
\Warstwascieralna o grub&i >3 cm |0 +5
\Warstwascieralna o grubici <3cm |+5 +10

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetgiavarunki podane w tablicy 15.

Tablica 15. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana gruldgWskaznik Zawartag¢ wolnych
Typ [ wymialwarstwy zag:szczenia przestrzeni w warstwie
mieszanki technologicznej [cm] [%] [%6(vIV)]
AC5S, KR1-KR2 |2,0+4,0 > 97 1,0+4,0
AC8S, KR1-KR2 |25+5,0 > 97 1,0+4,0
AC11S, KR1-KR2 |3,0+5,0 > 98 1,0+4,0
AC8S, KR3-KR4 | 2,5+4,5 > 97 2,0+5,0
AC11S, KR3-KR4 |3,0+5,0 > 98 2,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozkladagk wyposaons w uktad
automatycznego sterowanigrubcci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektovs.
W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejsdqactosi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny Byréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego naley stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #lioscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.
5.4.7. Padczenia technologiczne

Polczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 pun&t 8

5.5. Ustawienie kragznikow

5.5.1 Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalgy wykonywa zgodnie z PN-B-06050.

Wskaznik zag:szczenia dna wykonanego koryta pod dapowinien wynosi co najmniej 0,97 wedtug normalne;j
metody Proctora. Dno koryta powinnodypwne i w razie potrzeby degzczone.

5.5.2. Wykonanie taw — wg ST-K-2.2.

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonsig bez szalowania, przy gruntach sypkich mglstosowa
szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje; siv szalowaniu. Beton réeielony w szalowaniu lub bezgednio w korycie
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powinien by wyrdwnywany warstwami. Betonowanie taw nalevykonywa zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.
5.5.3 Ustawienie kragznikdw betonowych
5.5.4. Zasady ustawiania kresmikowi palisad .

Swiatto (odlegt@é gornej powierzchni kragznika lub palisady od jezdni) powinno dygodne z ustaleniami
dokumentacji projektowej,

Ustawienie krawznikOw nalezy wykonywa nascisk zgodnie z BN-64/8845-02.

5.5.5 Ustawienie kragznikdw na fawie betonowej

Ustawianie krawznikow na tawie betonowej wykonuje esi na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grufm 5 cm po zagszczeniu.
5.5.6 Wypelnianie spoin

Spoiny krawznikéw nie powinny przekraczaszerokdci 1 cm. Spoiny naley wypetnic zapravg cementowo-
piaskows, przygotowan w stosunku 1:2.

5.6 Obrzeéa chodnikowe
5.6.1 Wykonanie koryta
Koryto pod podsypk (tawe) nalezy wykonywa zgodnie z Dokumentacja projektgw z PN-B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiadawymiarom fawy w planie z uwzelinieniem w szerokei dna wykopu ew.
konstrukcji szalunku.
Dno wykopu powinno Byéwne i w razie potrzeby degzczone.
5.6.2. Podtae lub podsypka (tawa)

Podtae pod ustawienie obrza maze stanowé rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (fawa)zméru lub
piasku, o grubgri warstwy od 3 do 5 cm po zgagczeniu. Podsygk(tawg) wykonuje st przez zasypanie koryta
piaskiem i zagszczenie z polewaniem wad
5.6.3. Ustawienie betonowych obzgechodnikowych
Betonowe obrzea chodnikowe nalg ustawid na wykonanym podtau w miejscu i zelwiattem (odlegtécig gérnej
powierzchni obrzea od cigu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokunggnpaiojektowe;j.

Roboty naky rozpocz¢ od wytyczenia linii obrzea.

Zewretrzna sciana obrzga powinna by obsypana piaskiem,zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaszerokséci 1 cm. Naley wypeinic je piaskiem lub zaprayvcementowo-
piaskows w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem mal@czyici¢ i zmy¢ woda. Spoiny musz by¢ wypetione
catkowicie na pelpglebokaos¢.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Badania przed przygieniem do roboét
Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénbadania materiatéw przeznaczonych do wykonania
robét i przedstawi wyniki tych bada Inzynierowi w celu akceptacji materiatébw. Badania wvpny obejmowa
wszystkie wtaciwosci okreslone w pkt 2. niniejszej SST.
6.2 Badania w czasie robot
Zageszczenie kadej warstwy powinno odbywasie az do osigniecia wymaganego wskaika zagszczenia.
Zagszczenie podbudowy nale sprawdza wedtug BN-77/8931-12. W przypadku, gdy przeproveate
badania jest niemitiwe ze wzgédu na gruboziarniste kruszywo, kontratag:szczenia naley oprz€ na metodzie
obcizen plytowych, wg BN-64/8931-02 i nie rzadziepmaz na 5000 fnlub wedtug zaledelnzyniera.
Zagzszczenie podbudowy stabilizowanej mechaniczniezgalen& za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego
modutuE, do pierwotnego modutu odksztatceligjest nie wgkszy od 2,2 dla kalej warstwy konstrukcyjnej
podbudowy.

=

E1 < 22

Badania kruszywa powinny obejmotvacere wszystkich wiaciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Prébki do bad@petnych powinny b§ pobierane przez Wykonawaev sposéb losowy w obecém Inzyniera.

6.3 Wymagania dotygre cech geometrycznych podbudowy z kruszywa tan@asatdp. mechan.

6.3.1. Szerok& podbudowy

Szerokd¢ podbudowy nie mee r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraxmikdw szeroké¢ podbudowy powinna liywicksza od szerokei warstwy wyej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o waré wskazan w dokumentacji projektowe;j.

6.3.2. Rowné¢ podbudowy

Nieréwndici podiuizne podbudowy naiy mierzy¢ 4-metrowvs fatg lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04 .
Nieréwnaici poprzeczne podbudowy najemierzy¢ 4-metrovy tats.

Nieréwnaici podbudowy nie magprzekraczé
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- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.
6.3.3. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukaowipny by zgodne z dokumentacjprojektowvs,
z tolerancj = 0,5 %.
6.3.4. Rzdne wysokéciowe podbudowy
R&nice pomgdzy rzdnymi wysokdciowymi podbudowy i rgdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczd+ 1 cm, -2 cm.
6.3.5. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonegatqra
Os podbudowy w planie nie me by przesurgta w stosunku do osi projektowanej a@éj niz+ 5 cm.
6.3.6. Grubé&¢ podbudowy i ulepszonego podéo
Gruba¢ podbudowy nie mee sk rézni¢ od grubdci projektowanej o wicej niz:
- dla podbudowy zasadniczej10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.3.7. Nénos¢ podbudowy
- modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 powinier bgodny z podanym w tablicy 16,
— ugiecie spezyste wg BN-70/8931-06 powinno &ygodne z podanym w tablicy 16.

Tablica 16. Cechy podbudowy.

Wymagane cechy podbudowy

Podbudowa o |
z kruszywa o Wskaznik Maksymalne ugicie spezyste [Minimalny modut odksztat-cenia
wskazniku  zagszczeniadlpod kotem, mm mierzony ptys o srednicy 30cm,
Wiq NiE nie MPa
mniejszym  mniejszy nk
niz, % 40 kN 50 kN od pierwszeg@d drugiego

obcigzenia § |obciazenia &
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.4. Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.4.1. Niewldciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktdre wykazujicksze odchylenia od okilenych w punkcie 6.3
powinny by naprawione przez spulchnienie lub zerwanie d@baitcsci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie
zag:szczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnigykananej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szeréioprojektowanej o wicej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wnej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerppdbudow przez
spulchnienie warstwy na petgruba¢ do potowy szerokiei pasa ruchu, doi@nie materiatu i powtdrne zeggczenie.
6.4.2. Niewtdciwa grubd¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod verfgim grubéci, Wykonawca wykona naprawodbudowy.
Powierzchnie powinny liynaprawione przez spulchnienie lub wybranie warstayodpowiedni gicbokas¢, zgodnie
z decyzp Inzyniera, uzupelnione nowym materialem o odpowiedniglasciwosciach, wyréwnane i ponownie
zag;szczone.

Roboty te Wykonawca wykona na whasny koszt. Po waghkwu tych robot nagpi ponowny pomiar i ocena grusim
warstwy, wedtug wyej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.
6.4.3. Niewtdciwa nagnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz roboty niezbdne
do zapewnienia wymaganejdmmsci, zalecone przez myniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawaadlipudowy tylko wtedy, gdy zargénie ndénosci
podbudowy wynikto z niewkxiwego wykonania robét przez Wykonawmodbudowy.

6.5 Kontrola jakéci kraweznikow
6.5.1 Badania przed przypieniem do robot
6.5.1.1. Badania kragnikow

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca powinien wykénbdadania materialdw przeznaczonych do
ustawienia krawznikéw betonowych oraz palisad betonowych i przadst wyniki tych bada Inzynierowi do
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akceptaciji.

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego naley przeprowadz na podstawie ogtizin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzewystepujacych na powierzchniach i krgdziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3.
Pomiary dtugéci i gicbokasci uszkodzé naleey wykona za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki
z doktadndcig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw ngl@rzeprowadsi z doktadnécia do 1 mm przy #yciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lubirteay zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzekjdw prostych
w nar@ach elementéw wykonujesic przez przytéenie lgtownika do badanego nam i zmierzenia odchytek
z doktadnécia do 1 mm.
6.5.1.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materialdbw stosowanych prztawianiu krawznikdw betonowych betonowych
powinny obejmowé wszystkie wtéciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiakdpkt 2.
6.5.2. Badania w czasie robét
6.5.2.1. Sprawdzenie koryta pod taw

Nalezy sprawdza wymiary koryta oraz zagzczenie podie na dnie wykopu.

Tolerancja dla szerokoi wykopu wynostt 2 cm. Zagszczenie podiza powinno by zgodne z pkt 5.2.
6.5.2.2 Sprawdzenie faw

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaj
a) zgodné¢ profilu podhznego goérnej powierzchni taw z dokumentagjojektov.

Profil podhwzny goérnej powierzchni tawy powinien byzgodny z projektowan niwelet. Dopuszczalne
odchylenia mog wynost + 1 cm na kade 100 m tawy.
b)wymiary taw.

Wymiary taw naley sprawdzt w dwéch dowolnie wybranych punktach nazét@ 100 m tawy. Tolerancje
wymiaréw wynosz:

- dla wysokéci + 10% wysokéci projektowanej,

- dla szerokéci + 10% szerokéri projektowane).
c)rowna¢ gornej powierzchni taw.

Rowna¢ gornej powierzchni tawy sprawdza; irzez przytagenie w dwdch punktach, naide 100 m fawy,
trzymetrowej laty.

Przewit pomiedzy gérr powierzchni tawy i przytazong tatg nie maze przekraczal cm.
d)zag:szczenie taw.

Zagszczenie faw badaesiw dwéch przekrojach na kde 100 m. tawy zewiru lub piasku nie mog
wykazywa $ladu uradzenia zagszczajcego.

tawy z tlucznia, badane prgbwyjecia poszczegdlnych ziarn ttucznia, nie powinny palaiv na wygcie
ziarna z tawy.
e)odchylenie linii taw od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowamégerunku nie mge przekracza+ 2 cm na kade 100 m
wykonanej fawy.
6.5.2.3. Sprawdzenie ustawienia keanikow oraz palisad .

Przy ustawianiu kragznikow oraz palisad naty sprawdzé:

a) dopuszczalne odchylenia linii kredmikOw oraz palisad w poziomie od linii projektowgnkt6re wynosiz 1 cm na
kazde 100 m ustawionego krawnika,

b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszoyykraweznika oraz palisady od niwelety projektowanej, ktore
wynosit 1 cm na kade 100 m ustawionego krawnika,

c) réwna¢ gornej powierzchni kragznikow oraz palisady, sprawdzane przez przgtie w dwoch punktach naide
100 m krawznika, trzymetrowej faty, przy czym praeit pomiedzy gérry powierzchra kraweznika oraz palisady
a przyl@zomng tatg nie mae przekraczal cm,

d) doktadné¢ wypetnienia spoin badaesto 10 metréw. Spoiny musby¢ wypetnione catkowicie na pedrgtebokasé.

6.6. Nawierzchnia z kostki betonowej

6.6.1. Badania przed przypteniem do rob6t

Przed przyspieniem do robd6t, Wykonawca powinien sprawdzaizy producent kostek brukowych posiada atest
wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powirkigde¢ od producenta wynikow higcych bada
wyrobu nasciskanie. Zaleca gi aby do badania wytrzymaid nasciskanie pobier@6 prébek (kostek) dziennie (przy
produkcji dziennej ok. 600 hpowierzchni kostek ulmnych w nawierzchni).

Poza tym, przed przygtieniem do robot Wykonawca sprawdza wyr6b w zakresimaga podanych w pkt
2.2.21 2.2.3 i wyniki badaprzedstawia liaynierowi do akceptacji.

6.6.2. Badania w czasie robét
6.6.2.1. Sprawdzenie pod#i podbudowy
Sprawdzenie podi@ i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgddh@ dokumentagj projektovy
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i odpowiednimi SST.
6.6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grétio wymaganych spadkéw poprzecznych i padigch polega na
stwierdzeniu zgodrigi z dokumentagj projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukolvpolega na stwierdzeniu
zgodndci wykonania z dokumentagcprojektows oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtowgai ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtovgi wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przaty desé (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.6.3.1. Nieréwnéci podhwne

Nieréwndci podtuzne nawierzchni mierzone #atlub planografem zgodnie z nognBN-68/8931-04 nie
powinny przekracza0,8 cm.

6.6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lagodne z dokumentacprojektowy z tolerancy + 0,5%.

6.6.3.3. Niweleta nawierzchni

Rdznice pom¢dzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i gdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm.

6.6.3.4. Szerok@ nawierzchni

Szerokdé¢ nawierzchni nie me r@ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz = 5 cm.
6.6.3.5. Grub& podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej gréddgpodsypki nie powinny przekracza 1,0 cm.
6.6.4. Czstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ pomiardw dla cech geometrycznych nawierzchni zkidsukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by dostosowana do powierzchni wykonanych robaét.

Zaleca s, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych wepk byly przeprowadzone nie rzadziej @irazy na

100 nf nawierzchni i w punktach charakterystycznych diaefety lub przekroju poprzecznego oraz wdze tam,

gdzie poleci laynier.

6.7 Kontrola jakéci dla nawierzchni z betonu asfaltowego

6.7.1 Badania przed przypieniem do rob6t

Przed przyapieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszega wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw(np.
stwierdzenie 0 oznakowaniu materiatu znakiem CEZnhkiem budowlanym B, certyfikat zgodeq deklaraci
zgodndci, aprobag techniczi, ew. badania materialtéw wykonane przez dostawgdy i

- ew. wykong wilasne badania wdaiwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robétredéne przez
Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptaciji.
6.7.2. Badania w czasie robot
6.7.2.1. Uwagi ogolne
Badania dzie) si¢ na:
> badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
> badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlcyyniera).
6.7.2.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem sprawdzenia, czy
jakos¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfajth i ich skladnikéw, lepiszczy i materialtéw do
uszczelnié itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee, pohczenia itp.) speinigj wymagania
okreslone w kontrakcie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi robdg:s

- m2 wykonanej nawierzchni i podbudowy,

- 1 mb ustawionego betonowego kegwika i obrzeéa chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogoblne zasady odbioru
Odbioru dokonuje Ilrynier na podstawie wynikow baiila kontroli. Roboty uznaje siza wykonane zgodnie
z dokumentagj projektovg, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytya:
8.2. Odbidr roboét zanikagych i ulegagcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
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- wykonane koryto,
- wykonana podsypka,
- wykonane podbudowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za roboty wykonane zgodnie z jednasthbmiarovy.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,

- rozicielenie i ubicie podsypki i podbudowy,

- wykonanie nawierzchni.

— ustawienie obrzegy i krawgznikow,

- wypetnienie spoin,

- wykonanie badai pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton €& 1:Wymagania,wigciwosci, produkcja i zgodni.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budavea betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, pagkiv i torowisk
traagewych. Wspoélne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budavda betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, pagkiw i torowisk
traajowych. Krawzniki i obrzeza

N-B-19701 Cement. Cenowszechnegozytku. Skfad, wymagania i ocena zgodcio

PN-EN 1008:2004 Materialy budowlasada do betonéw i zapraw

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badanizn&zanie zawartoi zanieczyszczeobcych

ST-K-2.9 NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycgce wykonania i odbioru robét zyaanych
z wykonaniem napraw konstrukcji betonowycteibetowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiiarobét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot obfych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia rob6t przy wypetnianiu ubytkéw i wyriamiu
(reprofilacji) betonu konstrukcji i obejmyj

* przygotowanie powierzchni pod napraft.j. czyszczenie strumieniowdzierne, ewentualna naprawa rysslepienie
otworéw),

« zabezpieczenie stali zbrojeniowej povdalabezpieczags,

» wykonanie warstwy sczepnej,

» wykonanie warstwy wypetniggej ubytek w konstrukcji,

» ewentualne wygtadzenie powierzchni za pogrerpachlowki (reprofilacja),

* pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,

* przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naah i wytycznych.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robdét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kavykonania robdt, bezpiecagtwo wszelkich czynrigi na terenie
budowy oraz ich zgodé z Dokumentagj Projektows SST i poleceniami kyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoélne
Wszystkie materialy do wykonywania rob6t musza lagodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowe;j.
Do wykonania robo6t magoy¢ stosowane wyroby budowlane spetaéag warunki okréone w:
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— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeksttjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 20t&niejszymi
Zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemiepagodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zzpiejszymi
Zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboariek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganej przez ww. ustawy lub
rozporzdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania napraw konstrukcji betonowych zélbetowych dopuszczalne jest stosowanie goamie
systemowych zestawdw do napraw i iniekcji konstjuketonowych izelbetowych zgodnych z dokumentacja
projektowg i posiadajcych aprobat techniczg IBDIM do tego typu zastosowiaoraz betondéw zgodnych z SST
dotyczica wykonywania konstrukcji betonowychzélbetowych.

Materiaty do napraw konstrukcji betonowyckeibetowych powinny spetniavymagania normy PN-EN 1504-1:2006.
2.2. Wymagania szczegdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw souakcji betonowych kelbetowych s:

2.2.1. Materialy do napraw podia

Do napraw konstrukcji betonowych zelbetowych najogciej stosuje si zaprawy typu PCC (Polimer Cement
Concrete), w skiad ktérych wchagdmastpujace materiaty:

1) Mineralna zaprawa do antykorozyjnego zabezpisiezodkrytej stali zbrojeniowej

2) Mineralna zaprawa na warstsczepn

3) Mineralne zaprawy do wypetnienia ubytkow w pmdk

* zaprawg 0 uziarnieniu do 2 mm do wypetniania ubytkow waesgrub. 5 + 50 mm,

* zaprawg o uziarnieniu do 0,5 mm do szpachlowania, wyréwamia i wygtadzania powierzchni betonowej.
Wykonawca mee zastosow@ inne materiatly pod warunkiem uzyskania akceptd@jpbjektanta i layniera.
Zastosowany materiat musi posiddaprobat Techniczi IBDIM oraz spetnid wymagania niniejszej Specyfikacji
Technicznej.

Material naprawczy stosowany derasv konstrukcji betonowych ielbetowych powinien odpowiada
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejs2gjT.
2.2.2. Materialy do iniekcji
Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonmh i zelbetowych najogciej stosuje si nastpujace materiaty:
—zywice epoksydowe,
—zywice poliuretanowe,
—zywice akrylowe,
— zaczyny i suspencje cementowe,
— materiaty uzupetniage (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).
Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrultmitonowych zelbetowych powinien odpowiadavymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

3. SPRZET

Roboty zwizane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowyckelbetowych mog by¢ wykonane ¢cznie lub
mechanicznie przyayciu dowolnego spkzu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych materialéw do napraw
konstrukcji betonowychielbetowych.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetdiawymagania techniczne
w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawgowinny by sprawne technicznie i spettiavymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchgarym.

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w specyfikacji ogoline;j.

Materiaty naley przewozt w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgfio aby zabezpieczypakowania
przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania roboét

Wykonanie rob6t powinno ldyzgodne norm PN-S-10040:1999, SST dotyra wykonywania konstrukcji betonowych
i zelbetowych oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam rob6t uwzghbniajgcy wszystkie
warunki, w jakich kda wykonywane roboty zwizane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowyaéitbetowych.
Wykonawca nie mze zlect wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgaaip@wiajcego.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatébw aoraw konstrukcji betonowych
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i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymidpbobatami technicznymi IBDiM stosowanych matematd
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdtimma migci¢ sie w granicach od +5°C do +25°C i by
0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania rob6t powinnarig wicksza ni 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub sfoych

Rusztowania robocze powinny odpowiadegymaganiom podanym w SST dotycej rusztowa.

5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowycrelbetowych powinny by usunéte przez skucie, piaskowanie lub
uzycie wody pod wysokim énieniem (lanca wodna). Stal zbrojenipwialezy oczyécic do stopnia czystei
wymaganego w kartach technicznych stosowanych raéter

Naprawiana powierzchnia musi®gczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszdaeton nie mee wykazywa oznak
korozji. Nalery usury¢ wszystkie line czsci i substancje zaktécgge wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze itd.
Bezparednio przed naprayynalezy powierzchng betonu przedmuckaprzonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odmiadiazaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicziB®iM odnasnie:

— wytrzymaigci podiaza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podia,

— wilgotnasci podiaza,

— szorstkéci.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny bgruntowane (jgeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu) za pardaokow
gruntupcych, kedacych elementem danego zestawu do napraw konstrio&tgnowych zelbetowych zgodnie z kart
technicz Producenta i aprobatechniczna IBDiM.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbiiojegj

Stal zbrojeniowa powinna byabezpieczana antykorozyjniezgd zestaw przewiduje zastosowanie zabezpieczenia)
pomog srodkow, kedacych elementem danego zestawu do napraw konstrbktfinowych izelbetowych zgodnie
z kary techniczig Producenta i aprobatechniczna IBDIiM.

5.2.2.4. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyrowsugj

Wypetnienie i warstwa wyréwnagga powinna b§ wykonywana za pomacmateriatdw kdacych elementem danego
zestawu do napraw konstrukcji betonowyctelbetowych zgodnie z kartechniczig Producenta i aprobatechniczi
IBDiM.

Prace zwjzane z wykonaniem naprawy winnydjpgrowadzone z zachowaniem wymagiokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producentgrobat technicznych wydanych przez IBDiM dla stoanego
materiatu.

Przy nakfadaniu poszczegdlnych warstw materiatopransiczych naley przestrzega zalecanych przez Producenta
sposobéw naktadania materiatdbw naprawczych, staodtopn, zakreséw temperatur otoczenia i paediooraz
wilgotnosci podiaza i powietrza.

Podiae oraz kada nanoszona warstwa powinnatydebrana przez igniera. Przysipienie do kolejnych etapéw
robét mae nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do Dziennika Budowy.

5.2.3. Iniekcje

5.2.3.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowycrelbetowych powinny by usunéte przez skucie, piaskowanie lub
uzycie wody pod wysokim énieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi BByoczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszcheton wokot rysy nie me wykazywa
oznak korozji. Nalgy usury¢ wszystkie line czsci i substancje zakldcgge wigzanie, takie jak pyty, oleje i ttuszcze
itd.

Bezparednio przed wykonaniem warstwy zamyagj rys, nalezy ryse przedmuch&asprzonym powietrzem.

Spos6b przygotowania rys do iniekcji powinien odmat zaleceniom podanym w kartach technicznych stosgaian
materiatéw iniekcyjnych i ich aprobatach techniozZmyBDiM odnanie:

— temperatury podi@,

— wilgotnasci podiaza.

Po oczyszczeniu, wzdturysy naley zamontowé wentyle do iniekcji. Stosuje giwentyle czynne, przez ktére
wtaczany bdzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne ghee do odpowietrzenia. Na wentylach czynnych mortigje
zawory.

Rozstaw wentyli zaley od rozstawu rys i powinien odpowiadaartasciom podanym w dokumentacji projektowej lub
kartach technicznych Producenta materiatu inielayn

Otwory do osadzenia wentyli wierciegpod kytem 45°, tak aby otwér przetiryse mniej wiecej w potowie gibokasci
rysy. Srednica otworu zalg do wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli rgsuszczelnia si naktadajc si wzdhuz niej warstwe pokrywapca o szerokéci ok. 10 cm
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i grubasci ok. 3 mm. Do wykonania zamkitia rys stosow@nalezy materiaty stosowane do napraw powierzchniowych
betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlegdiodowi przez lizyniera. Przysipienie od kolejnych etapow robot
moze nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do Dziennika Budowy.

5.2.3.3. Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna bywykonywana zgodnie z karttechniczig Producenta i aprobatechniczi
IBDiM stosowanego do iniekcji materiatu.

Prace zwjzane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach lbewwych i zelbetowych winny b§ prowadzone
z zachowaniem wymagadokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kethnicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDiM dla stosowanegaeriatu.

Przy wykonywaniu iniekcji naley przestrzega zalecanych przez Producenta sposobéw wykonanikaji stanu
podtaza, zakresdw temperatur otoczenia i padtoraz wilgotnéci podiaza i powietrza.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przezzymiera.

Przysgpienie do kolejnych etapdéw robét v nasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotysee kontroli jakéci rob6t podano w Specyfikacji ogdinej.

Kontrola robét obejmuije:

— stwierdzenie wigiwej jakdci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodia sposobu magazynowania z zaleceniami Produceaitariatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowdici przygotowania powierzchni (wizualna ocena przgg@nia powierzchni z ocerdoktadndci
usunkcia skorodowanych elementéw betonowych, dokladinaczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej
szorstkdci powierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i zalagh),

— kontrok prawidtowaici wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego statbeniowej (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceqjednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecherzy, ztuszczei odspojé itp.),

— kontrok prawidlowdci wykonania wypetnienia i warstwy wyréwngiej (wizualna ocena wykonania wypetnienia
i warstwy wyréwnugcej z ocen jednorodnéci wykonania, stwierdzeniem brakagherzy, ztuszczei odspojé itp.),

— o0znaczenie przyczeps® materiatbw naprawczych na odrywanie (wytrzyndétanmaterialdbw naprawczych na
odrywanie winna by zgodna z wart@ia podanm przez Producenta; okila sk jako sredni arytmetyczg z kilku
pomiaréw w miejscach wskazanych przezyimera; wytrzymaté¢ na odrywanie okia sk metodami niszeymi
dlatego miejsca po badaniu ngleponownie napraw),

— kontrob prawidlowdci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowap@wierzchni z ocen dokladndci
usunkcia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzéoriaku zabrudze oraz sposobu osadzenia wentyli
i zamknkcia rysy),

- kontrok prawidtowdci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualnacena wykonania iniekcji z ocgen
jednorodnéci wykonania wypetnienia),

Kontrola rob6t powinna liyprzeprowadzona w oparciu o normy PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegblnych etapdw robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcjtdmwych izelbetowych zgodnie
z dokumentagj projektovg i obmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogblne wymagania dotygee odbioru rob6t podano w Specyfikacji ogéinej.

Naprave konstrukcji betonowychielbetowych uznaje siza wykonan zgodnie z dokumentagprojektovg, niniejsz
SST i wymaganiami biyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach, aprobatach tezmych IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej BSlaty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotygeze podstawy platrigi podano w Specyfikacji ogéine;.

Podstaw ptatngci stanowi cena za 1 m2 naprawionej powierzchnomeivej, zgodnie z dokumentagprojektovs,
obmiarem robdt, atestem Producenta materiatow magzsach i ocen jakosciowa na podstawie wynikéw pomiarow
i badah.

Cena jednostkowa obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykdéamanbét,

- opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wrazarmonogramem,
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- monta i demonta ewentualnych rusztovia

- monta i demonta ewentualnych namiotéw,

- przygotowanie i oczyszczenie pozho

- oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekcji,

- przygotowanie materiatdw do napraw konstrukcfobewych izelbetowych,
- wykonanie iniekcji rys,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stabijeliowej,

- wykonanie warstwy gruntagej,

- wykonanie wypetnienia i warstwy wyrOwnogj,

- piekgnacja wykonanych napraw,

- przeprowadzenie niegtinych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przezhiera.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1504-1:2006  Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych -- Definicje, wynaanig,
sterowara&gcig i ocena zgodnwi -- Cz$¢ 1: Definicje

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe -- Konstjelbetonowezelbetowe i spyzone -- Wymagania i badania

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrongipraw konstrukcji betonowych. Metody badaPomiar
przyczepoigprzez odrywanie.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu@myth (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane {t@dnolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207, poz. 2016p@niejszymi

zZmianami).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie o@guogndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, zZzpiejszymi

Zmianami).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-K-3

CPV 45300000-0 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI BUDOWNYCH

ST-K-3.1 IZOLACJA CIEPLNA

CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagjhtecznej § wymagania dotyee wykonania i odbioru izolaciji
cieplnejscian metod lekka mokra.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajagce i magce na celu wykonanie
izolacji cieplnejscian zewrtrznych obgtym przetargiem, tj.

- przygotowanie podia,

- przyklejenie ptyt izolacyjnych,

- monta materialéw uzupetniagych systemowych - listew namoych, cokotowych,

- wykonanie warstwy zbrag¢ej wraz z wypraw elewacyja wchodzaca w sklad systemu.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

2.1.1. Materialy izolacyjne powinny byakowane, przechowywane i transportowane w spasiazany w normach
panastwowych i swiadectwach ITB, tylko w oryginalnych opakowaniaphoducenta. Opakowanie musi posiada




Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekdw
w Jaskrowie, gm. Mstéw, woj. slaskie

odpowiednie oznaczenie. Piyty styropianowe halprzechowywa w paczkach w sposéb zabezpiegegj przed
ewentualnymi uszkodzeniami i oddziatywaniem warumkdmosferycznych.
Musz posiada deklaracje zgodrigi z Polslg Normg oraz Atest Higieniczny.

Dostarczanie i skltadowanie styropianu, jékvniez pozostatych materialtéw stosowanych do termoizglacj
powinno odbywa sie zgodnie z trécig zapisbw w tym zakresie w aprobacie techniczneytyeznych producenta.
Kazde opakowanie musi posiadadpowiednie oznakowanie ,CE” lub ,B” oraz okleny w rozporadzeniach opis.
2.2. Styropian fasadowy
Styropian odmiany EPS 70-040. Nie imorozprzestrzenéaognia, tzn. musi by samogasity (FS) oraz posiada
deklarowan przez producenta stabiitowymiaréw (po odpowiednio diugim okresie sezonowinbopuszczalne jest
stosowanie piyt nie wkszych nk 120 x 60 cm. @stos¢ pozorna styropianu od 13,5 do 15 kd/rtzolacyjngé
termiczna w przedziale 0,032-0,040 W/mK. Wymagandai¢ ptyt styropianowych do izolacji cieplnégian zewn.
budynku to 10 cm.

2.3. Zaprawa klgca do przyklejania ptyt styropianowych — zaprawaiogma wioknami, elastyczna, zawieyegq
dodatek wysokiej jakai polimerdw.
2.4. taczniki mechaniczne do mocowania plyt termoizolaggn

Wymagania techniczne dotyce hcznikéw mechanicznych do mocowania izolacji term&jze styropianu:

Lp. Cecha Warto ¢

1 Materiat hcznika Zachowujcy wtasciwosci mechaniczne w
niskich temperaturach

2 Trzpien tacznika Z tworz. sztuczn. wzmocnionydsz stal.
Ocynkowany z gtéwk z tworzywa eliminujca
powstawanie mostkéw cieplnych

Sposob monta Whicie lub wkecenie trzpienia

Talerzyk Srednica min. 60mm. Powierzchnia
chropowata z otworami, zapewrjea
przyczepnéé zaprawy klejcej.

5 Mostki cieplne Budowatznika minimalizujca powstawanie
mostkéw cieplinych

6 Glebokas¢ zakotwienia Zalena od podt@a i zgodna z dopuszczeniem
dla danego typwtznika

7 Liczba hcznikow Musi wynik& z obliczé statycznych, nie me

by¢ mniejsza ni 4 szt./1rA

8 Rozmieszczenigdznikow Zgodnie z projektem, wedlug wytycznych
dostawcy systemu

Zastosowanie dodatkowego wzmocnienjezhikami mechanicznymi powinien okiie projektant. Projekt powinien
zawierd liczbe tacznikdw, ich rozmieszczenie z uwzdhieniem wysokéci budynku, stref krandziowych, ich rodzaj,
diugas¢, a take numer dokumentu dopuszczaggo do zastosowania. Zaleca stosowanie minimum Séznikow
na 1 m2 Diugét tacznikbw powinna wyniké& z rodzaju podiza, grubdci materiatu izolacyjnego, przy czym
gfebokas¢ zakotwienia powinna wynasto najmniej 6 cm.

2.5. Siatka zbraca z wtbkna szklanego

Wymagania jakimi powinny odpowiadaiatki z wtdkna szklanego przedstawia psaa tabela

Cecha Wymagana wartosé
uniemaliwiajacy
przesuwanie sioczek siatki
polimerowa, zapewnigga odporné na dziatanigrodowiska
alkalicznego

Rodzaj splotu
Impregnacja powierzchni
Wymiary dostawcze szerokd- nie mniej nk 100 cm

dtugas¢ - nie mniej nk 50 m
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Wymiary oczek nie mniej nk 3 mm
Masa powierzchniowa nie mniej nk 145 g/m?
Straty praenia w temperaturze 625°C 10 - 25% masy
Sita zrywajica (wzdhi osnowy i watku) dla probek:
a) przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie mniej nz 1500 N
b) przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie mniej nz 1200 N
c) przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie mniej nz 600 N
d) przetrzymywanych w wodnym roztworze nie mniej nz 600 N
cementowym
Wydtuzenie wzgtdne (wzdhik osnowy i vatku) dla
prébek:
a) przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie wiej niz 3,5% (przy sile 1500 N)
b) przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie wiecej niz 3,5% (przy sile 1200 N)
c) przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie wigcej niz 3,5% (przy sile 600 N)
d) przetrzymywanych w wodnym roztworze nie wigcej niz 3,5% (przy sile 600 N)
cementowym

2.6 Materialy uzupetnigge - uzupetnieniem systema Isstwy cokotowe, profile narmikowe.
2.7.Srodek gruntuicy — wchodzcy w sktad catego systemu ocieplenia.
2.8. Wyprawa elewacyjna — tynk akrylowy,

— tynk nadkowy — cokét.

3. SPRZET

1. Wiadra plastikowe, wiertarka, mieszadto do zepia przygotowania zaprawy kige;.

2. Poziomice, faty aluminiowe, listwy i taty drevamie do sprawdzania pozioméw uktadanych piyt stamomivych.

3. Pace stalowe, pace styropianowe, paca z tworsanecznego, kielnia, pita drobrgiskowa do przyklejenia piyt
styropianowych, wykonania warstwy zbrojne;j.

4. Materiaty pomocnicze: miarkagtownik metalowy, pdzel tawkowiec.

4. TRANSPORT
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

- nalezy stosowa wytacznie system jednego producenta,

- wszelkie materialy wchodee w skfad systemu ociepleniowego mu$g¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem
i instrukcjami technicznymi produktow,

- w czasie wykonywania rob6t i w fazie wysychameperatura otoczenia i podénie powinna by nizsza ni +5°C,

w przypadku materiatow krzemianowych (silikatowycig powinna by nizsza nk +8°C,

- podczas wykonywania rob6t i w fazie gwania materialy naky chront przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi, zagpone ptaszczyzny odpowiednio zabezpigégzy

- rusztowania ustawdaz wystarczajco dwym odstpem od powierzchnician dla zapewnienia odpowiednigj
przestrzeni roboczej.

5.2. Przygotowanie podia

Podia@e na ktérym bdzie wykonywana izolacja powinno bgtabilne, néne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszaicych przyczepni& materiatdw mocujcych warstw izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalumk®
itp.). Podiaze nie mae by wykonane lub zawietamateriatu, ktérego wégie w reako chemicza z dowolnym
skltadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania ociépkpowoduje utrat jego funkcji lub skuteczrié catego
zestawu.

Jezeli podiaze nie spetnia odpowiednich wymagaalery je przygotowd w nas¢pujacy sposob:

Stan podtaza Przygotowanie podidga

kurz i pyt oczyici¢ za pomog mickkiej szczotki, spgzonego powietrza, ewentualnie zény
wodg pod cinieniem i pozostawido wyschnjcia

luzne resztki lub wylewkiskué i oczysci¢
zaprawy ze spoin

nieréwnaci, defekty i skd lub ewentualnie wyréwrtazapravy tynkarsly lub wyréwnawcz z ewentualnie
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Stan podtaza Przygotowanie podidga
ubytki wymaganymi dla zapraw materiatami podktadawy
wilgo¢ pozostawé do wyschngcia
wykwity oczyci¢ na sucho za pomecszczotki lub zmy odpowiednio przygotowanym
roztworem
luzne i niendne elementy wyku¢, wymieni, ewentualnie uzupelfii materialem murarskim z zachowaniem
elewacji wymaganych okreséw karencji
Brud, sadza, tluszcz zrbywodg pod cénieniem z ewentualnym dodatkiem detergentéw, sghdzysta

wodg i pozostawt do wyschngcia

Przy nierébwnéciach podiga do 10 mm — naly zastosowa szpachléwk do tynkéw lub zaprag cementow
z dodatkiem emulsji kontaktowej. Przy nier6Weoiach podiéga od 10 do 20 mm - nioa zastosowa zaprawe
cementow z dodatkiem emulsji kontaktowej. slienieréwnas¢ przekroczy 20 mm, natg przeprowadz naprave
naklejapc materiat teromoizolacyjny o odpowiedniej grébio(z uwzgkdnieniem dodatkowego mocowania warstwy
zasadniczej za pomgtgcznikdw mechanicznych).
5.3. Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych

Piyty styropianowe natg mocowd& do podiga poziomo — z zachowaniem ,mijankowego” ukiadu Bpoi
pionowych przy ayciu zaprawy do klejenia styropianu. Na catej powdédni ocieplanefciany, ptyty powinny do
siebie przylega Niedopuszczalne jest wygpbwanie masy klepej w spoinach. Zapraywnalezy naktada kielniag po
obwodzie piyty pasem szeralad 3 do 4 cm i kilkoma plackanfirednicy okoto 8 cm umieszczonymi geodkowej
powierzchni ptyty. faczna powierzchnia natonej masy klejcej powinna obejmowaco najmniej 40% powierzchni
ptyty. W przypadku réwnych gtadkich podip zapraw mozna naktadé na ptyty za pomagcpacy zbatej o rozmiarach
10 do 12 mm. Il& masy klejcej i grubdé jej warstwy zaleg od stanu podtea, musi by jednak zapewniony dobry
styk zesciamg, co gwarantuje uzyskanie wymaganej przyczépindo nataeniu masy klejcej na pty¢ naley ja
bezzwiocznie przyky¢ do sciany i doktadnie przycisig. Po dodnieciu, ptyty nie wolno porusza Styropian
przykleja s¢ pasami od dotu do gory. Powierzchnia przyklejanpéyt powinna by réwna, a szpary milzy nimi
wicksze nk 2 mm, wypetnione paskami styropianu. Nierédéaio uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych naje
zeszlifowa do uzyskania jednolitej ptaszczyzny.
Do mocowania mechanicznego ina przysipi¢ nie wczéniej niz po uptywie 24 h od przyklejenia ptytakzniki po
uprzednim nawierceniu otworu $gianie naley osadzt w $cianie, trzpié mocupcy wkreci¢, za pomog wiertarki
z wkretakiem lub whé. Niedopuszczalne jest zerwanie przgzhiki struktury izolacji. Giéwkaakcznika musi by
zlicowana z powierzchaiptyt termoizolacyjnych (w wyitkowych przypadkach nie wystawa max. 1 mm ponad
ptaszczyza piyt.
5.4 Wykonanie warstwy zbrojonej siatk

Warstey zbrojory naleey wykona& w jednej operacji przy pomocy zaprawy, rozpoczyoiad goérysciany.

Po natgeniu masy klejcej gr. ok. 2 mm trzeba natychmiast naktaddatie zbropcs, a nasfpnie nanié¢ drug
warstwe zaprawy, gr. ok. 1 mm. Siatka musicbgatkowicie niewidoczna i nie me w zadnym przypadku e
bezpdrednio na piytach izolacyjnych. Pasy siatki zhcej powinny by przyklejone na zaktad szeraid ok. 10 cm.
Zaktady siatki nie mogsie pokrywa ze spoinami meidzy ptytami styropianowymi.
5.5. Wykonanie wyprawy elewacyjnej za pomdynku akrylowego
Tynk cienkowarstwowy naky wykona zgodnie z kagttechniczig producenta
Wyprawe tynkarsl nalezy wykona nie wczdéniej niz po 3 dniach od naienia warstwy zbrojonej i nie poiej niz po
3 miesigcach. Warstw zbrojory siatky trzeba zagruntowafarbg gruntupca, za pomog pedzla. Na wyschiig warstwe
gruntupca nalezy rownomiernie, na grul§é ziarna nakladatynk akrylowy, za pomagctrzymanej pod &em stalowe;j
pacy. Gdy materiat przestaje; $uz klei¢ do narzdzia, ptasko trzymanpaclky plastikows naley nad& mu jednoroda
fakture. W celu unikngcia widocznych ptaszczyzn styku ¢gdzy wyschngtym aswiezo nakladanym tynkiem, nalg
zapewné wystarczajcg liczbe robotnikdw, co pozwoli na ptynne wykonanie wypravigroces schacia wyprawy,
niezalenie od jej rodzaju, polega na odparowaniu wody @aentualnym wjzaniu i hydratacji spoiwa mineralnego.
Przy niskiej temperaturze otoczenia oraz przyeflwilgotnasci wzglednej powietrza, schetie jest dhisze.
Wyprawy tynkarskie o spoiwie mineralnym, w warunkatekorzystnej sytuacji cieplno-wilgotémowej, wysychaj
z nierébwnomiernym wybarwieniem powierzchni, aestp take z biatymi wykwitami. Nalgy zatem pamiaé
0 zachowaniu r@mu temperaturowo-wilgotrigsiowego podczas aplikacji wypraw tynkarskich, azéalk ostonciu
rusztowa po nataeniu tynkdw w celu ich ostony przed wptywem ztychrnankow atmosferycznych.
5.6. Wykonanie wyprawy elewacyjnej cokotu z tynkazaikowego
Nalezy zastosowatynk mozaikowy. Wykonaniécisle wedtug wytycznych producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Materialy izolacyjne.
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Wymagana jaké materiatow izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przezwiadczenie
o jakasci lub znakiem kontroli jakéi zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwedrym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budovez dokumentéw potwierdzayych przez producenta ich jakonie mog
by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powiniebejmowé sprawdzenie zgoddo z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi &esi wytworcy. W przypadku zastrzsh
co do zgodnéci materiatu z zawiadczeniem o jalk@i wystawionym przez producenta powiniencbyn zbadany
zgodnie z postanowieniami normyfasavowej.

- Nie dopuszcza sistosowania do robo6t materiatow izolacyjnych, kebryviasciwosci nie odpowiadaj wymaganiom
przedmiotowych norm.
Nie naley stosowd rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayj).
6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinnydkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Kontrola podiga powierzchnician zewgtrznych
Sprawdzeniu i ocenie podlegaj
- wyglad powierzchni podiza, z ktérego mena wywnioskowé o jego stopniu zabrudzenia, zniszczenia, staigino
réwnasci powierzchni, zawilgocenia i chtoném. W przypadkach wipliwych konieczne jest wykonanie testusnosci
podtaza przeprowadzanego wg zaléaostawcy BSO;
- odchytki geometryczne podia.
Kontrola przygotowanego podta ma polegana sprawdzeniu czy podie zostatlo oczyszczone, zmyte, wyréwnane,
wzmocnione, czy dokonano uzupetnienia ubytkéw -akresie koniecznym.
6.4. Warstwa izolacyjna
Kontrola wykonanej warstwy termoizolacyjnej museghowa:
- sprawdzenie réwrigi i ciagtosci powierzchni, uktadu i szerokei spoin,
- sprawdzeniu liczby i rozmieszczeniacznikbw mechanicznych. W przypadku pagioo watpliwej nasnosci,
w szczegOInéci zbudowanych z materiatow szczelinowych pglerykona proke wyrywania hcznikow.
6.5. Warstwa zbrojona
Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polégaa na:
- sprawdzeniu prawidtowigi zatopienia siatki zbragej w masie klejcej,
- sprawdzeniu wielkézi zakladow siatki zbragej,
- sprawdzeniu gruldoi warstwy zbrojonej,
- sprawdzeniu rowniei (tak jak przy warstwie tynkarskiej),
- przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia wargbrojonej przed przysgpieniem do dalszych prac.
6.6. Wyprawa tynkarska
Kontrola wyprawy elewacyjnej ma obejmotva
- sprawdzenie ggtosci wykonania warstwy gruntowe;j i jej skuteczap
- sprawdzenie ggtosci, réwndici i nadania whéciwej, zgodnej z projektem struktury,
- sprawdzeniu ggtosci, jednolitaci faktury i barwy, w przypadku ewentualnego malaigapowierzchni tynku, braku
miejscowych wypukiéci i wklestosci, oraz widocznych napraw i zaprawek.
6.7. Dopuszczalne odchyiki co do révinowyprawy tynkarskiej oraz krayelzi:
- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powifnyd wicksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na calej
dlugcici taty kontrolnej (fata diug. 2,0 m),
- odchylenie krawdzi od kierunku pionowego nie powinnodwicksze niz 2 mm na 1 m i nie ggej niz 30 mm na
catej wysokdci budynku,
- dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchnaikkdzi zewrgtrznych na catej wysokeoi kondygnacji — 10 mm,
- dopuszczalne odchylenie powierzchni nieksze nk 30 mm na catej wysokoi budynku,
- odchylenie promieni krzywizn powierzchni fasetgk itp. od projektowanego promienia nie powinna licksze
niz 7. mm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows dla wykonania izolacji cieplnejcian, warstwy zbrojonej oraz wyprawy elewacyjnejtjef
powierzchni izolowanej.ll& robot okréla sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robét izolacyjnych powinienesodby przed wykonaniem wierzchniej warstwy podtogowej
Podstaw do odbioru robét murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

1. dokumentacja techniczna,

2 dziennik budowy,

3. zawiadczenia o jakéei materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budow

4, protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zapdych,

5 protokéty odbioru materiatow i wyrobdw,



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekdw
w Jaskrowie, gm. Mstéw, woj. slaskie

6. wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez Wykonawc

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy,

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie warstwy termoizolacyjnej i zbrojeniowegabezpieczenie natp profilami aluminiowymi, wyprawy
elewacyjnej,

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa

- uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resziaderiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplmepudownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) prodwine
fabryczni€pecyfikacja

PN-EN 13172:2009 Wyroby do izolacji cieplreDcena zgodnii

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach bu@mwth (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 200.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlar&stiednolity: Dz.U. Z 2003 r., Nr 207, poz. 2006z zmiana ustawy z dn. 16

kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2004 r., Nr 93, poz. B88

ST-K-3.2 OGRODZENIE

CPV 45342000-6 Wznoszenie ogrédze

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj wymagania techniczne dotyre wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowogrodzenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja technicznestj stosowana jako dokument przetargowy i kontmaktrzy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu wykonanie
nowego ogrodzenia terenu przedmiotowej oczyszczelekow.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1 Materialy wykorzystywane do realizacji rob6tigich niniejsza specyfikagjmusz spetnig wymogi dotycace
spetnienia przepisow i Bydopuszczone do stosowania w budownictwie.
Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uzi@jsyroby, dla ktorych wydano:

a) certyfikat na znak bezpiedmtwa wskazujcy, ze zapewniono zgodié z kryteriami technicznymi okéonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych eviaciwych przepiséw i dokumentéw technicznych dla vbgw
dla wyrobéw wymienionych w Dz. U. Nr 92 poz.881rmal30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. Nr 198 poz. 2@42004r.
b) certyfikat zgodnéci z Polskk Normg lub aprobat techniczg (dla wyrobéw wymienionych w Rozpardzeniu
MSWIA z 22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobéw #gych do ochrony przeciw-parowej, ktére mog by¢
wprowadzone do obrotu i stosowania yo#nie na podstawie certyfikatu zgodob Dz. U. 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktérych wymaganie takie zawiera dokatmaniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgéaho
Dopuszcza sistosowanie wyrobdw przeznaczonych do jednostkowegtosowania w przedmiotowym obiekcie.
Wyroby te musz posiadéd oswiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktérynzapewnia s zgodnd¢ wyrobu
z indywidualry dokumentagj oraz przepisami i obowzkowymi normami. @wiadczenie dostawy wyrobu powinno
by¢ wydane zgodnie z warunkami okienymi w Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnid0ar. oraz Dz. U. Nr 198
poz. 2041 z 2004r.
Materiaty zastosowane do ogrodzenia powinny posiatiklaracs zgodndci z normy EN 13241-1: Bramy i drzwi

przemystowe, komercyjne i gaave. Standard produktu cz. 1.
2.2. Rodzaje materiatéw
2.2.1 Prefabrykowane plyty betonowe - parametry:
- Przsto ogrodzeniowe typowe, systemowe, betonowe, pyddawane
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- Wysoka¢ przsta 2 [m]
- W skiad kompletnego prata ogrodzenia betonowego wchgidk ptyty + 1 stupek.

3. SPRZAET
Roboty nalgy wykonywa: recznie przy ayciu narzdzi pomocniczych.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowdany do stosowania jedynie takiétodkéw transportu, ktére nie wplymegatywnie na
srodowisko naturalne, jaké wykonywanych robét i wikkiwosci przewaonych materiatow. Wykonawcagtzie
utrzymywa w czystdci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budoveywhasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace zwizane z monteem ogrodzenia natg wykonywa zgodnie z zaleceniami producenta zastosowanego

ogrodzenia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragitdnie z Umow, oraz a jakaé¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robét, za ich zgod§toz wymaganiami specyfikacji technicznych, progranmeapewnienia jakai,
projektu organizacji rob6t oraz poleceniami przadstiela Zamawiajcego.
Montaz ogrodzenia:
- wyznaczenie osi ogrodzenia,
- wykopanie dotu pod fundamenty,
- zalanie fundamentéw na grdleook. 20-30cm i ustawienie na nich stupka betorgaye
- weism¢ stupek betonowy i zatsfundament do kieca,
- migdzy stupkami naley pozostawdé minimalny odstp ok. 1-2cm, ktéry pozwoli swobodnie wsadzpanele
betonowe. W czasie morita kolejnych stupkéw nafgy stale kontrolowa odlegtgci miedzy nimi, mierac je w co
najmniej trzech-czterech miejscach po wysmkstupka,
- po zalaniu betonem stupkéw betonowych mal®@dczekéa minimum siedem dni zanim zaczniemy montéwa
prefabrykowane panele,
- po 1-2 dniach od zalania fundamentéw pglponownie doktadnie pomierzywszystkie odlegtéci miedzy stupkami
oraz sprawdZiich ustawienie w pionie,
- mont& paneli betonowych

Panele betonowe wsuwamyendzy stupki od gory, przy czym warto w pierwszejéjolici utozyé wszystkie panele
dolne i dopiero p#niej przysapi¢ do montau kolejnych elementow.
- zamocowanie paneli,
- osadzenie furtki,
- monta bramy.
Roboty naley wykonywa zgodnie ze sztukbudowlan.

6. KONTROLA JAKO SCI
Kazdy element ogrodzenia dostarczony na bugpadlega odbiorowi pod wzgdem:
- jakaéci materiatow,
- zgodndci z projektem.
Kontroli jakosci podlegag rowniez roboty ziemne i betonowe.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkobmiarowy jest:

- dla montau ogrodzenia — 1 mb,

- dla furtek i bram — 1 szt.,

- dla robét betoniarskich - 1m3.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajzasadom odbioru robét zanikeych oraz odbiorowi kitcowemu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si za roboty wykonane w jednostkach podanych w pCé&ha jednostkowa obejmuje wszystkie roboty
zwigzane z wykonanie ogrodzenia terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 PN-EN 206-1:2003 Beton &z 1: Wymagania, wikxiwosci, produkcja i zgodnit

10.2 Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003v sprawie bezpiecistwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob4t budowlanych (Dz. U. Nr 47, p4@1).
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10.3 Rozporgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 200w sprawie informacji dotygzej bezpieczestwa
i ochrony zdrowia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-K-4

CPV 45400000-1 ROBOTY WYKRCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

ST-K-4.1 TYNKI | OKEADZINY

CPV 45410000-4 Tynkowanie
45431200-9 Kiadzenie glazury

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaophtécznej § wymagania dotyce wykonania i odbioru robot
tynkarskich i okladzinowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zldcan
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuwszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu wykonanie:

- tynkéw wewrtrznych zwyktych,

- okladzinsciennych wewatrznych z glazury,

w obiektach naleacych do Oczyszczalnighlacej przedmiotem niniejszego opracowania.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektowg, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosovaozna kads wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jestiycie wddsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiswymagania obowizujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio

- nie zawieréd domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni8{25-0,5 mm, piasekednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnicérednioziarnisty.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny bggodne z wymaganiami normysawowe;.

- Przygotowanie zapraw do rob4t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

- Zaprawe naley przygotowé w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana miiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowd cement portlandzki z dodatkietuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warankize temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili
zwycia zaprawy nie ¢gdzie nizsza nk +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapnha hiegaszonego, gmnno tworzy jednolig i jednobarwg mag, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcobcych. Skitad objosciowy zapraw nalkey dobierad
doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemenpna.
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2.4 Materialy do oktadzin ceramicznych
2.4.1. Plytki ceramiczng&cienne - glazura
Plytki musz spetnig@ wymagania PN-EN 14411:2009. Ponadto musg oznaczone znakiem budowlanym i fie
jeden z dopuszczgjych do stosowania w budownictwie dokumentéw: dikdy na znak bezpiecastwa B, certyfikat
lub deklarac} zgodndci z PN-EN albo aprobatechniczi Instytutu Techniki Budowlanej.
Wymagania:
- barwa wg wzorca producenta,
- nasgkliwos¢ po wypaleniu 10-24%,
- wytrzymala¢ na zginanie nie mniejszazil0,0 Mpa,
- odpornd¢ szkliwa na pknigcia wioskowate nie mniej 7i160°C,
Plytki ceramiczne powinny ltyzapakowane w kartonach.
2.4.2 Zaprawa klgra do mocowania ptytek ceramicznych
Sredniowarstwowa zaprawa do mocowania plytek ceramyich, szybko twardnigga, wodo- i mrozoodporna,
0 szybkim przyrécie wytrzymaidci.
Gestas¢ nasypowa — ok. 1,35 kg/dm3.
Czas wsipnego dojrzewania ok. 5 min.
2.4.3. Zaprawa do spoinowania
Fuga elastyczna, wodoodporna, odporna na zabruwdzgrayby i plénie. Sty do spoinowania ptytek gresowych
i innych typéw plytek ceramicznych, szklanych okamiennych (réwniz marmuréw), zaréwno na powierzchniach
pionowych i poziomych. Mdiwo$¢ stosowania wewgirz i na zewntrz budynkow.
Gestas¢ nasypowa ok. 1,1 kg/dm3.
Wytrzymalai¢ na zginanie > 3,5 Mpa, skurcz2 mm/m.
Zuzycie ok. 0,4 kg/m2, w zakmosci od rozmiaru ptytek i szerokoi spoiny.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Podczas transportu materiawipny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw i oktadzin

Przed przygpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny¢tsakaiczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadoscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki i oktadziny nakey wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C pod warunkiemze w chgu doby nie
nastpi spadek porkej 0°C.
W nizszych temperaturach mma wykonywé& tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednicirodkéw
zabezpieczapych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-montaowych w okresie obabnych
temperatur”.

Zaleca sichront swiezo wykonane tynki zewgtrzne w cigu pierwszych dwoéch dni przed nastonecznieniem
diuzszym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich tempardwiezo wykonane tynki powinny lyw czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ggu 1 tygodnia, zw#ane wod.

Do robét oktadzinowych mina przysipi¢ po ukaiczeniu rob6t ogélnobudowlanych i po zékeeniu procesu
osiadaniacian budowli, zwtaszcza budowlanych. W przypadkindtoelewacyjnych po 6 miegiach od zakiczenia
budowy, w stanie surowym, a w przypadku robot wgvamych po 4 miegcach od zakéczenia budowy w stanie
surowym.

5.2. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych zwyktych weetrznych i zewgtrznych cement.-wap. kat. Il|

5.2.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk wewretrznych naley
wykona wedtug paséw i listew kierunkowych. Przed przpsniem do ukladania tynku nale wyznaczy jego
powierzchng.

5.2.2. Obrzutk wykonuje s¢ z zaprawy rzadkiej, marki M1-M7. Grufioobrzutki wynosi 3-4 mm nécianach i 4 mm
na suficie.

5.2.3. Narzut stanowi drggwarstwe tynku, wykonuje g go po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropieniy jeoda.
Grubai¢ tej warstwy powinna wyno&i8-15 mm. Po naniesieniu narzutu nglevyrowna go za pomaog faty,
w naraach za pomagpac w ksztalcie downika.

5.2.4. Glad o grubdci 1-3 mm naley nanost r¢cznie i rozprowadzapae, po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed
jej stwardnieniem. Po gteniu zaciera 8ijag pag drewnian obtozong filcem. Podczas zacierania nafezwilzy¢ tynk,
skrapiajic go wod za pomog pedzla. Warstwa gtadzi powinna &ynocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie amamgch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —
w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetvanych o stosunku 1:1:2.
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5.3. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin z plytelangcznych
a) Plytki powinny by klejone na czystym, réwnym i mocnym pozlio Na scianach murowanych nate wykona
mocny podkitad dwuwarstwowy — obrzutka z zaprawykinl7-M15 i narzut z zaprawy M4-M7.
b) Na stwardniatym podkiadzie lub réwnych podtoh betonowych natg rozprowadai za pomog pacy zbkowanej
0 wysokdci zgbkéw 6-8 mm (zalenie od wielkdci elementu ceramicznego) zaprkawlejgca chemoodpors
a nasgpnie przytay¢ i docismé mocowany element. Przygotowajzapraw klejaca nalery bezwzgédnie przestrzedga
instrukcji podanej przez producenta zaprawy.
¢) Uktadanie plytek zaczynaegsod dolnego rgdu. Po osadzeniu pierwszych plytek z lewej i prastepny naley
rozpig¢ gune i ustawt wedtug niej rad ptytek.
d) Szeroké¢ spoiny powinna by okreslona w projekcie technicznym. Dla jej uzyskaniaepglstosowa np. krzyzyki
z tworzyw sztucznych, ktére usuwag pio stwardnieniu zaprawy.
e) Po zwizaniu zaprawy klgcej (ok. trzech dniach) nalg oczyci¢ i zwilzy¢ szczeliny mgdzy ptytkami (spoiny),
a nasgpnie wypeint zapraw do spoinowania chemoodpartzw. fugs. Po stwardnieniu masy w spoinach ngle
oczysci¢ powierzchng dobrze nagczomy w wodzie gbka. Po wyschriciu i stwardnieniu masy spoinowej zetfze
szmatlg cienlg warstwe zaprawy do spoin z powierzchni ptytek.
f) Szerokd¢, ksztatt i kolor spoin naly wykona zgodnie z projektem technicznym.

Szczegotowe rozmieszczenie wykonania ptytescianach wedtug projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdoy, naley kontrolowa jej marlke i konsystengy w sposob
podany w obowgzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.2. Tynki zwykte
Kontrola wykonywania tynkéw zwyktych powinna dprzeprowadzona w zakresie:
- przyczepnéci tynku do poditaa,
- mrozoodporn£ci,
- grubdgci,
- wygladu powierzchni,
- wad i uszkodzee powierzchni (nierownéei wypryski i sgcznienia, pkniccia wykwity, zacieki itp.),
- wykonczenia na styku i przy szczelinach dylatacyjnych,
- wykonczenia nargy i obrzezy,
- prawidtowdaci wykonania powierzchni i kragdzi.
6.3. Okladziny ceramiczne
Przy odbiorze materiatéw ceramicznych mglprzeprowadz na budowie:
- sprawdzenie zgodsioi klasy materialdw ceramicznych z zamdéwieniem,
- proéby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
* wymiarow i ksztattu ptytek
* liczby szczerb elnigé,
* odporrici na uderzenia.
Kontrola wykonania okfadzin ceramicznych polegaspaawdzeniu zgoddoi z dokumentagj techniczg, podiazy,
materiatow, prawidtowgci wykonania oktadziny — proby danaej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
- przyczepnéci oktadziny,
- odchylenia i krawdzi od kierunku poziomego i pionowego,
- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny
- prawidtowdaci wypetnienia i przebiegu spoin.
Szczegodlowe wymagania i metody bagezedstawia ponsza tabela.

Sprawdzana cecha Wymaganie Metoda badania

Przyczepnét brak gluchego odgtosu prlekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolr
opukiwaniu wybranych miejscach

Odchylenie krawdzi od kierunki< 2 mm/m pomiar prZsvitu miedzy ta o dlugac 2 m

poziomego i pionowego przytozong do krawedzi oktadziny a oktadzin

Odchylenie powierzchni <2 mm pomiar przéwitu miedzy powierzchny oktadziny

ptaszczyzny tata o dtug. 2 m przyteong w dowolnym miejscu

Prawidtowa¢ wypeienia <2mm wizualnie przez pomiar odchyfeprzebiegu spoin

przebiegu spion stosunku do naggnigtego sznura

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow robét jest
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podiva

Odbiér podiga naley przeprowadz bezpdrednio przed przygpieniem do robot tynkowych i okladzinowych.
Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell odbiér podiga odbywa s po
dtuzszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze oczycic¢ i zmye wod.

8.2. Odbiér tynkéw zwyktych

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kreaeie przegjcia powierzchni oraz gty dwuécienne powinny b§ zgodne
z dokumentagj techniczg.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynk khod ptaszczyzny i odchylenie krgdzi od linii prostej — nie
wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej n 3 na catej diugei faty kontr. 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie ggej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 6 mm na catej powierzchni gazy przegrodami
pionowymi §ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalng sastpujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych nawierzchni tynkéw roztworéw soli przenikgjych z podtaa,
pilsni itp.,

- trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odpaezénicherze wskutek niedostatecznej przyczépno
tynku do podiaa.

8.3. Odbidr podtay pod plytki ceramiczne

W(g punktu 5.3.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Tynki wewntrzne, gladzie
Placi st za ustaloailosé m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i spta,
- ustawienie i rozbiérkrusztowa,
- umocowanie i zdgie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementdw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
9.2. Okladzinycian
Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utaonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podia,
- dostarczenie materiatéw i spta,
- ustawienie i rozbidrkrusztowa,
- 0Czyszczenie miejsca pracy z pozosizitmateriatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonuc@ikecja pobierania probek, badanie i ocena
przydagnbwody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow
produkcji bat

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane:é¢z1: Definicje, wymagania i kryteria zgodsm

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414 Ustawa adhlipca 1994 r. - Prawo budowlane

ST-K-4.2 OCHRONA KONSTRUKCJI BETONOWYCH

CPV 45442120-4 Malowanie budowli i zakladanie dkta ochronnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycgce wykonania i odbioru oktadzin
i powtok ochronnych dla konstrukcji betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
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1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajgce i majice na celu wykonanie:

- oktadzin z zapraw,

- rob6t malarskich ochronnych,

w obiektach nalgcych do Oczyszczalnighlacej przedmiotem niniejszego opracowania.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robdt.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami layniera.

2. MATERIALY

2.1 Mineralna zaprawa szpachlowa typu PCC do wyedhan powierzchni przed nateniem warstw ochronnych
betonu

Jednoskfadnikowa, drobnoziarnista zaprawa szpaehlmavbazie cementu stosowana do wyrdwnywania i &bdin
powierzchni betonowych. Zaprawa szpachlowa musinadzé sie bardzo dohky przyczepnécia do powierzchni
betonowych, b§ odporna na dziatanie chlorkébw oraz karbonatyza@ ponadto mrozoodporna. Zaprawa
siarczanoodporna, zawiera niewiglitos¢ chromianu. Zaprawa szpachlowa jest zapramodyfikowary polimerami
typu PCC, mee by nanoszonagcznie lub natryskowo w warstwie o griisodo 6 mm.

Dane techniczne:

- Postd - szary proszek

- Gruba¢ warstwy - do 6 mm

- Gestas¢ nasypowa - 1,23 g/cm3

- Gestas¢ zaprawy - 1,79 g/cm3

- Wytrzymatai¢ nasciskanie po 3/7 /28 dniach - 5,8 /16 / 28 N/mm2

- Wytrzymatci¢ na zginanie po 3/7 /28 dniach - 1,9/ 3,7 /IN@m2,

- zwzycie - ok. 1,6 kg/m2 na grubd®1l mm uktadanej warstwy.

2.2 Materialy do ochrony betonu weytrz zbiornikdw

2.2.1 Mikrozaprawa uszczelnigp szara

Wymagania j.w.

2.2.2 Piyn gruntujcy

Srodek gruntujcy na bazie polimerowo-krzemianowe;j.

Na zasolonych i zawilgoconych podéxh powoduje redukgjobjetosci poréw i tym samym zmniejsza ryzyko
ponownego wygpienia wykwitéw solnych. Produkt wnikagipoko w podidge (do 2 cm), dziata wzmacniap

i hydrofobizupco.

2.2.3 Emulsja do napraw — wymagania j.w.

2.3 Farba do betonu do wykonania powloki ochrozeejretrznej ponad gruntem

Farba najwyszej jakdci, kryjaca rysy i gkniecia o wysokim stopniu krycia. Chroni przed wnikanieszkodliwych
substancji i wody. Odporna na niekorzystne waratkiosferyczne, alkalia oraz promieniowanie UV, dkilav tym sél
drogowy. Pokrywa rysy powierzchniowe <0,1 mm. Dyfuzyjnaa dbary wodnej, hamuje wnikanie ¢Oi SO..
Spetniajca wymagania normy EN- 1504-2.

Gestas¢ — ok. 1,4g/cr Zuzycie — ok. 200 ml/m2 na kea warstve.

2.4 Materialy do wykonania powtoki ochronnej zetvanej ponkej gruntu

2.4.1 Emulsja bitumiczna do ochrony i uszczelnigrudiazy mineralnych

Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do stos@avaa zimno. Musi odznac&ai¢ bardzo dohby przyczepnécia
do suchych i lekko wilgotnych podtp mineralnych.

Dane techniczne:

Zawartdg¢ substancji statych - 60% masy.

Wartos¢ pH - 10,5.

Zuzycie: ok. 0,2+0,3 kg/m2 na jeglnvarstve.

2.4.2 Dwuskladnikowa, modyfikowana tworzywami szigmi bitumiczna masa izolacyjna z wypetniaczami
z polistyrenu

Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowdwarzywami sztucznymi masa bitumiczna o bardzo dpbr
przyczepnéci do powierzchni suchych i lekko zawilgoconycheparat wodoszczelny, elastyczny, pokrywa rysy
w podiazu i jest odporny na wedgruntows i wszystkie substancje agresywne normalnie gprgace w gruncie.

Dane techniczne:

- g¢stas¢ po zmieszaniu - 0,91 g/cm3,

- odpornd¢ na zginanie w niskich temperaturach - 0°C (R=15, ipez rys),

- odpornd¢ na wysokie temperaturydo - +70°C

- wodoszczelné& (po utwardzeniu) - 7 bar (zgodnie z nar®IN 1048 czs¢ 5),

- klasyfikacja ogniowa - B2 (normalnie zapalny).
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2.5 Zabezpieczenie powierzchni poziomych przeznagando ruchu pieszego

2.5.1Zywica epoksydowa

Bezrozpuszczalnikowaywica epoksydowa o bardzo dobrej przyczejshado wszystkich mineralnych podip
Odporna na wysokie olgienia mechaniczne.

Dane techniczne:

- Lepkas¢ - ok. 550 mPa-s (+20°C)

- Gestasé - 1,1 g/lem3

- Pelna odporni@ mechaniczna i chemiczna - po 7 dniach (+23°C, @&gotnaosci wzglgdnej)

- Wytrzymatai¢ nasciskanie - 60+70 N/mm2 2 w zaideosci od wypetniacza

- Wytrzymaiai¢ na rozciganie przy zginaniu - 30 N/mm2

- Wytrzymatai¢ na odrywanie - 6 N/mmz2.

2.5.2 Piasek kwarcowy frakcji 0,7 - 1,2 mm

2.6. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania niektérych materiatow ama wy¢ kazdg wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestzycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

3. SPRZET
Roboty nalzy wykonywa przy uzyciu sprgu wskazanego przez producenta materialdw, opisamedartach
technicznych produktow.

4. TRANSPORT
Materialy i elementy magoy¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu materiawipny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami .

5. WYKONANIE ROBOT

Oktadziny ochronne do betonu najewykonywa wg kart technicznych stosowanych materiatow oragjeftu
technicznego.

Przygotowanie podi@a pod oktadziny — wedtug kart technicznych.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Wymagana jaké materiatdw izolacyjnych powinna bBypotwierdzona przez producenta przezwiadczenie o
jakaosci lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowrgnym dokumentem.

6.2 Materialy do ochrony betonu dostarczone na twgdoez dokumentéw potwierdzaych przez producenta ich
jakosci nie moga byc dopuszczone do stosowania.

6.3 Odbi6r materiatdbw ochronnych powinien obejméveayodndé z dokumentacja projekteworaz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi édesi wytworcy.

6.4 Nie dopuszczaesistosowania do robét materiatow, ktorych $eiavosci nie odpowiadaj wymaganiom zawartym
przedmiotowej specyfikacji techniczne;j.

6.5 Nie naley stosowa materialdw przeterminowanych.

6.6 Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny dkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow dla oktadzin ochronnych jest?maraz mb dla wykonania wyolew zbiornikach. 1lé¢ robot
okresla sic na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podiva

Odbiér podiga naley przeprowadz bezpdrednio przed przyspieniem do wykonywania okidziny ochronnej.
Podlae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Gelleodbiér podida odbywa si po diuzszym
czasie od jego wykonania, najepoditaze oczycic i zmy¢ wods.

8.2. Odbiér oktadzin ochronnych konstrukcji betoyoty

Odbioér powtok ochronnych polega na doktadnym spmemili stanu wykonanych oktadzin.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci s¢ za ustaloa iloé¢ wykonanej powtoki ochronnej na powierzclioian wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie materiatéw i spit,
- ustawienie i rozbiérkrusztowa,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do oclgronapraw konstrukcji betonowych — Definicje, wygaaia,
sterowajaikoscig i ocena zgodniei — Cz$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do oclronapraw konstrukcji betonowych - Definicje, wygamia,
sterowajaikoscig i ocena zgodnie - Cz$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do bet8pecyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatciovody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow
produkiogitonu

ST-K-4.3 ROBOTY MALARSKIE

CPV 45442100-8 Roboty malarskie
45442200-9 Naktadanie powtok antykonaysf

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacphtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
malarskich wchodgych w skiad zadaniacdacego przedmiotem niniejszego opracowania.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajgce i magce na celu wykonanie
nastpujacych rob4t malarskich:

- malowanie tynkdéw wewgirznych,

- malowanie antykorozyjne konstrukcji stalowych.

1.4. Okrdglenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyge robdt.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST

i poleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Materialy stosowane do wykonywania powloKamgkich powinny posiada
- atest Pastwowego Zaktadu Higieny,
- aprobat techniczi ITB oraz Certyfikat Zgodnizi ITB,
- oznakowanie znakiem CE co oznaczae,dokonano oceny ich zgodid ze zharmonizowannormy europejsk
wprowadzon do zbioru Polskich Norm, a europejskprobad techniczg lub krajows specyfikacja technicanpaistwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskie@bdszaru Gospodarczego, uzgpanzez Komis Europejsk za
zgodry z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklarac zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydanaegrproducenta, jeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow m@ych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpigstea okrélonym przez
Komisje Europejsk, albo
- oznakowanie znakiem budowlanym, co ozna&za to wyroby nie podlegage obowjzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodobz Polsky Normg lub aprobat techniczi, badz uznano za ,regionalny wyréb
budowlany”,
- termin przydatn&ci do wycia podany na opakowaniu.
2.2. Farby do malowania tynkow wegtrenych
2.2.1 Farba lateksowa do malowania tynkéw wegtvemych
Musi posiada wysoky klass odporndci na szorowanie (kl. 1 lub 2), oktena wg normy PN-C-819141:2002 lub PN-
EN 13300:2002. Musi kiybezpieczna dla zdrowia, przyjazna dtadowiska oraz spelnigga najwysze standardy
jakasci. Wydajna¢ — ok. 14m2/1.
2.2 Preparat gruntagy
Koncentrat przeznaczony jest do gruntowania pgdteykonanych z zapraw cementowych, cementowo-wagyiem,
gipsowych, betonu, gazobetonu, pityt kartonowo-gipsth, ptyt gipsowych i innych podiy mineralnych w celu ich
wzmochienia i wyréwnania chtonga.
Wymagania:
- poprawia wydajn& farb nawierzchniowych,
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- wyréwnuje chionné&t podiaza,

- gestas¢ 1,0-1,05 g/cm3.

2.3 Farby do malowania konstrukcji stalowych

2.3.1 Materiaty do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odgada zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawdéw malarskich oraz bgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN E804-2:2002,
PN-EN 1SO 11124-1:2000330:

- rozcierczalniki przygotowywane fabrycznie,

- srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieceysz podiaza,

- farby do gruntowania.

2.3.2 Materiaty do powtok antykorozyjnych

2.3.2.1 Grunt epoksydowy o wysokiej zawaciacynku

Jest to grunt o wysokiej zawaétd substancji statych przeznaczony do ochrony dtafistrukcyjnej nareonej na
dziatanie roztwordw soli i czynnikéw atmosferyczhy®ykazuje nagpujagce cechy:

- maze byt stosowany w niskich temperaturach (paejy2°C).

- tworzy tward, trwal powloke,

- powtoka ma doskongprzyczepné¢ do podiaa i zapewnia odporsgé na korozg podpowitokowvy,

- powtoka ma dobre wiaiwosci cierne istotne przy pgtzeniach rozicznych.,

- zawiera mato sktadnikow lotnych.

Dane techniczne:

- zawart@¢ czesci statych w wymieszanym materiale — 64 % + 2%gtulsfi,

- zawartd¢ cynku w suchej powtoce — 81 % wag.

- zawart@¢ lotnych zwizkéw organicznych — 303 gllitr,

- zalecana grubso powtoki przy jednokrotnym nanoszeniu — 50-100 um,

- teoretyczna wydajrsé z jednego litra — 12,75 m2/litr dla 50 um na sycBgt m2/litr dla 75 um na sucho,
6,4 m2/litr dla 100 um na sucho,

- polysk — mat.

2.3.2.2 Farba epoksydowa utwardzana groykloalifatyczry

Jest farh o wysokiej odpornéci chemicznej i o wyjtkowo wszechstronnym zastosowaniu przemystowym.
Ma wiasciwosci samogruntujce i nadaje si do nanoszenia na ykszas¢ istniegcych powtok a ponadto wykazuje
dobmr przyczepnét do niezbyt doktadnie oczyszczonej powierzchni. §ade do pracy w egigtym zanurzeniu.
Wykazuje nasipujace cechy:

* Doskonata odporrsd chemiczna.

» Zwig¢kszona tolerancja na zanieczyszczenia powierzclenjosiza, wilga).

» Wiasciwosci samogruntujce a réwnoczaie umaliwiajgce stosowanie farby jako adizywarstwy czy warstwy
nawierzchniowej.

 Bardzo dobra odpordé nascieranie.

Dane techniczne:

- zawartd¢ czesci statych w wymieszanym materiale — 75 % + 2%gtulsi,

- zawartd¢ lotnych zwizkdw organicznych — 214 g/litr,

- zalecana gruldé powtoki przy jednokrotnym nanoszeniu — 100-150, um

- teoretyczna wydajrsd z jednego litra — 7,5 m2/litr dla 100 pm na sudhon2/litr dla 125 pm na sucho, 5 m2/litr dla
150 pm na sucho.

2.4 Materialy dodatkowe — folia PCV do zabezpieta@kien, drzwi i innych powierzchni niemalowanych

3. SPRZET
Farlp emulsyjry mozna nanosi pedzlem, watkiem lub natryskiem. Do winz polecany jest watek Microfibre.
Roboty zwjzane z wykonaniem zabezpietzntykorozyjnych konstrukcji stalowych mpgy¢ wykonane ¢cznie
lub mechanicznie przyayciu sprztu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych zestawdéw malarskich.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetgiawymagania techniczne
w zakresie BHP.
Metody nanoszenia materiatow malarskich wg katméznych produktow.

4. TRANSPORT
Farby nalgy transportowé& zgodnie z przepisami oboyxiujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym oraz
zaleceniami producenta. Farby emulsyjne powinrytitgnsportowane i przechowywane w temperaturz€ +0°
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawgowinny by sprawne technicznie i spetbiavymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchgarym.
Materialy malarskie naly przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgio aby zabezpiecky
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przedmigi.
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5. WYKONANIE ROBOT

Przed przygpieniem do rob6t malarskich dekoracyjnych tglesuny¢ z pomieszcze resztki materiatéw, spetz
itp. Elementy ja wykonane, jak podtogi, armatura itp. powinnylaabezpieczone przed zachlapaniem.
Przy malowaniu powierzchni wewmznych temperatura nie powinna dyizsza nk +5°C i wyzsza od +30°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nale@grzewa.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezardlowanych powierzchni cieptym powietrzem od pragow
wentylacyjnych i urzdzea ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykong po:
- catkowitym ukaiczeniu robot instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzeh sanitarnych),
- catkowitym ukaiczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym ul@eniu posadzek,
- usungciu usterek na stropach i tynkach.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawibgych, szczegélnie wyrobami rozpuszczalnikowymi.
Poditaza pod malowanie powinny by
- gtadkie i rowne, tzn. bez nadrostow betonowydtiekéw zaprawy lub mleczka cementowego, kawerpusecza
sie pojedyncze wghienia osrednicy do 5 mm i gbokasci do 4 mm — dla pody betonowych,
- mocne, tzn. powierzchniowo nie pge, nie wykruszage st, bez spkan i rozwarstwie,
- czyste, bez plam zaoliwigplesni i zanieczyszcze
- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne, oldjmeywic syntetycznych,
- suche.
Przed przysipieniem do malowania natg zabezpieczyfoliag powierzchnie niemalowane, np. okna i drzwi.
5.1. Przygotowanie podig pod malowanie
5.1.1. Nowe tynki
Nowe niemalowane tynki powinny odpowigdaymaganiom normy PN-70/B-10100.
Powierzchni nowych tynkéw nalg przetrzé drewnianym klockiem w celu uswyaia grudek zaprawy i zachlapa
a nasgpnie powierzchri tynku odkurzy.
Przed malowaniem nalg obejrze€ $ciany, zwtaszcza przysoieznicach okiennych i drzwiowych, w celu sprawdzenia
czy nie wys¢pujg na nich jakié spckania. Ewentualne szczeliny wypeinglastyczg mag akrylowy. Nie naley
stosowa do tego celu mas silikonowych. Drobne odpryskikmpecia tynk6w naley wypenic gtadzi tynkows.
Podtaza malowane farbami olejnymi izzwic syntetycznych uprzednio zagruntawy@okostem.
5.1.2 Konstrukcje stalowe
Powierzchnie stalowe powinny &yczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiammnBN-EN 1SO 4618:2007,
PN-EN ISO 8501-1:2008, PN-EN ISO 8501-2:2011, PN&® 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN R@27-
1:2012, PN-EN ISO 11127-2:2012.
Powierzchnie powinny kyprzygotowane zgodnie z zaleceniami producentawsesmalarskiego podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatow.
Bezparednio przed pokryciem powierzchni materiatami dongowania nalgy powierzchng przedmuch&asprzonym
powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powidppwiada zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych ddie
— stanu podiza,
— temperatury,
— wilgotnasci.
5.2 Gruntowanie
Tynki nalezy zagruntowa specjall farba emulsyjry do gruntowania, ktéra dodatkowo wygtadza tynkmniejszy jego
chtonng¢. Nowy tynk mana réwnie pomalowé rozcienczory farbg emulsyjry jako warstvg gruntowy.
5.3. Wykonywania powtok malarskich na tynkach wetsmych
Przed uyciem farlz doktadnie wymiesza Zalecana il& warstw 1-2. W razie potrzeby rozaez wody w ilos¢
max. 5 % obj. Drugywarstve naktad@ po wyschrgciu pierwszej.
Malowat w temperaturze od +5°do 30°C.
5.4 Malowanie konstrukcji stalowych
5.4.1. Ogolne warunki wykonania robét
Wykonanie rob6t powinno ldyzgodne normami oraz warunkami technicznymi.
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robét uwzglniajgcy wszystkie
warunki, w jakich lda wykonywane roboty zwrzane z wykonaniem zabezpiefizantykorozyjnych konstrukciji
stalowych w postaci powtok malarskich.
5.4.2. Zakres wykonywania robét
5.4.2.1 Gruntowanie (opcjonalnie)
Powierzchnie stalowe powinny bygruntowane za pomecsrodkéw gruntugcych, kedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kadgchniczig Producenta i aprobatechniczg .
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5.4.2.2 Wykonanie warstwy gdzy nawierzchniowej
5.4.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna dyykonywana za pomacmateriatdw bdacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z kartechniczig Producenta i aprohatechniczg .
Prace zwizane z wykonaniem zabezpieizentykorozyjnych powierzchni stalowych w postaciwpmk malarskich
winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagdokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kemthnicznych
Producenta i aprobat technicznych .

Przy naktadaniu poszczegoélnych warstw halprzestrzega zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur
otoczenia i podiza oraz wilgotnéci podiaza i powietrza.
Podtaze oraz kada nanoszona warstwa powinna lmglebrana przez igniera.
Przystpienie do kolejnych etapdw robdt o nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimera do
Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyaio malowania powinna obejmogva
a)sprawdzenie wygtlu powierzchni,
b) sprawdzenie vgkiiwosci,
¢) sprawdzenie wyschytia podiaa,
d) sprawdzenie czysioi,
Sprawdzenie wygHu powierzchni pod malowanie naje wykon& przez ogjdziny zewrtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalery wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej podlawanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwibnej powierzchni powinna nasi¢ nie wczéniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nglerzeprowadi po zak@czeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgaiej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza niezsiej od +5°C przy wilgotrigi powietrza mniejsze;j
od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmotva
- sprawdzenie wygHu zewrtrznego,
- sprawdzenie zgodgoi barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenievfpki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie pasioici i
twardasci oraz przyczepnii zgodnie z odpowiednimi normamifgswowymi.
Jeli badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie najeuzna za wykonane prawidtowo. Gdyby jakiekolwiek
z bada dato wynik ujemny, naley usurg¢ wykonane powtoki agciowo lub catkowicie i wykon@powtornie.
Kontrola rob6t obejmuje:
— stwierdzenie wikxiwej jakaci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— sprawdzenie zgodia sposobu magazynowania z zaleceniami Produceatariatu,
— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
— kontrok prawidtowgsci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierzchni),
— kontrok prawidtowasci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykianpokrycia z ocen
jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecperzy, ztuszczeitp.),
— oznaczenie rzeczywistej gruifodo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z warteia podam w dokumentaciji
projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; oféilie okresla sk jako srednp arytmetyczp z kilku pomiaréw
w miejscach wskazanych przezyniera; grubé¢ okresla sie metodami nieniszgzymi; sprawdzenie grulioi powtoki
malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001,
— 0znaczenie przyczep§t powtoki malarskiej.
Ocena poszczegblnych etapdw robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows robét jest i powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem dalomwania podioa,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem tasan lub drabin malarskich oraz upgdkowaniem stanowiska
pracy. llg¢ robét okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni
8.1. Odbiér podiva
8.1.1. Zastosowane do przygotowania peditonateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach
paastwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowidctwodiae, posiadajce drobne
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uszkodzenia powinno Bynaprawione przez wypetnienie ubytkow zapgasgmentowo-wapierndo robét tynkowych
lub odpowiednj szpachléwk. Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezeld odbiér
podtaza odbywa si po dhwszym czasie od jego wykonania, rigi@odtaze przed gruntowaniem ocmyé.

8.2. Odbiér rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygdu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu rownomiernego roznia
farby, jednolitego natenia barwy i zgodniei ze wzorcem producenta, braku paiu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczykbralam, smug, zaciekdwggherzy odstajcych ptatow powtoki,
widocznych okiemiladéw gdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowan do powtok o dobrej jakizi
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporm powtoki na wycieranie polegaje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migckka, welniary lub bawelnian szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporstd powtoki na zarysowanie.

8.2.4.Sprawdzenie przyczepém powtoki do podiga polegaice na prébie poderwania ostrym ratziem powtoki od
podtaza.

8.2.5. Sprawdzenie odportd powtoki na zmywanie wagd polegajce na zwitaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie makmiekka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny bBkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3 Obiodr robot malarskich antykorozyjnych

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalolwyclnzynier, w porozumieniu z Wykonawgc powotuje
Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzmad wykonaniem konstrukcji stalowej jako calo
i jednoczénie nadz6r nad wykonaniem zabezpieczenia antykgregyp konstrukcji.

Poszczegolne etapy wykonania zabezpieczenia amigioego § odbierane przez Komisjpoprzez sporgizenie
odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kaacowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegeditada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa jakéci materiatéw, jak réwnie dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnegaz protokoty
odbioru czsciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowejp@staci powtok malarskich uznajec sta wykonane zgodnie
z dokumentag projektovg, niniejsz SST i wymaganiami byniera, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentaajjgktowej, przywotanych normach lub w punktach 2i 6
niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi s} za ustaloa ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej weazprzygotowaniem do
malowania podiza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniemsztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. $to rob6t okréla sk na podstawie projektu z uwazghieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery - Wzraloporéwnywanie barwy farb
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Prdlastywania do oceny przyczepiod

PN-EN 13300:2002P Farby i lakiery -- Wedmyroby lakierowe i systemy powlokowe na wetvanesciany i
sufityKlasyfikacja
PN-C-81913:1998P Farby dyspersyjne dtowania elewacji budynkow

PN-EN 1062-1:2005P Farby i lakiery -- Wyydhkierowe i systemy powlokowe stosowane na zgiema mury i
betarCzs¢ 1: Klasyfikacja
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb i podobnych
opuktéw. Metody przygotowania powierzchni.e@z1: Zasady ogdlne.
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb i podobnych pkodiwv.
tddy przygotowania powierzchni. & 2: Obrébka strumieniowséeierna.
PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiwv.
Wggania techniczne dotygz metalowycKcierniw stosowanych w obrébce
rushieniowosciernej. Czs¢ 1: Ogélne wprowadzenie i klasyfikacja.
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Oatagrzed korozjkonstrukcji stalowych za pomsc
hoonnych systeméw malarskich. & 1: Og6lne wprowadzenie.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Oata@rzed korozjkonstrukcji stalowych za pomac
hoonnych systeméw malarskich. & 5: Ochronne systemy malarskie.
PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakiery erfiny i definicje
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Quta przed korogjkonstrukcji stalowych za pomgc
hoannych systemow malarskich. §8& 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
zpgotowania powierzchni.
PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodw --
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YWkowa ocena czystoi powierzchni -- Cgs¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
zpgotowania niepokrytych podty stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym
ungciu wezeéniej nalazonych powtok

PN-EN ISO 4618:2007 Farby i lakieryerminy i definicje

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery - @uoia przed koroazjkonstrukcji stalowych za pomac
choonnych systeméw malarskich --&8& 2: Klasyfikacjasrodowisk

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery - @uia przed korozjkonstrukcji stalowych za pomgoochronnych
systemOw malarskich - €& 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery --@ana przed korozjkonstrukcji stalowych za pomgc
ochronnych systeméw malarskich --¢& 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-C-81920:2002 Farbyniesktadnikowe na powierzchnie ocynkowane

ST-K-4.4 POSADZKI

CPV 45432121-8 Pokrywanie podtég
45432110-8 Ktadzenie podiog

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyce wykonania i odbioru posadzek
w obiektach na terenie Oczyszczaitiekow ldacej przedmiotem opracowania.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zleécan
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu wykonanie:

- posadzki epoksydowej,

- wykonanie wypetnienia dylatacji posadzek.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSg agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotygze robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektova, SST

i poleceniami layniera

2. MATERIALY
2.1 Posadzka epoksydowa
Do wykonania posadzki nalezastosow&
> barwna nie zawieraga rozpuszczalnika dwukomponentosyavica reaktywna na baziegywicy epoksydowej;
odporna na wagl chemikalia, olej nagowy, benzya oraz liczne tugi i kwasy; wymagania: wysoka
wytrzymalai¢ na rozciganie przy zginaniu gciskanie, wysoka wytrzymadé na odrywanie od betonu
i jastrychu cementowego, odpornasa#ranie i wysokie temperaturyesfosé ok. 1,5 kg/dr
> piasek kwarcowy;
> 2-komponentowaywica na bazie epoksydu — warstwa grustaj gstasé¢ ok. 0,92 kg/driy
2.2 Materialy do wypetnienia dylatacji posadzek
2.2.1 Preparat poprawigy przyczepn& mas uszczelniaggych dylatacje
Szybkoschgey, bezbarwny, rozpuszczalnikowy, jednosktadnikgwgparat gruntgey scianki szczelin dylatacyjnych
oraz poprawiajcy przyczepn& mas wypetniajcych dylatacje. Utwardzaespod wplywem wilgoci, wize kurz i jest
odporny na zmydlanie. Dgii niskiej lepkaci wnika w podtae, powodujc jego wzmocnienie i stabilizag]
Dane techniczne:
- Lepkas¢ - niska
- Gestasé (+20°C) - ok. 0,8 g/cm3
- zwycie - ok. 10+20 ml/mb dylatacji,
- ok. 150+250 ml/m2.
2.2.2 Elastyczna masa na bazie polisulfidéw
Dwusktadnikowa, elastyczna masa na bazie polisulfidio wypetniania poziomych dylatacji. Materiat sticzny,
rozptywny, po petnym utwardzeniu stanowi uszczeli@e elastyczniei gumy, o wysokiej
wytrzymalaici mechanicznej, wodoszczekwdi odporndgci na dziatanie wody. Produkt jest t@kodporny na dziatanie
wody morskiej, roztworéw soli, benzyny, olejéw mialych, jest odporny na gnicie i przerastanie &oiz
Dane techniczne:
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- Czas utwardzania - ok. 24 godz. (+20°C, 50% wiilgei wzglednej powietrza)

- Konsystencja - rozptywna, samopoziogug

- Gestas¢ - ok. 1,65 kg/dm3

- Twardaé Shore'a A - 35°Sh A

- Odksztatcalné > 80%

- zwzycie — wedtg karty technicznej produktu.

2.2.3 Sznur dylatacyjny

Sznur dylatacyjny okigty srednicy @15mm z pianki polietylenowej o zamigth porach.

3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

4. TRANSPORT
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wypelnienie dylatacji

Nalezy wykona systemowe wypetnienie dylatacji.

W szczelin nalery wiozy¢ sznur dylatacyjny. Powstate brzegi dylatacji mubgé czyste, suche, mocne, wolne od
tluszczu i kurzu. Chtonne podia naley zagruntowa dwukrotnie preparatem poprawdym przyczepn&. Podiga
nie chtonne wystarczy zagruntovgdnokrotnie. Preparat grungay naktada si cienky warstwy za pomog pedzla lub
watka. Po ok. 2 godz. od gruntowania zna przysipi¢c do wypetniania szczeliny materialem wypetagim,
nakladanym za pomadielni, szpachli lub odpowiedniego pistoletu.

Wypetnienie dylatacji naley wykona slisle wedtug kart technicznych materiatéw producegtemu.

5.2 Posadzka epoksydowa ant§ipmowa

Wykonanie wedtug instrukcji producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagana jaké materiatdbw powinna Wy potwierdzona przez producenta przezwiadczenie o jak&i lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza cistosowania do rob6t materialdw, ktdrych $eisosci nie odpowiada wymaganiom
technicznym. Nie nalsy stosowa réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

6.3. Naleyy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw og6lnych wykonania robdtgtigch, wilgotndciowych).
Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkobmiarow roboét jest Mwykonanej posadzki oraz mb wypetnianej dylatacji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajodbiorowi wg. zasad podanych posi
8.1. Odbiér materiatbw i robot powinien obejmdwagodndci z dokumentagj projektovg oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi &esi wytworcy. W przypadku zastrzeh co do
zgodndci materiatu z zé@wiadczeniem o jak@i wystawionym przez producenta — powinienébgn zbadany
laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza cistosowania do robot materialdw, ktorych $eisosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym.
Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).
8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinnydkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4. Odbiér powinien obejmowa
- sprawdzenie wygHu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez oceqwzrokowy,
- sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieiyalvykona przez oceewzrokows,
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykéw materialdéw posadzkowych; badanostoliniowdci nalery wykona
za pomog nachgnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1mm, a szerolwi spoin — za pomac
szczelinomierza lub suwmiarki,
- sprawdzenie prawidtowioi wykonania uszczelnienia dylatacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sj za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utéonej posadzki oraz mb wypetnionej dylataciji, wgyc@dnostkowej,
ktéra obejmuje przygotowanie pod#y dostarczenie materiatow i sghtz, oczyszczenie stanowiska pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 15.06.2002r.,75, poz. 690), z 0. zm.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Piytki i ptyty ceriaame. Oznaczanie mrozoodpoénb

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceriamme. Oznaczanie odporstd na ggkniecia wioskowate ptytek

szkliwionych
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceni@zne. Oznaczanie odpoiedna szok termiczny
PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinoagiytek -- Wymagania, ocena zgodcio klasyfikacja i oznaczenie
PN-EN 12004:2008 Kleje do piytek -- Mggania, ocena zgodimy, klasyfikacja i oznaczenie

ST-K-4.5 MONTAZ STOLARKI

CPV 45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i poolpth elementow

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej oraz bram.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i kontraktowy przy =zemw

i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstpstwa od wymagapodanych w niniejszej specyfikacji mpgiie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robot
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewhiaze podstawowe wymaganigdy spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikagych z ddwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki blmleey oraz przy
uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét oblych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnii umazliwiajagce i magce na celu wykonanie
montau bram i drzwi.

Zakres prac obejmuje:

- przygotowanie griezy,

- usytuowanie i mocowanie drzwi i bram.

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej S$Egodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyae robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows, SST

i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Whbudowa nalezy slusarke kompletnie wykdczory wraz z okuciami, ociepleniem i powtokami malarskim
Wszystkie materialy do wykonania rob6t momtaych okien, drzwi i bram powinny odpowiadavymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, apashaechnicznych).
2.1 Drzwi powinny posiada wiasciwosci eksploatacyjne okéone i sklasyfikowane przez producenta zgodnie
z PN-EN 14351-1+A1:2010P.
Ponadto producent powinien okii¢ materiat (materiaty), z ktérych drzwig swykonane, 4cznie z wszelkimi
zastosowanymi powtokami i/lusrodkami ochronnymi. Ta zasada powinna¢ lgrealizowana w odniesieniu do
wszystkich elementéw sktadowych, maych wpltyw na trwaté¢ wyrobow przy ich aytkowaniu, poprzez powotanie
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.
Producent powinien réwniepod& informacje dotycace konserwacji drzwi oraz ich g€zi podlegaacych wymianie.
Szczegotowe wymagania dotyce stolarki wedtug dokumentacji projektowe;.
2.2 Materialy uszczelniage
Do wykonywania uszczelnie migdzy drzwiami, as$ciamm mog by¢ stosowane materialy takie jak pianka
poliuretanowa, wetna mineralna (izolacja termiczna)
Wymienione materiaty nie mggwydziel& szkodliwych substancji oraz wchodéwi reakcjechemiczne z otaczeymi
je elementami i zmientawtasciwosci pod wptywem temperatury.
Stosowane materiaty uszczelnigg powinny by zgodne z rozwizaniami przygtymi w dokumentacji projektowej,
a talkze spetnia wymagania odpowiednich norm lub aprobat technichryraz zalecenia (wytyczne) producenta.
Rozwigzania materialowo-konstrukcyjne wraz z wymaganig@kosciowymi, parametry techniczne oraz wdavosci
eksploatacyjne wbudowywanych okien, drzwi i branvipmy by zgodne z dokumentacprojektovs.
2.3. Inne wyroby i materiaty
Przy montau stolarki stosuje sitakze inne wyroby i materiaty:
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* elementy mocujce w Gciezu:

— kotki rozporowe (dyble),

— kotwy,

— $ruby, wkrety,

* elementy podporowe i dystansowe:

— klocki, belki drewniane,

— podktadki, lgtowniki stalowe,

* elementy wykaczeniowe:

— listwy maskujce pohczenia okien w zestawy,

— katowniki, ¢wieréwaiki i listwy maskujce pohczenie styku ramy i tynkusoieza.

Stosowane materiaty i wyroby inne powinnyébggodne z rozvgzaniami przygtymi w dokumentacji projektowej,
a take spetnid wymagania odpowiednich norm lub aprobat technichngraz zalecenia (wytyczne) producenta
wyrobu.

Elementy mocujce powinny by dostosowane do rodzafeiany (monolityczna, warstwowa) oraz rodzaju stalar
i sposobu ich mocowania.

2.4 Warunki przycia na budow materiatow i wyrobow do monia drzwi oraz bram

Wyroby i materiaty do monta stolarki mog by¢ przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:

— g zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterygtykdan w dokumentacji projektowej i specyfikacji techmeg
(szczegotowe)),

— posiadaj etykiet identyfikacyjra,

- wyroby i materialy konfekcjonowanea swiasciwie opakowane, firmowo zamigie (bez oznak naruszenia
zamkngcia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualamva handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniag wymagane wiciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumentyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub ogtlowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katah@ wyrobdéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) stwaaia
wyrobow,

— spetniag wymagania wynikajce z ich terminu przydatdo do wycia (termin zakaczenia montau powinien sg
konczy¢ przed zakaczeniem termindéw przydatdéc do stosowania odpowiednich wyrobpwPrzygcie wyrobow

i materiatbw na budog powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub pkotem przygcia
materiatow.

2.5 Warunki przechowywania materiatéw

Bramy i drzwi naley przechowywa zgodnie z wymaganiami normy PN-B-05000, bramy ng@d wymaganiami
okreslonymi przez ich producenta.

Z wyjatkiem wyrobéw uformowanych w jednostki tadunkowentenerowe, naley je przechowywé& w magazynach
pototwartych lub zamkertych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych pogeamami atmosferycznymi.

Pozostale wyroby i materialy powinny dprzechowywane i magazynowane zgodnie z odpowiedimistrukcjami
producentéw oraz wymaganiami égavych dokumentéw odniesienia tj. norrpdd aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania opakalvgrozostatych wyrobow i materiatéw powinnoclyryte,
suche oraz zabezpieczone przez zawilgoceniem, opaddmosferycznymi, przemarzigiem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny bByrzechowywane w oryginalnych, zamétych opakowaniach, w temperaturze
powyzej +5°C a poriiej +35°C.

Podtogi we wszystkich pomieszczeniach magazynowymiinny by utwardzone, poziome, rowne. Dopuszcza si
w pomieszczeniach magazynowych pélotwartych stos@vaieutwardzonego podia, ale wéwczas okna i drzwi
nalezy ustawi@ na legarach ulmnych réwnolegle do siebie. Wysakdegaroéw powinna wyno&ico najmniej 15 cm.
Drzwi i bramy naley ustawig w odlegiégci co najmniej 1,0 m od czynnych gdzer grzejnych. Nalgy je
przechowywdé w jednej lub kilku warstwach w spos6b zabezpiegzaje przed uszkodzeniami, przy zachowaniu
warunkow bezpieczstwa.

3. SPRZET

Przy montau drzwi i bram nalgy wykorzystywa odpowiednie nakzizie, elektronargzia i sprzt do:
a) sprawdzania wymiaréw i ptaszczyzn,

b) wiercenia otworéw oraz ustawienia i zamocowatidarki w gciezach,

c) transportu technologicznego wyrobow,

d) wykonywanie montas na wysokéci wymagajcej wycia rusztowa.

4. TRANSPORT

Wymagania dotycgce srodkdw transportu oraz zasady fadowania i zabezpi@a stolarki wsrodkach transportu
powinny by zgodne z wymogami podanymi w normie PN-B-0500 aragtycznymi (zaleceniami) producenta.
Warunki transportu pozostatych wyrobow i materiatpawinny by zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych
dotyczcych tych wyrobdw i wytycznymi (zaleceniami) prognta.
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Wyroby naley ustawi@ w jednej warstwie, pionowo w ¢dach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byly réwnoledde
podtuznej osi pojazdu, z tyme okna — na progack@eznic, drzwi balkonowe — na stojakackcznic.

Ustawione wyroby wsrodkach transportowych nale taczye w bloki. Pohczenia powinny zapewniastabilngé¢
i zwartas¢ tadunku oraz zabezpieazgo przed przemieszczaniem i uszkodzeniem wyrobdow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przysfpienia do montau stolarki

Do montau stolarki mana przysipi¢ po ukaiczeniu robo6t stanu surowego, przykryciu budynkuakaiczeniu
wigkszaici robdt mokrych (tynki, wylewki).

Osadzenie okien przed zakazeniem robét mokrych jest riave przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw cieplno
wilgotnosciowych w pomieszczeniach.

W $cianach z ociepleniem zewtrznym stolark nalezy wbudowywd przed wykonaniem ocieplenia.

5.2. Przygotowaniesgiezy

Przed osadzeniem stolarki najesprawdzt:

- doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma przylegascieznica; w przypadku wyspowania wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenie jego powierzchnicieze naley naprawé i oczyscic,

- zgodnd¢ wymiaréw otworéw z wymiarami podanymi w dokumeijitacojektowej,

- czy wymiary stolarki oraz otworOw urzdwiaja prawidtowe ustawienie i podparcie okien z zachademnwiasciwe;j
szerokdci szczeliny na obwodzie pogdizy ciciezem, a @cieznics.

5.3 Osadzenie stolarki drzwiowej i bram

Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych wg SST. Roboty murowe.
Oscieznice montowa& za pomog kotew lub hakéw osadzonych wéabezu. Oicieznice naley zabezpieczy przed
korozjs biologiczry od strony muru.

Szczelir miedzy dcieznica a murem wypetdi materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego éehiadectwem
ITB.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakizi powinny by zgodne z wymogami PN-EN 14351-1+A1:2010/Ap1:2012
6.2. Ocena jakiwi powinna obejmowa
«  sprawdzenie zgodioi wymiaréw,
«  sprawdzenie zgoddoi elementéw odtwarzanych z elementami dostarczodgnodwzorowania,
«  sprawdzenie jakai materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
«  sprawdzenie prawidtowai wykonania z uwzgdnieniem szczeg6téw konstrukcyjnych,
«  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmp&wt oraz ich funkcjonowania,
«  sprawdzenie prawidtowiai zamontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaj odbiorowi

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkobmiarowy jest:
- n? wbudowanej stolarki Wwietle cscieznic.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji peghp zasadom odbioru rob6t zanikeych.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty oraz czysoi@rzy robotach wymienione w punkcies.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci st za ustalogilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- 0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zeinieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,
- zainstalowanie dodatkowego wypaésaia,
- ewentualg napraw powstatych uszkodze

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14351-1+A1:2010/Ap1:2012 Okna i drzwi -- R wyrobu, wiaciwosci eksploatacyjne -- G&¢ 1: Okna i
drzwi zewretrzne bez wiéciwosci dotyczicych odpornéci ogniowej iflub dymoszczelrsoi

PN-EN 14351-1+A1:2010/Ap2:2012 Okna i drzwNerma wyrobu, wiéciwosci eksploatacyjne -- G%¢ 1: Okna i
drzwi zewretrzne bez wiéciwosci dotyczicych odpornéci ogniowej iflub dymoszczelsoi

PN-B-05000:1996P Stolarka budowlarekdwanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpatnoa obcizenia wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpdtnoa obcizenia wiatrem. Metoda bafla



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekdw
w Jaskrowie, gm. Mstéw, woj. slaskie

PN-EN 13126-1:2012 Okucia budowlane - Gkwo okien i drzwi balkonowych - Wymagania i metdzhdah -
Cze$¢ 1: Wymagania wspélne dla wszystkich rodzajéwdaku

PN-EN 13126-3:2012 Okucia budowlane -- Okucia d@mwk drzwi balkonowych -- Wymagania i metody bada
Cze$¢ 3: Klameczki, gtéwnie do okurozwierano-uchylnych, uchylno-rozwieranych i tylkaewieranych; (oryg.); (gr.
cen. L) (Zagtuje: PN-B-94019:1984)

PN-EN 13126-5:2012 Okucia budowlane -- Okucia d@mk drzwi balkonowych -- Wymagania i metody bada
Czes¢ 5: Okucia ograniczage otwarcie okien; (oryg.); (gr. cen. L)

PN-EN ISO 10077-2:2012/AC:2012 Cieplne ya@mvosci uzytkowe okien, drzwi zaluzji — Obliczanie wspotczynnika
przenikania ciepta — G#¢ 2: Metoda komputerowa dla ram; (oryg.);



